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INSTRUCTIONS POUR L’ INSERTION DES
NOUVELLES PAGES ET FEUILLES DE NORMES
DANS LA PUBLICATION 61-3

1 Retirer la page de titre et les pages
2,3, 4,5, 6,7, 8, 9 et 10 existantes
et insérer la nouvelle page de titre,
le nouveau sommaire par désignation
(pages | a Vi)
et les nouvelles feuilles 2 a 17

2 Retirer les feuilles existantes
7006-2-2, 7006-11-7, 7006-11B-1,
7006-12-6 (pages 1 et 2), 7006-14A-1
{pages 1 et 2), 7006-14C-1 (pages 1/2
et 2/2), 7006-15-6 (pages 1/2 et 2/2),
7006-18-1, 7006-21-4 (pages 1/2 et 2/2),
7006-23-2, 7006-24-2, 7006-25-5,
7006-26-2, 7006-27-6, 7006-28-5,
7006-31-3 (pages 1 et 2),
7006-39A-1, 7006-47C-2 (pages 1/2

INSTRUCTIONS FOR THE INSERTION
OF NEW PAGES AND SHEETS
IN PUBLICATION 61-3

Remove existing title page and
existing pages 2, 3, 4, 5, 6, 7,

8, 9 and 10 and insert in their
place new title page, new contents
by designation (pages | to Vi)

and new pages 2 to 17

Remove existing sheets
7008-2-2, 7006-11-7, 7006-11B-1,
7006-12-6 (pages 1 and 2), 7006-14A-1
{(pages 1 and 2), 7006-14C-1 (pages 1/2
and 2/2), 7006-15-6 (pages 1/2 and 2/2),
7006-18-1, 7006-21-4 (pages 1/2 and 2/2),
7006-23-2, 7006-24-2, 7006-25-5,
7006-26-2, 7006-27-6, 7006-28-5,
7006-31-3 (pages 1 and 2),
7006-39A-1, 7006-47C-2 (pages 1/2

(pages 1/2 et 2/2), 7006-87-1

(pages 1/2 et 2/2), 7006-87A-1

(pages 1/2 et 2/2), 7006-87B-1

(pages 1/2 et 2/2), 7006-87C-1

{pages 1/2 et 2/2), 7006-87D-1

(pages 1/2 et 2/2), 7006-87E-1

(pages 1/2 et 2/2), 7006-87F-1

(pages 1/2 et 2/2), 7006-99-1

(pages 1 et 2),

et lep remplacer par les nouvelles feuilles
7006-2-3, 7006-11-8 (pages 1/2 et

2/2)| 7006-11B-2, 7006-12-7,

7008-14A-2 (pages 1/3, 2/3 et 3/3),
7008-14C-2 (pages 1/2 et 2/2),

7006-15-7 (pages 1/2 et 2/2),

7006-18-2, 7006-21-5 (pages 1/2 et

2/2){ 7006-23-3 (pages 1/2 et 2/2),
7006-24-3 (pages 1/2 et 2/2),

7006r25-6 (pages 1/2 et 2/2),

7006r26-3, 7006-27-7, 7006-28-6,
7006r31-4 (pages 1/3, 2/3 et 3/3),
7006r39A-2, 7006-47C-3 (pages 1/2 et 2/2),
700660C-3 (pages 1/2 et 2/2),
700661-4, 7006-61B-3 (pages 1/2 et 9/2),
7006161C-3, 7006-66-2 (pages 1/2 et 2/2),
7006169D-3, 7006-69E-3, 7006-78F=2
(paggs 1/2 et 2/2), 7006-87-2\(pages 1/2
et 2/2), 7006-87A-2 (pages-1/2 et 2/2),
7006{87B-2 (pages 1/2-et-2/2), 7006-87C-2
(pages 1/2 et 2/2), 7006-87D-2 (pages 1/2
et 2/p), 7006-87E-2.(pages 1/2 et 2/2),
7006187F-2 (pages'1/2 et 2/2), 7006-99-2
(pages 1/2 et 2/2)

and 2/2), 7006-60C-2 (pages 1/2
and 2/2), 7006-61-3, 7006-61B-2
(pages 1/2 and 2/2), 7006-61C-2,
7006-66-1 (pages 1/2 and'2/9),
7006-69D-2, 7006-69E-2,\7006-78F-
{pages 1/2 and 2/2);7006-87-1
(pages 1/2 and 2/2); 7006-87A-1
(pages 1/2 and (2/2), 7006-87B-1
(pages 1/2 and 2/2), 7006-87C-1
{pages 1/2-and 2/2), 7006-87D-1
(pages 1/2"'and 2/2), 7006-87E-1
(pages 1/2 and 2/2), 7006-87F-1
(pages.1/2 and 2/2), 7006-99-1
(pages 1 and 2),

and insert in their places new sheg
7006-2-3, 7006-11-8 (pages 1/2 an
2/2), 7006-11B-2, 7006-12-7,
7006-14A-2 (pages 1/3, 2/3 and 3/3),
7008-14C-2 (pages 1/2 and 2/2),
7006-15-7 (pages 1/2 and 2/2),
7006-18-2, 7006-21-5 (pages 1/2 ahd
2/2), 7006-23-3 (pages 1/2 and 2/p),
7006-24-3 (pages 1/2 and 2/2),
7006-25-6 (pages 1/2 and 2/2),
7006-26-3, 7006-27-7, 7006-28-6,
7006-31-4 (pages 1/3, 2/3 and 3/3),
7006-39A-2, 7006-47C-3 (pages 1/2 and 2/2),
7006-60C-3 (pages 1/2 and 2/2),
7006-61-4, 7006-61B-3 (pages 1/2 fand 2/2),
7006-61C-3, 7006-66-2 (pages 1/2 [and 2/2),
7006-69D-3, 7006-69E-3, 7006-78F-

(pages 1/2 and 2/2), 7006-87-2 (ppges 1/2
and 2/2), 7006-87A-2 (pages 1/2 gnd 2/2),
7006-87B-2 (pages 1/2 and 2/2), 71006-87C-2
(pages 1/2 and 2/2), 7006-87D-2 (pages 1/2
and 2/2), 7006-87E-2 (pages 1/2 dnd 2/2),
7006-87F-2 (pages 1/2 and 2/2), 7006-99-2
(pages 1/2 and 2/2)
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3 Insérer les nouvelles feuilles
7006-6 1 (pages 1/2 et 2/2),
7006-6A-1, 7006-6B1,
7008-9-1, 7006-9A-1, 7006-9B-1,
7006-9C-1, 7006-11D-1 (pages 1/2 et
2/2), 7006-11E-1, 7006-12E-1 (pages
1/2 et 2/2), 7006-12F-1, 7006-18A-1,
7006-22B-1 (pages 1/2 et 2/2),
7006-24A-1 (pages 1/2 et 2/2),
7006-24B-1, 7006-24C-1, 7006-24D-1
(pages 1/2 et 2/2), 7006-24E-1,
7006-24F-1 (pages 1/2 et 2/2),
7008-24G-1 (pages 1/2 et 2/2),
7006-25D-1, 7006-25E-1, 7006-25F-1,
7006-25G-1, 7006-28D-1, 7006-34-1,
7006-34A-1 (pages 1/2 et 2/2),
7006-36-1, 7006-36A-1, 7006-37-1,
7006-37A-1, 7006-39C-1, 7006-49A-1,
7006-498-1, 7006-59D-1, 7006-66A-1,

3 Insert new sheets

7006-6-1 (pages 1/2 and 2/2),

7006 6A-1, 7006-6B-1

7008-8-1, 7006-9A-1, 7006-9B-1,
7008-9C-1, 7006-11D-1 (pages 1/2 and
2/2), 7006-11E-1, 7006-12E-1 (pages
1/2 and 2/2), 7006-12F-1, 7006-18A-1,
7006-22B-1 (pages 1/2 and 2/2),
7006-24A-1 (pages 1/2 and 2/2),
7006-24B-1, 7006-24C-1, 7006-24D-1
(pages 1/2 and 2/2), 7006-24E-1,
7006-24F-1 (pages 1/2 and 2/2),
7006-24G-1 (pages 1/2 and 2/2),
7008-25D-1, 7006-25E-1, 7006-25F-1,
7006-25G-1, 7006-28D-1, 7006-34-1,
7008-34A-1 (pages 1/2 and 2/2),
7008-36-1, 7006-36A-1, 7006-37-1,
70086-37A-1, 7006-39C-1, 7006-49A-1,
7006-48B-1, 7006-59D-1, 7006 66A-1,

7006 80-1{pages—H2-et-2/2):
7008-80A-t (pages 1/2 et 2/2),
7006-80B-1 (pages 1/2 et 2/2),
7006-80CA1 (pages 1/2 et 2/2),
7006-80D41, 7006 80E-1, 7006-81-1
(pages 1/p et 2/2), 7006-81A-1
(rages 1/B, 2/3 et 3/3), 7006-81B-1
(pages 1/p et 2/2), 7006-81C-1
(pages 1/p et 2/2), 7006-81F-1
(pages 1/p et 2/2), 7006-81G-1
(pages 1/P et 2/2), 7006-81H-1
(pages 1/P et 2/2), 7006-91-1
(pages 1/P et 2/2), 7006-95H-1,
7006-95J-1 (pages 1/2 et 2/2),
7006-99A-{l, 7006-99B-1, 7006-101-1
(pages 1/P et 2/2), 7006-101A-1
{pages 1/P et 2/2), 7006-101B-1,
7006-101(-1 (pages 1/2 et 2/2),
7006-1010-1 (pages 1/2 et 2/2),
7008-102-1 (pages 1/2 et 2/2),
7006-102A-1 (pages 1/2 et 2/2),
7006-102B-1 (pages 1/2 et 2/2),
7006-102Q-1 (pages 1/2 et 2/2),
7006-103-1 (pages 1/2 et 2/2),
7006-103A-1 (pages 1/2 et 2/2)

7006-80-1(pages—1/2and—27/2);
7006-80A-1 (pages 1/2 and 2/2),
7006-80B-1 (pages 1/2 and 2/2),
7006-80C-1 (pages 1/2 and 2/2))
7006-80D-1, 7006-80E-1, 700681-1
(pages 1/2 and 2/2), 7006,8A-1
(pages 1/3, 2/3 and 3/3), ,7006-818-1
(pages 1/2 and 2/2), 7006-81C-1
(pages 1/2 and 2/2);,~7006-81F-1
(pages 1/2 and 2/2),"7006-81G-1
(pages 1/2 and 272), 7006-81H-1
(pages 1/2 and 2/2), 7006-91-1
(pages 1/2<and 2/2), 7006-95H-1,
7006-95J-1 ‘(pages 1/2 and 2/2),
7006-99A;1, 7006-998B-1, 7006-101-1
(pages 1/2 and 2/2), 7006-101A-1
(pages 1/2 and 2/2), 7006-101B-1,
7006-101C-1 (pages 1/2 and 2/2),
7006-101D-1 (pages 1/2 and 2/2),
7006-102-1 (pages 1/2 and 2/2),
7006-102A-1 (pages 1/2 and 2/2),
7006-102B-1 (pages 1/2 and 2/2),
7006-102C-1 (pages 1/2 and 2/2),
7006-103-1 (pages 1/2 and 2/2),
7006-103A-1 (pages 1/2 and 2/2)
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61-3M© CEI/IEC 1991

GAUGES FOR LAMP CAPS

?gé CALIBRES POUR CULOTS DE LAMPES 1991
61-~3 1/6
BA9, B15, BAl5 & B22 Go/Entre 7006-11-8
BA9, B15, B22 & BY22d----Not Go/N'entre pas 7006-10-8
BAXSs & BAY9s Go/Entre 7006-9-1
B15d, B22d & BY22d-—-—-—- Insertion 7006-4A-2
B15d & B22d-—————————— Retention/Retenue 7006-4B-1
BAlS & BAY1S5-—~—e——mmmem Retention/Retenue 7006-14-1
BAl5 & BAY15d—~———————mm Dimension B 7006-14B-1
BA15s-3 Go/Entre 7006-11E-1
BAU1S & BAZ15d~——————mwmm Dimension B 7006-11D-1
BAY15 Go/Entre 7006-11B-2
BAY15 Go for dimension P max /Entre pour dimension P max 7006-14C-2
BAZ15¢t GO/ ENtTe 006-11C-1
BAZ20 Go/Entre—- f006-2-3
BA21-B(120 ) Go/Entre f006-17-4
B22d-B(90 /135 )25x26-——Go/Entre F006-19-2

B224 Acceptance/Acceptation 006~-3—-1
BY22d Go/Lntre: f006~-17A-1
E5 Go/Entre 006-25D-1
E5 Not Go/N’entre pas F006-25E-1
E10 Go/Entre 006-27A-1
E10 &| FP10—~—————mm e meme Not Go/N’entre pas 006-28-6
EP10 Go/Entre 006~-37-1
Ell Go/Entre 006-6-1
El12 Go/Entre 006-27H-1
E12 Additional Go/Additionnel Entre 006-27J-1
E12 Not Go/N’entre pas 006-28C-1
El12 Contact making/Réalité du contact. 006-32-1
El4 Go/Entre 006-27F-1
El4 Go for dimension Sia/Entre pour dimension Sa 4006-27G-1
El4 Not Go/N’entre pas 006-28B-1
El4 Contact making/Réalité du contact F006-54-2
El4 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels * f006-55-2
E26 &| E26d Go/Entre f006-27D-1
E26 & E26d————r—m—m———m Not Go/N’entre pas 0062912
E26 &|E26d-——~—~~m—mmmmeem Additional Go/Additionnel Entre 006-27E-1
E26d: Contact making/Réalité du contact——~ -- ~-Y006-29-1
E26d: Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels . y006-29A-1
E26d Go with reference diameter of 23 mm/Entre avec un diamdtre de

référence . de) 23 mm y006-29B-1
E26d Go with reference diameter of 13,2 mm/Entre avec un diamétre de

référence de 13,2 mm 006-29C~1
E26d: Go with reference diameter of 10,4 mm/Entre avec un diamétre de

référence de 10,4 mm 006-29D~-1
E27 Go/Entre y006-27B-1
L27 Go for dimension Si/Entre pour dimension Sa T006-27C-1
E27 Not Go/N’entre pas 006-28A-1
E27 Contact making/Réalité du contact 7006-50~1
E27/5)%39 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels e 7006-51~2
E27 Protection against accidental contact during insertion/Protection

contre les contacts accidentels pendant 1’insertion 7006-51A-2
E39 Contact making/Réalité du contact F006-24A-1
E39 Go/Enlre 7006-24B-1
E39 Not Go/N*entre pas 006-24C-1
E40 Go/Entre -~ 7006-27-7
E40 Not Go/N’entre pas 7006-28D-1
E40- Contact making/Réalité du contact 7006-52~1
E40 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-53~1
Fa6 Go and Not Go/Entre et N’entre pas 7006-41-2
aB Go/Entre 7006-40-1
Fa8 Not Go/N'entre pas 7006-40A-1

CONTENTS BY DESIGNATION
SOMMAIRE PAR DESIGNATION
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61-3M®© CEI/IEC 1991 -II-
GAUGES FOR LAMP CAPS

o CALIBRES POUR CULOTS DE LAMPES 1991

61-3 2/6
G4 Go and Not Go/Entre et N’entre pas 7006-72-1
Gz4 Go/Entre 7006-67-1
G5 Unmounted/Non

assemblés————-~-~~~-——Go and Not Go/Entre et N’entre pas 7006-46-3
G5 Go/Entre 7006~46A-3
G5 3 Go/Entre 7006-73-1
GX5 3 Go and Not Go/Entre et N’entre pas T006-73B-1
GY5 3 Go and Not Go/Entre et N’entre pas 7006~73C~1
G6 35, GX6 35, GY6 35 &

GZ6 35 Go and Not Go/Entre et N’entre pas 7006-61-4
G6 35, GX6 35 & GY6 35-—-Go/Entre 7006-61A-2
GZ6 35 Go/Entre 7006-59B-1
2G7 & 2GX7-—f————————r] Go and Not Go/Entre et n entre pas 7006-102-1
GR8 Unmountefl/Non
assemblég-—remm————n Go/Entre- —— — 7006-6811
R8 Entry/Entrée 7006-684-1
GRB & GR10q—f—~—mm—mmmmem Go "A" and "B"/Entre "A" et B" 7006-688--1
GRB & GR10q Go/Entre 7006~68¢—-1
GR8 & GR10q Unmounted/

Non assemblés--——-—————Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006~-68F-
GS 5 Go/Entre 7006-700-1
GY9 5 & GZ9 $ Go/Entre 7006-70¢-2
Gl0q, GX10q & GYl0g-—~=--- Go/Entre 7006~7911
GR10q Unmounfted/Non

blés: Go/Entre 7006-7711
GR10q Entry/Entrée 7006-774~1
GX10q Go/Entre 7006-8411
GX10q Not Go "A"/N’entre pas "A" 7006-844-1
GX10q: Not Go "B"/N’entre pas "B" 7006-843-1
GRX10q Go/Entre 7006-101-1
GRX10q Not Go/N’entre pas 7006-10]1A-1
GRX10g: Not Go "A" and "B" 7006-1018-1
GYl0q Go/Entre 7006-8511
GY10q Not Go "A"/N’entre pas "A" T006~-854-1
2G11 Go/Entre 7006-8211
Gl2 Go and Not Go/Entre et N’entre pas 7006-80+1
G13 Unmountefl/Non

assemblést———————m- ~Go and Not Go/Entre et N’entré-pas 7006-4414
G13 Go/Entre 7006-4514
2G13 Go/Entre 7006-3311
Gl6t & Gl6d-f-——m—meem— ~Go and Not Go/Entre et N’entre pas 7006-9513
GY16 Go/Entre 7006-7411
G17q-7 & GY1fq-7 Go/Entre 7006-583-3
GX17q-7 Go/Entre 7006-588-3
G22 Go and Not Go/Entre et N’entre pas 7006-7511
G23 Go and Not Go/Entre et N’entre pas 7006-6911
GX23 Go and Not\\Go/Entre et N’entre pas 7006-8671
G24 Go and Not-Go/Entre et N’entre pas 7006-78+1
G32 Go and\Not Go/Entre et N’entre pas 7006-8712
G38 Go/Entre 70067611
G38 Pins/Brofhes~————~—~- Govand Not Go/Entre et N’entre pas 7006-764-1
GX38q Go/Entre 7006~-6511
PG12 Go and Not Go/Entre et N’entre pas 7006-8111
PG12 Go/Entre 7006-81H-1
PX13 5s Go/Entre 7006-3511
PX13 5s Not Go (1st gauge)/N’entre pas (ler calibre) 7006-35A-1
PX13 5s Not Go (2nd gauge)/N’entre pas {2e calibre) 7006-35B-1
P14 5s Go/Entre 7006-49-1
P14 6s Dimension T min 7006-64-1
PG22-6 35 Go/Entre 7006-48-1
PK22s Combined Go/Entre combiné 7006-66-2
P26s Go/Entre 7006-36A-1
P28s Go/Entre 7006-42-1
P30s Collar/collerette-—Go and Not Go/Entre et N’entre pas 7006-56-2
P30s Major slot/Bouton-

niére principale-——-——Go and Not Go/Entre et N’entre pas 7006-56A-2
P40s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-43-2

CONTENTS BY DESIGNATION
SOMMAIRE PAR DESIGNATION
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61-3M© CEI/IEC 1991

-1I -

GAUGES FOR LAMP CAPS

CEI
1EC CALIBRES POUR CULOTS DE LAMPES 1991
61-3 3/6
P43t--38 Go/Entre 7006-39-1
P43t-38 & PX43t-———-mmmem Not Go/N’entre pas 7006-39A-2
P43t-38, PX43t, PY43d &
PZ43t Dimension Y max 7006-39B-2
PX43t Go/Entre 7006-34A~1
PY43d Go/Entre 7006-88-1
PY43d & PZ43t-————-—~——— Not Go/N’entre pas 7006-88A-1
PZ43t Go/Entre 7006-89-1
Pa5t-41 Go for ring/Entre pour la collerette 7006-95A~1
P45t-41 Not Go for ring/N’entre pas pour la collerette 7006-95B-1
P45t-41 Go for the reference planes of the ring/Entre pour les planes de
référence—de—ta—eceoderette 7006-95C-1
P451441 Go and Not Go for the locating notches of the ring/Entre et N’entre pas
pour les bossages d’orientation de la collerette [7006-95D-1
r45t441 Go for the locating notches of the ring/Entre pour les bossages
d’orientation de la collerette 006-95E~-1
P45t441 Go/Entre [7006-95F-1
P45t441 Dimensions P min & R min --—- 006-95G~1
R17d Go and Not Go/Entre et N’entre pas [7006-57-3
W2 149 5d: Not Go/N’entre pas 7006-91B-1
W3 3410 4d: Go/Entre [7006-96-1
W3 3410 4d———-——mm e Go for vertical section/Entre pour la coupe longitudinale———————~——————o] [7006-96A-1
X511 Go/Entre [7006-99-2
FlasHcube/Cube Flash--~——— Go/Entre 7006-71-1
FlasHcube/Cube Flash————- Torsion test/Essai de torsion 7006~71A-1
Edge [Chamfers/Chanfreins sur les arétes 7006-1-2

CONTENTS BY DESIGNATION
SOMMAIRE PAR DESIGNATION
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61-3M© CEIIEC 1991 -1V -

GAUGES FOR LAMPHOLDERS

s CALIBRES POUR DOUILLES 1991
61-3 4/6
BA9, BAlS, BAYS & BAZ15-Go and Not Go/Entre et N’entre pas 7006-12E-1
BA9, BAl5, BAY15 & BAZ15-Contact making/Réalité du contact 7006-12F~-1
BAX9s & BAY9s————m——mwee— Go and Not Go/Entre et N’entre pas 7006-9A-1
BAX9s & BAY9s—-———-m——mm ~Contact making/Réalité du contact 7006~9B-1
BAX9s & BAY9g~———-———werm] Not Go/N’entre pas 7006~9C-1
BAl5, BAY15, BAZl5-—-—-~- Insertion 7006-144-2
B15d Additional/Additionnel Entre 7006-12C~1
B15d Not Go and retention/N’entre pas et retenue 7006-12D-1

B15d Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006-15B-1
BA20 Go and Not Go/Entre et N’entre pas 7006-18-2
BAZ20 Contact ma .: Réalité d onta — 0606 BA-1
BA21, B15 &|B22--~——— ~—~Go and Not Go/Entre et N’entre pas: 70061217
BA21d-3(120|)—————~~—=—— Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006-15¢-1
B22d-3(90 /135 )~—=———~ ~Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006-1547
B22d-3(90 /135 )-—----—--Go and Not Go/Entre et N’entre pas 7006~2044
B22d & BY22¢—--~~--——~-—-Additional Go/Additionnel Entre 7006-124~2
B22d: Not Go and retention/N’entre pas et retenue 7006-128-1
B224d & BY22¢——————~e ——Contact position and contact force/Position du contact et de la’force

de contact 7006-154-2
B15d, B22d, |B22d-3 &
BY22d Go and Not Go for the slots/Entre et N’entre pas pour(JTes encoches-—-—T7006-1345
BY22d Go and Not Go/Entre et N’entre pas 7006-178-1
E5 Go/Entre 7006-25H-1
E5 Not Go/N’entre pas 7006-25G~1
E10, El4 & R40 Go/Entre 7006-25-6
E10, El4, E37, E39 & E40-Not Go/N’entre pas 7006263
EP10 Go/Entre 7006-374~1
Ell Gauge A Contact making/Réalité du contact T7006-6A-1
Ell Gauge B Contact msking/Réalité du contact 7006-6B-1
El12 Go/Entre 7006-25¢-1
El2 Not Go/N’entre pas 7006~268-1
El12 Contact making/Réalité du contact 7006-324-1
El4 Normal/Hégulier————Contact making/Réalité du contact 7006-30-42
El4 Candle ghaped/Flamme-Contact making/Réalité du contact 7006-304-1
El4 Contact making and protection against accidental contact during

insertion/Réalité du contact et de la protection contre les contacts

accidentels pendant 1*insertion 7006-31-4
E26 Go/Entre 7006-258~1
E26 & E26d—q—~—-————~— ——Not Go/N’entre pas - 7006-264-1
E26d: Radial position‘of the intermediate contact/Position radiale du

contact intermédiaire 7006-294-1
E26d Relative positions of the contacts/Positions relatives des contacts-—--7006-29H-1
E26d: Contact making/Réalité du contact 7006-293-2
E26d Contact making in metal-shell paper—lined/Réalité du contact avec

chemise“métallique doublée de papier 7006-29H-2
E26d Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-293~1
E264d Go/Entre 7006-294~1
E27 Protection against bulb-neck demage and testing contact making/

Protection contre la félure du col de 1'ampoule et réalité du contact--7006-2145
E27 -Contact making and protection against accidental contact during

insertion/Réalité du contact et de la protection contre les contacts

accidentels pendant 1’insertion 7006-224-4
E27 -~~~ i ¥ fomrdecomtacts Iatéranr——————r=——===r= -1
E27 Go/Entre 7006-25A-2
E3g Contact making/Réalité du contact 7006-24A-1
E39 Protection against bulb-neck damage and testing contact making/

Protection contre la félure du col de 1’ampoule et réalité du contact--7006-24D-1
E39 Go/Entre . 7006-24E-1
E39 Maximum insertion torque/Torsion maximale d’insertion 7006-24F-1
E39 Minimum torque/Torsion minimale 7006-24G-1
E40 Protection against bulb-neck damage and testing contact making/

Protection contre la f&lure du col de 1’ampoule et réalité du contact-—7006-23-3
E40 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-24-3
Fad Go/Entre 7006-59-1
Fa6 Go and contact making/Entre et réalité du contact 7006-41A-2
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61-3 5/6
G4 Go/Entre T7006-72A~1
G4 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-72B-1
QazZa Go for connector/Entre pour connecteur 7006-67A-1
a5 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts
accidentels 7006-47A-2
G5 Combined pair/
Ensemble--—————m——— Contact making/Réalité du contact 7006~-47R-2
G5 Combined pair/
Ensemble Go/Entre: 7006-47C-3
G5 3 Go/Entre 7006-73A-1
GxX5 3 Go/Entre 7006-73D-1
GX5 3 Maximum—withdrawel force—of—contacts/Forcemaximatedextractior des——
contacts 006-73F-1
GX5 B Minimum retention force of contacts/Force minimale de retenue—————{-2-< y006~73G~1
QY5 B Go/Entre 006-73E-1
GY5 B Maximum withdrawal force of contacts/Force maximale d'extraction ‘des
contacts 006-73H~1
GY5 B Minimum retention force of contacts/Force minimale de retefite:des
contacts 006-73J-1
G6 3p, GX6 35 & GY6 35---Go/Entre f006-61B-3
G6 3p, GX6 35 & GY6 35~-~Minimum contact force/Force minimale de contact y006-61C-3
GY6 B5 Minimum contact retention force/Force minimale de_ fetenue des contacts-y006-59D-1
GZ6 B5 & GZ4-——~~———————-Minimum contact force in connectors/Force minimale"de contact dans
les connecteurs f006~-59A-2
GZ6 B5 Go for connectors/Entre pour connecteurs f006-59C~1
2G7 Go "A"/Entre "A" f006-102A~1
2G7 Rk 2GX7————~—— Go "B"/Entre "B" f006-102B8-1
2G7 Go "C"/Entre "C" 006~102C-1
2GX7 Go "A"/Entre "A" f006-103-1
2GX7| Go "C"/Entre "C" [006-103A-1

2G7,| 2GX7, 2G11, G23,
GX23}, G24, a@y24, G32,
GX32| & GY32—~~———mmm e Go "D"/Entre "D" f006-69D-3
2G7,| 26X7, 2411, G23,
GX23} G24, GY24, 432,

GX32| & QY32 Go "E"/Entre "D" f006-69E-3
GR8: Go "A" and "B"/Entre "A" et "B" F006-68C-1
R8 Go "C"/Entre "C" f006-68D-1
G9 5 Go/Entre 006-70E~-1
G9 5 Minimum contact retention force/Force minimale de retenue des contacts-J006-70F-1
GX9 Go/Entre F006~70-1
GX9 B Minimum contact force/Force minimale de contact F006-70A-1
ax9 p Retention/Retenue y006-70B-1
GY9 b & GZ9 5—-————mmme | Go/Entre y006-70G-1
G10q} GX10q & GY10q—~——-~ Go for.contacts/Entre pour les contacts F006-79A-1
Gl0q} GX10q & GY10q~————- Contact making/Réalité du contact y006-798-1
GR10fy Go\"A" and "B"/Entre "A" et "B" f006-778-1
GR10fy Go "C"/Entre "C" 006-77C-1
GX10fr Go "A"/ Entre"A" y006-84C-1
GX10k Go "B"/Entre "B" y006-84D-1
GRX1Dq Go/Entre y006-101C-1
GRX1pg-mmmm—— s e Not Go/N’entre pas 7006-101D-1
GY10fh Go "A"/Entre "A" 006-85B~1
GY10h Go "B"/Entre "B" 7006-85C-1
2G11 Go "A"/Entre "A" y006-82A~1
2G11 Go "B"/Entre "B" 7006-82B-1
2G11 Go "C"/Entre "C" : y006-82C-1
G12 Go— At Ertre— At 7006-80A-1
Gl2 Go "B"/Entre "B" 7006-80B-1
G12 Go "C"/Entre "C" 7006-80C-1
G12 & PG12—————mmm e Go "D"/Entre "D" T7006~-80D-1
G12 & PGl2-————mm e Go "E"/Entre "B" 7006-80E-1
G13 Combined pair/

Ensemble——————vreme—— Contact making/Réalité du contact 7006-60B-3
G13 Combined pair/

Ensemble~————-————veui Go/Entre 7006-60C-3
2G13 Insertion and contact making/Insertion et réalité du contact—~—————eme— 7006-33A-1
2G13 Conlact making/Réalité du contact 7006-33B~-1
Gl7q, GX17q & GQYl17q—---—- Contact malting/Réalité du contact 7006-58C-1
G17q-7 & GY17q-7 Go/Entre 7006-58D~1
GX179-7 Go/Entre 7006-58E-1
Gl7q, GX17q & GY17q————-- Rotation/Rotation 7006-58F-1
G22 Go/Entre 7006-75A-1
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G23- -- Go "A"/Enire "A" 7006-69A-1
G23 & GX23~——---~-—=-----Go "B"/Entre "B"————-—-—— 7006-69B-2
G23—- -~~~ Go "C"/Entre "C" -~ -—r 7006-69C-1
GX23 Go "A"/Entre "A"-——— 7006-86A-1
GX23————m e -Go "C"/Entre "C"————-rr—mmrmme e 7006-86B—-1
G24 -Go "A"/Entre "A" 7006-78A-1
G24 -~ e Go "B"/Entre "B"—-~~ —- - —mm 7006-78B-1
G24- Go "C"/Bntre "C"-~ ——=- —mmm o e 7006-78C-1
G214 - Not Go "F"/N’entre pus "Ff"-- - T006-78F-2
Q24— mmmm e e Go "G"/Entre "G" 7006-78G-1
G32 & GY32 ~m———rm e Go "A1"/BEntre "Ap'----—-- 7006-87A-2
G32, GX32 & GY32-———~—— -Go "B"/Entre "B" 70068782
G32, GX32 & €YIZd————== =Go "CT/Entre TCT-—ormm e e e e 7006-87C12
G32, GX32 & GY32d--———-~~ Not Go "F"/N’entre pas "F" 7006-87D42
G32, GX32 & ¢Y32d-—-~—~-—Go "G"/Entre “G" 7006-87E12
GX32 Go "A2"/Entre "A2" ——— 7006-87H-2
G38 Go (1lst gauge)/Entre (ler calibre) 7006-76B-1

38 Go (2nd gauge)/Entre 2e calibre) 7006-76C11
38 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-76D1
GX38q Go/Entre e e e 7006-65A11
GX38q Withdrawal force/Force d'extraction 7006-65B1
PG12 Go "A"/Entre "A" 7006-81A-1
PGl12 Go "B"/Entre "B" 7006-81B841
PG12———m e ~Go "C"/Entre "C" 7006-81C41
PGl12 ~Go "F"/Entre "F" 7006-81F-1
PG12 Go "G"/Entre "G" - 7006~81G1
PX13 5s Go/Entre 7006-35C1
PX13 Hg-——-~-——~-——————Not Go/N’entre pas--— 7006-35D-1
PX13 6s Rotation T006-35E1
P14 5s Go/Entre 7006-49A-1
P14 5s Not Go/N’entre pas 7006-49B-{1
PK22s Go/Entre 7006-66A-1
P26s -Go/Entre 7006~-36-1

P28s Go/Entre 7006-42A42
P43 Go/Entre 7006-39C1
PX43 Go/Entre 7006-34-1

PY43d Go/Entre 7006-88B-1
PZ43t Go/Entre T006-89A1
P45t Go (preferted type)/Entre-(type recommandé) 7006-95H1
P45t Go (non preferred type)/Entre (type non recommandé) 7006-95J-41
R7s & RX7s Cqmbined pair/

Ensemble--{—-~——-~--———Contact making/Réalité du contact 7006-62-2
R17d Go/Entre 7006-57A-1
R17d Contact making/Réalité du contact T7006-57841
W2x4 6d Insertion, withdrawal and retention forces/Forces d’insertion,

d’extraction et de retenue-- 7006-94- ]
W2 1x9 6d Go/Entre 7006~91-1
W2 1x8 5d———q=m————m ~—Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-91C1
W10 6x8 5d - Go/Entre 7006-90A42
W10 6x8 5d--q———-~ ~—=“Maximum contact force/Force de conlact maximale 7006-90B-2
W10 6x8 5d-—q——~~———="— ~Minimum contact force/Force de contact minimale 7006-90C-{2
W10 6x8 5d-~4-— ———===— Contact making/Réalité du contact 7006-90D-12
X511 Go/Entre 7006-99A-1
X5 e e Not._Go/N’entre pag-———--——uvo -~ - —. . oo Z006-99R-41
Magicube type X~————————- Go/Entre- ————— - 7006-98-1
Magicube type X——--— -~ -Withdrawal force/Force d’extraclion———- 7006-98A~1
Edge chamfers/Chanfreins sur les arétes 7006-1-2
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Feuilles

Chanfreins sur les arétes des calibres 7006-1-2 Facets on gauge edges
Calibre 'Entre’ pour culots BA20 sur lampes Go' guage for BA20 caps on finished
terminées 7006-2-3 lamps
Calibre d’acceptation pour culots B22d destinés a Acceptance gauge B22d caps intended for
un enfilage TqUue 7006731 ANTOMatic wire tireading
Calibres pouf vérifier 1 insertion des culots dans Gauges for testing the insertion of caps
les douilles B15d B22d et BY22d 7006 4A 2 in lampholders B15d B22d and BY22d
Calibres pouf vérifier la tenue des culots B15d et Gauges for testing the retention of B15d arid
B22d dans 14 douille 7006 4B-1 B22d caps in the holder
Calibre "Entfe ' pour culots sur lampes Go gauge for caps on finished
terminées E 7006-6 1 lamps Ell
Calibre 'A" pour la vérification de la réalité Plug gauge A for testing contact
du contact d4ns les douilles Ell 7006 6A-1 making in lampholders Ell
Calibre "B rla vérification de la réalité Plug gauge B for testing contact
du contact dgns les douilles Ell 7006 6B 1 making in lamphelders Ell
Calibre Entie’ pour culots sur lampes Go gauges for'caps on finished
terminées B4X9s et BAY9Ys 7006 9-1 lamps BAX9s'and BAY9s
Calibre tamppns pour douilles de lampes Plug gauge for lampholders
BAX9s et BAY9s 7006-9A-1 BAXYs and BAY9s
Calibres pouf la vérification de la réalité du Gauges for testing contact
contact dans fles douilles de lampes BAX9s and making lampholders in BAX9s
et BAY9s 7006-9B 1 and BAY9s
Calibres N Entre Pas' pour la vérification de la Not Go gauges for checking
non-interchapgeabilité des culots dans les douilles non-interchangeability of caps in lampholders
BAX9s et BAY9s 7006 9C<¥ BAX9s and BAY9s
Calibres "N’Entre Pas” pour culots sur lampes 'Not Go gauges for caps on finished
terminées BA9 B15 B22 et BY22d 7006-10 8 lamps BA9 B15, B22 and BY22d
Calibres "Entre ' pour culots BA9, B15 BAIS5 Go gauges for caps BA9 B15 BAIS
& B22 sur lajnpes terminées 7006-11 8 & B22 on finished lamps
Calibre Entfe pour culot BAY15d sur lampes "Go gauge for cap BAY15d on finished
terminées 7006-11B-1 lamps
Calibre Entge pour culots sur lampes, terminées Go gange for caps on finished lamps
BAY15 7006 11B 2 BAY15
Calibre Entfe pour culot surfampes teminées Go gauge for cap BAZ15d on finished
BAZ15d 7006 11C-1 lamps
Calibre pour [la dimension-B des culots sur lampes Gauge for dimension B of caps on finished
terminées BAU1S erBAZ15d 7006-11D 1 lamps BAUIS and BAZ15d
Calibre Ente, pour culots sur lampes terminées Go gauge for caps on finished lamps
BA15s 3 (100°/130°%) 7006 11E 1 BA1Ss-3 (100°/130°)
Calibres tampons pour douilles BA21 B15 & B22 7006 12 7 Plug gauges for lampholders BA21 B15 & B22

Calibres 'Entre  supplémentaires pour les
douilles B22d et BY22d

Calibre N’Entre Pas /Maintien pour les
douilles B22d

Calibre Entre supplémentaire pour les
douilles B15d

Calibre N Entre Pas /Maintien pour les
douilles B15d

Calibres tampons pour douilles BA9, BA15
BAY15 et BAZ15

7006 12A 2

7006 12B 1

7006 12C 1

7006 12D 1

7006 12E 1

Supplementary 'Go gauges for
lampholders B22d and BY22d

Not Go /Retention guage for
B22d lampholders

Supplementary Go gauge for
B15d lampholders

Not Go /Retention for
B15d lampholders

Plug gauges for lampholders BA9 BA15
AY15 and BAZ1S

Page

14
14

Sheet

7006-1-2

7006-2-3

7006-3-1

7006-4A-2

7006-4B-1

7006-6-1

7006 6A-1

7006-6B-1

7006-9-1

7006-9A-1

7006-9B-1

7006-9C-1

7006-10 8

7006-11-8

7006 11B-1

7006-11B-2

7006 11C-1

7006 11D 1

7006 11E-1
7006-12-7

7006-12A 2

7006-12B-1

7006-12C-1

7006 12D 1

7006 12E 1
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Feuilles
Calibres pour la vérification de la réalité du contact Gauges for testing contact
dans les douilles BA9, BA15 BAY15 making in lampholders BA9 BA15 BAYI1S5
et BAZ15 7006 12F 1 and BAZL1S5
Calibres pour les encoches de douilles Gauges for slots in lampholders
B15d B22d B22d-3 et BY22d 7006 13 5 B15d B22d B22d 3 and BY22d
Calibre pour vérifier la tenue des culots Gauge for testing the retention of
BA15 et BAY15 dans la douille 7006 14 1 BA15 and BAY 15 caps in the holder
Calibres de vérification de I'insertion des culots Gauges for testing the correct insertion of caps
dans les douilles BA15 BAY15 et BAZI5 7006-14A 2 in lampholders BA15 BAY15 and BAZ15
Calibre pour la dimension B des culots BA15 et Gauge for dimension B of caps BA15 and
BAY15d sur lampes terminées 7006-14B-1 BAY15d on finished lamps
Calibre "Entre” pour dimension 'P max des Go gauge for dimension "P max of
culots BAY15d sur lampes terminées 7006 14C 1 BAY15d caps on finished lamps
Calibre Entr¢ pour dimenston 'P max des "Go gauge for dimension P max" of
culots sur lampes terminées BAY15 7006 14C-2 caps on finished lamps BAY15
Calibre pour Ja vérification de la position du Gauge for checking contact position
contact et de Ja force de contact dans les douilles and contact force in bayonet lampholders
a baionnette B22d-3 (90°/135°) 7006-15 7 B22d-3 (90°/135°)
Calibres pour(la vérification de la position du Gauges for checking contact position
contact et de Ja force de contact dans les douilles and contact force in bayonet lampholders
a baionnette B22d et BY22d 7006-15A-2 B22d and BY22d
Calibre pour I vérification de la position du Gauge for checking contact-position
contact et de Ja force de contact dans les douilles and contact force in bayonet lampholders
a baionnette B15d 7006-15B-1 B15d
Calibre pour la vérification de la position du Gauge for checking contact force
contact et de Ja force de contact dans les douilles and contact, force in bayonet lampholders
a baionnette BA21d-3 (120°) 7006-15C-1 BA21d 3.(120°%)
Calibre Entr¢ ' pour culots BA21-3 (120°) sur Go(gauge for caps BA21-3 (120°) on
lampes termirjées 7006 17 4 firlished lamps
Calibre Entr¢ pour culot sur lampes terminées Go gauge for cap on finished lamps
BY22d 7006-17A-1 BY22d
Calibre tampqn pour douille BY22d 7006 17B-1 Plug gauge for lampholders BY22d
Calibre tampgn pour douilles BA20 7006-18 2 Plug gauge for lampholders BA20
Calibre pour Ja vérification de la réalité du Gauge for testing contact
contact dans Ies douilles BA20 7006-18A-1 making in lampholders BA20
Calibre "Entr¢" pour culot B22d 3 (90°/135°)/ "Go' gauge for cap B22d 3 (90°/135°)/
25 x 26 sur lampes terminées 7006-19-2 25 x 26 on finished lamps
Calibre pour douille & baionnette B22d 3 Plug gauge for bayonet lampholder B22d 3
(90°/135°) 7006 20-4 (90°/135°)
Calibre pour Ja vérification de la protection-contre Gauge for testing protection against bulb-neck
la félure du c4l de 1 ampoule et pourlawvérification damage and for testing contact making
de la réalité dj contact dans les douilles E27 7006-21 5 in lampholders E27
Calibre pour Ja vérification de la-réalité du contact Gauge for testing contact-making
et de la protegtion contre les'contacts accidentels and protection against accidental contact
pendant I'insgrtion des lampes dans les during insertion of lamps in
douilles E27 7006 22A 4 lampholders E27
Calibre pour Ja détection de contacts latéraux par Gauge for detecting side-contacts with
des arétes coypantes dans les douilles E27 7006-22B-1 cutting-edges in lampholders E27
Calibre pour la vérification de la protection contre Gauge for testing protection against bulb-neck
la félure du col de I’ampoule et pour la vérification damage and for testing contact-making
de la réalité du contact dans les douilles E40 7006 23 3 in lampholders E40
Calibre pour douille pour la vérification de la Plug gauge for lampholders for testing
protection contre les contacts accidentels E40 7006 24 3 protection against accidental contact E40
Calibre pour vérifier la réalité du contact pour Gauge for finished lamps fitted with E39
lampes munies du culot E39 7006 24A 1 caps for testing contact making
Calibre Entre” pour culots sur lampes Go gauge for cap on finished
terminées E39 7006-24B-1 lamps E39
Calibre N Entre Pas pour culots sur lampes Not Go gauge for caps on finished
temunées E39 7006 24C-1 lamps E39

Sheet

7006-12F-1

7006-13-5

7006-14-1

7006 14A-2

7006 14B-1

7006-14C-1

7006 14C-2

7006-15-7

7006-15A-2

7006-15B-1

7006 15C-1

7006-17-4

7006-17A-1
7006-17B-1
7006-18-2

7006-18A-1

7006-19-2

7006 20-4

7006-21-5

7006-22A 4

7006 22B-1

7006 23 3

7006 24 3

7006-24A-1

7006 24B-1

7006 24C-1

IEC Pubtication 61 3 (M)1991
CEI Publication 61-3 (M)1991
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douilles E39

de blocage E39

douilles E10, E14 et E40

terminées E
terminées E \
des douilles ES

des douilles ES

E26d

terminées
terminées
terminées
E27 sur lJampges terminées
lampes terminées

et E26d sur lampes terminées
terminées
E14 sur lamges terminées

terminées EI2

lampes terminées E12

sur lampes terminées

sur lampes terminées

sur lampes terminées

lampes terminées E12

_3-
Feuilles

Calibre pour la vérification de la protection contre Gauge for testing protection against bulb neck

la félure du col de 1 ampoule et pour la vérification damage and for testing contact making

de la réalité du contact dans les douilles E39 7006 24D-1 in lampholders E39

Calibre Entre pour le taraudage des 'Go' gauge for screw thread of
7006 24E 1 lampholders E39

Calibre pour la vérification de la torsion maximale Gauge for testing maximum insertion

d insertion dans des douilles avec dispositif torque in lampholders with shell-grip
7006-24F 1 features E39

Calibre pour la vérification de la torsion minimale Gauge for testing minimum torque in

dans des douilles avec dispositif de blocage E39 7006-24G 1 lampholders with shell-grip features E39

Calibres 'Entre pour les taraudages des 'Go plug gauges for screw threads of
7006-25-6 lampholders E10, E14 and E40

Calibre Entre’ pour douilles E27 7006-25A 2 Go gauge for lampholders E27

Calibre 'Entfe™ pour douilles E26 7006-25B 1 'Go  plug gauge for lampholders E26

Calibre Entge ' pour douilles E12 7006 25C-1 "Go plug gauge for lampholders E12

Calibre Entge" pour culots sur lampes Go gauge for capson finished
7006 25D 1 lamps E5

Calibre N’Hntre Pas ' pour culots sur lampes Not Go gauge for caps on finished
7006 25E-1 lamps E5

Calibre Entge pour vérifier les taraudages 'Go plug gauge for checkingscrew threads
7006 25F-1 of lampholders E5

Calibre ' N’Bntre Pas ' pour vérifier les taraudages Not Go gauge for checking screw threads
7006-25G 1 of lampholders E5

Calibre N’Bntre Pas pour vérifier les taraudages Not Go plug gauges for screw threads of

des douilles E10 E14 E27 E39 et E40 7006 26 3 lampholders EX0~E14 E27 E39 and E40

Calibre N Entre Pas pour douilles E26 et Not Go"\plug gauge for lampholders E26 and
7006-26A 1 E26d

Calibre ' N Hntre Pas” pour douilles E12 7006-26B-1 ‘Not Go plug gauge for lampholders E12

Calibre ' Entge pour culots E40 sur lampes Go gauge for E40 caps on finished
7006 27 7 lamps

Calibre "Entye" pour culots E10 sur lampes "Go gauge for E10 caps on finished

: 7006 27A-1 lamps

Calibre "Entge’ pour culots E27 sur lampes "Go' gauge for E27caps on finished
7006-27B-1 lamps

Calibre "Entfe” pour dimension Sl"des culots '‘Go gauge for dimension S, " of E27
7006 27C 1 caps on finished lamps

Calibre Entge pour culots E26 et E26d sur Go gauge for E26 and E26d caps on

é 7006 27D 1 finished lamps

Calibre Entge ' additionnel pour culots E26 Additional 'Go gauge for E26 and
7006 27E 1 E26d caps on finished lamps

Calibre 'Entfe pour culots E14 surlampes Go' gauge for E14 caps on finished
7006-27F 1 lamps

Calibre Entfe" pour dimension S, ‘ des culots Go gauge for dimension "S;" of
7006-27G 1 E14 caps on finished lamps

Calibre "Entfe" pour culots sur lampes 'Go gauge for caps on finished
7006-27H 1 lamps E12

Calibre "Entte—additionnel pourculots-sus Additional Gogauge forcapson
7006 27) 1 finished lamps E12

Calibres N Entre Pas pour culots E10 et EP10 Not Go gauges for E10 and EP10 caps
7006 28 6 on finished lamps

Calibres N Entre Pas pour culots E27 Not Go gauge for E27 caps
7006-28A 1 on finished lamps

Calibres N Entre Pas pour culots E14 Not Go gauge for E14 caps
7006 28B 1 on finished lamps

Calibres N Entre Pas pour culots sur Not Go' gauge for caps on
7006-28C 1 finished lamps E12

Calibres N’Entre Pas pour culots sur Not Go gauge for caps on
7006-28D 1 finished lamps E40

lampes terminées E40

Sheet

7006-24D-1

7006-24E-1

7006 24F-1

7006 24G-1

7006-25-6

7006-25A-2
7006 25B-1
7006 25C-1

7006-25D-1

7006-25E-1

7006-25F-1

7006-25G-1

7006-26-3

7006 26A-1
7006 26B-1

7006-27-7

7006-27A-1

7006 27B-1

7006 27C-1

7006 27D 1

7006 27E-1

7006 27F-1

7006 27G-1

7006 27H 1

7006-27J-1

7006 28 6

7006-28A 1

7006 28B 1

7006-28C-1

7006-28D-1
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Feuilles Sheet
Calibre pour le contréle de la réalité du contact Gauge for testing contact making
des lampes munies du culot E26d 7006 29-1 of Jamps fitted with E26d caps 7006-29-1
Calibre pour la vérification de la protection contre Gauge for testing protection against
les contacts accidentels pour lampes munies accidental contact for lamps fitted
du culot E26d 7006 29A-1 with E26d caps 7006-29A-1
Calibre avec un diamétre de référence de 23 mm Gauge with reference diameter of 23 mm
pour culots E26d 7006-29B 1 for E26d caps 7006-29B-1
Calibre avec un diamétre de référence de 13 2 mm Gauge with reference diameter of 13 2 mm
pour culots E26d 7006 29C-1 for E26d caps 7006-29C-1
Calibre avec un diamétre de référence de 10 4 mm Gauge with reference diameter of 10 4 mm
pour culots E26d sur lampes terminées 7006-29D-1 for E26d caps on finished lamps 7006-29D-1
Calibre pour le contréle de la position radiale du Gauge for checking the radial position of
contact intermédiaire de la douille E26d 7006 29E 1 the intermediate contact of lampholders E26d 7006 29E-1
Calibre pourfle contrdle des positions relatives des Contact gauges for testing the relative positions
contacts dang la douille E26d 7006-29F 1 of the contacts in E26d lampholder 7006-29F-1
Calibre pourf|le contréle de la réalité du Plug gauge for testing contact
contact dans [la douille E26d 7006-29G-2 making in E26d lampholder 7006-29G-2
Calibre pour|le contrdle de la réalité du contact Plug gauge for testing contact making
de la douille [E26d avec chemise métallique in metal shell paper-lined E26d
doublée de phpier 7006-29H-2 lampholder 7006-29H-2
Calibre pourfle contrdle de la protection contre les Plug gauge for testing protection against
contacts acciflentels dans la douille E26d 7006-29J-1 accidental contact in E26d-dampholder 7006-29J-1
Calibre "Entfe" pour douilles E26d 7006 29K-1 Go plug gauge forlampholders E26d 7006-29K-1
Calibre "N’Hntre Pas" pour culots E26 et E26d Not Go gauge for\E26 and E26d
sur lampes tgrminées 7006 29L 2 caps on finished\Jamps 7006 29L-2
Calibre pour|douille E14 pour le contrdle de Ia Plug gauge for E14 lampholder for testing
réalité du cofptact 7006 30-2 contaet making 7006-30-2
Calibre pour|le contrdle de la réalité du contact Plug gauge for lampholders E14 with candle
de la douille [E14 avec fausse bougie destinée shaped shaft for candle lamps for testing
aux lampes '[Flamme 7006-30A-1 contact making 7006-30A-1
Calibre pourfla vérification de la réalité du contact Gauge for testing contact-making and
et de la protection contre les contacts accidentels protection against accidental contact
pendant 1 insertion des lampes dans les during insertion of lamps and
douilles E14 7006-314 lampholders E14 7006-31-4
Calibre pour|vérifier la réalité du contact des culots Gauge for finished lamps fitted with E12
E12 sur lamges terminées 7006-32 1 caps for testing contact-making 7006-32-1
Calibre pour|douille pour la vérification de la Plug gauge for lampholders for testing
réalité du contact E12 7006 32A-1 contact-making E12 7006-32A-1
Calibre "Entfe” pour culots 2G13 sur lampes terminées 'Go gange for 2G13 caps on finished
lampes fluorgscentes en forme de U 7006-33 1 U-shaped fluorescent lamps 7006-33-1
Calibres pout douilles 2G13 pour le contidle Gauges for lampholders 2G13 for testing
d insertion ef de la réalité du contact 7006-33A-1 insertion and contact-making 7006-33A-1
Calibre pour|douilles 2G13 pourle contrdle de la Gauge for lampholders 2G13 for testing contact
réalité du cogtact 7006-33B-1 making 7006-33B-1
Calibre ' Entfe” pour douilles PX43 7006-34-1 'Go gauge for lampholders PX43 7006-34 1
Calibre Entfe potir cilots préfocus sur lampes ‘Go gauge for prefocus caps on finished
terminées PY43t 7006 34A 1 lamps PX43t 7006-34A-1
Calibre Ents é : TaUe PX135som
lampes terminées 7006-35 1 finished lamps 7006 35-1
Calibre ' N Entre Pas pour culot préfocus PX13 5s sur Not Go gauge for prefocus cap PX13 5s on
lampes terminées 7006 35A 1 finished lamps 7006-35A-1
Calibre N’Entre Pas pour culot préfocus PX13 5s sur ' Not Go gauge for prefocus cap PX13 5s on
lampes teminées 7006 35B 1 finished lamps 7006-35B-1
Calibre ' Entre pour douilles PX13 5s 7006-35C 1 Go gauge for lampholders PX13 5s 7006-35C-1
Calibre 'N’Entre Pas pour douilles PX13 5s 7006-35D 1 Not Go gauge for lampholders PX13 5s 7006-35D-1
Calibre d orientation pour douilles PX13 5s 7006-35E-1 Rotation gauge for lampholders PX13 5s 7006 35E-1
Calibre Entre" pour douilles P26s 7006 36 1 Go gauge for lampholders P26s 7006-36 1
Calibre Entre pour culots sur lampes Go gauge for caps on finished
terminées P26s 7006 36A 1 lamps P26s 7006 36A-1
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Calibre Entre
terminées E10

Calibre Entre

Calibre Entre
sur lampes terminées

terminées

terminées

Fa6

P28s

P40s sur lampes terminées

lampes termipées) G13

lampes termipées G13

lampes terminées) G5
monté sur |

lampes termipées G5

douilles pou
contact G5

deux douille G5

sur l]ampes tdrminées

lampes term

dans douilles P14 Ss

lampes munies du culot E27

accidentels E27/51 x 39

5
Feuilles
pour culots sur lampes Go gauge for caps on finished
7006 37 1 lamps E10
pour douilles préfocus EP10 7006 37A 1 Go' gauge for prefocus lamphoders EP10
pour culot préfocus P43t 38 Go" gange for prefocus cap P43t-38
7006 39 1 on finished lamps
Calibre N Entre Pas pour la dimension M minimum "Not Go gauge for dimension M minimum
des culots préfocus P43t-38 et PX43t sur lampes of prefocus caps P43t-38 & PX43t on finished
7006 39A-2 lamps
Calibre pour vérifier la dimension Y max des culots Gauge for checking dimension Y max of prefocus
préfocus P43t-38 PX43t PY43d et PZA43t sur lampes caps P43t-38 PX43t PY43d and PZ43t on finished
7006 39B 2 lamps
Calibre Entre pour douilles P43 7006 39C 1 'Go gauge for lampholders P43
Calibre Entre' pour culot 4 broche Fa8 7006 40 1 Go gauge for single-pin cap Fa8
Calibre N Entre Pas pour culot a broche Fa8 7006 40A 1 Not Go gauge for single-pin cap Fa8
Calibre Entge et 'N Entre Pas pour culot 2 Go' and Not Go gauge for single pin
broche sur lapes terminées Fa6 7006-41 2 cap on finished lamps Fa6
Calibres "Enfre /Réalité du contact pour douilles Go' /Contact making gauges for lampholders
7006-41A 2 Fa6
Calibre Entfe pour culot sur lampe terminée 'Go" gauge for cap on finished Jamps
7006-42-1 P28s
Calibre Entfe” pour douille P28s 7006-42A 2 Go gauge for lampholders P28s
Calibre "Entie" et "N Entre Pas pour culots préfocus Go and "Not Go forprefocus caps
7006 43 2 P40s on finished lamps
Calibre "Entge’ et N Entre Pas pour culot non Go and NotGo “gauge for
assemblé a deux broches (Ne pas utiliser sur unmounted bi(pin cap (Not for use on
7006 44-4 finished lamips) G13
Calibre ' Entge’ pour culot 4 deux broches sur Gorgauge for bi-pin cap on
7006-45 4 finished lamps G13
Calibre Entfe et "N Entre Pas pour culot non Go"and Not Go" guage for
assemblé a dpux broches (Ne pas utiliser sur unmounted bi-pin cap (Not for use on
7006-46 3 finished lamps) G5
Calibre ' Entge" pour culot & deux broches G5 'Go gauge for bi-pin cap G5
s terminées 7006-464=2 on finished lamps
Calibre "Entfe pour culot 4 deux broches sur Go gauge for bi-pin cap G5
7006 46A-3 on finished lamps G5
Calibre pour|douilies pour la vérification de la Plug gauge for lampholders for testing
protection cqntre les contacts accidentels G5 7006-47A 2 protection against accidental contact G5
Calibres douples pour un ensemble de deux Double ended gauges for a combined
la vérification de la réalité du pair of lampholders for testing contact
7006 478 2 making G5
Calibres douples 'Entre pour un efisenible de Double ended Go gauges for a combined
7006 47C 2 pair of lampholders G5
Calibre Entfe pour culot préfocus PG22-6 35 Go gauge for prefocus cap PG22-6 35
7006-48 1 on finished lamps
Calibre Entfe pour'culots préfocus P14 5s sur 'Go gauge for prefocus caps P14 5s on
ées 7006-49 1 finished lamps
Calibre Entfe \potr douilles P14 5s 7006-49A 1 Go gauge for lampholders P14 5s
Calibre ' N Entre Pas pour dimension Ax max Not Go gauge for dimension Ax max
7006 49B 1 of lampholders P14 5s
Calibre pour vérifier la réalité du contact pour Gauge for finished lamps fitted with E27
7006-50 1 caps for testing contact making
Calibre pour culots sur lampes terminées pour la Gauge for caps on finished lamps for testing
vérification de la protection contre ies contacts protection against accidental
7006 51 2 contact E27/51 x 39
Calibre pour culots sur lampes terminées pour la Gauge for caps on finished lamps for
vérification de la protection contre les contacts testing protection against accidental
accidentels pendant 1 insertion E27 7006-51A-2 contact during insertion E27
Calibre pour vérifier la réalité du contact pour Gauge for finished lamps fitted with E40
7006 52-1 caps for testing contact making

lampes munies du culot E40

Sheet

7006-37 1
7006 37A-1

7006-39-1

7006-39A-2

7006-39B-2
7006-39C-1
7006-40-1
7006-40A-1
7006-41 2
7006-41A-2

7006-42-1
7006-42A-2

7006-43-2

7006-44-4

7006-45-4

7006-46-3

7006-46A-2

7006 46A-3

T006-47A 2

7006-47B-2

7006-47C-2

7006-48-1

7006 49 1
7006-49A 1

7006-49B-1

7006 50 1

7006 512

7006 S1A 2

7006 52 1
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munies du culot E40

lampes munies du culot E14

du culot E14

terminées

terminées

Calibre Entre| pour douille R17d
douille R17d
sur lampes terinées
terminées

des douilles G}7q 7, GX17q 7 et
GY17q-7

GX17q9-7etG
Calibre pour d
a deux brocheq GZ6 35 et GZ4
GZ6 35

lampes a deux proches GZ6 35

douilles GY6 35
pour la vérific

deux douilles 13

et GZ6 35

broches G6 35 GX6 35 & GY6 35

& GY635

& GY635

Feuilles Sheet
Calibre pour la vérification de la protection Gauge for finished lamps fitted with E40 caps
contre les contacts accidentels pour lampes for testing protection against accidental
7006 53-1 contact 7006-53-1
Calibre pour vérifier la réalité du contact pour Gauge for finished lamps fitted with E14 caps
7006-54-2 for testing contact making 7006-54-2
Calibre pour la vérification de la protection contre Gauge for finished lamps fitted with E14 caps
les contacts accidentels pour lampes munies for testing protection against accidental
7006-55-2 contact 7006-55-2
Calibre 'Entre et "N Entre Pas' pour le diamétre de 'Go’ and Not Go gauge for diameter of the
la collerette du culot préfocus P30s sur lampes collar of prefocus cap P30s on finished
7006 56 2 lamps 7006 56-2
Calibre "Entre et N Entre Pas pour la boutonniére "Go and 'Not Go guage for the major slot of
principale du culot préfocus P30s sur lampes prefocus cap P30s on finished
7006 S6A 2 lamps 7006-56A 2
Calibre Entre] et N’Entre Pas pour culot i deux 'Go" and Not Go gauge for recessed double
contacts en retfait R17d sur lampes terminées 7006-57-3 contact cap R17d on finished lamps 7006-57-3
7006 57A-1 'Go’ gauge for R17 dlampholders 7006 57A-1
Calibre pour 13 vérification du contact dans la Contact making gauge for
7006-57B-1 lampholders R17d 7006-57B-1
Calibre "Entre{ pour culots G17g-7 et GY17q-7 Go gauge for caps G17q-7 and GY17q 7
7006 58A-3 on finished lamps 7006-58A-3
Calibre "Entre| pour culot GY17q-7 sur lampes "Go gauge for cap GY174:7\0n finished
7006 58B-3 lamps 7006-58B-3
Calibre & broches pour la vérification des contacts Plug gauge for testing contact making of
of lampholders G17q-7 GX17q-7 and
7006-58C 1 GYl17q 7 7006-58C-1
Calibre Entre| pour douilles G17q-7 et GY17q-7 7006-58D-1 Go gauge for lampholders G17q 7 and GY17q-7 7006-58D-1
Calibre ' Entre| pour douilles GX17q 7 7006-58E-1 "Go' ‘gauge for lampholders GX17q-7 7006-58E-1
Calibre d’orienptation pour douilles G17q 7 Rotation gauge for lampholders G17q-7
'tl7q-7 7006-58F-1 GX17q-7 and GY17q-7 7006-58F-1
uille Fad 7006-59-1 Plug gauge for lampholders Fa4 7006-59-1
Calibre pour 14 vérification de la force minimale de Gauge for checking minimum contact force in
contact dans les connecteurs pour socles de lampe connectors for bi-pin lamp bases
7006-59A-2 GZ6 35 and GZ4 7006-59A-2
Calibre Entre] pour socles de lampe 3 deux broches "Go gauge for bi-pin bases
7006-59B-1 GZ6 35 7006 59B 1
Calibre "Entre| pour connecteur pour socle de Go gauge for connector for bi pin
7006-59C 1 lamps base GZ6 35 [7006-59C-1
Calibre a broclje simple pour la vérification de la Single pin gauge for checking minimum
force minimalq de retenue des contacts dans-les retention force of contact in
7006-59D 1 lampholders 7006-59D-1
Calibres doublr pour un ensemble de.deux douilles Double ended gauges for a combined pair
ion de la réalité du'contact G13 7006-60B-3 of lampholders for testing contact making G13 7006-60B 3
Calibres doubles "Entre” pourtn ensemble de Double ended Go gauges for a combined pair of
7006-60C 2 lampholders G13 [7006-60C 2
Calibres 'Entr¢ et N’Entre Pas pour socles de 'Go and Not Go gauges for bi-pin lamp
lampe & deux Hroches, G6 35 GX6 35 GY6 35 bases G635 GX635 GY635
7006 61-3 and GZ6.35 7006-61-3
Calibres 'Entre pour socles de lampe a deux "Go' gauges for bi pin lamp bases
7006-61A-2 G635 GX635& GY635 7006-61A 2
Calibres Entre pour douilles G6 35 GX6 35 Go gauges for lampholders G6 35 GX6 35
7006-61B 2 & GY635 7006-61B-2
Calibres Entre pour douilles G6 35 GX6 35 Go gauges for lampholders G6 35 GX6 35
7006-61B-3 & GY635 7006-61B 3
Calibre pour la force minimale de contact dans Gauge for minimum contact force in Jampholders
les douilles G6 35 GX35 & GY6 35 7006-61C-2 G635 GX35 & GY635 7006-61C-2
Calibre a broche simple pour la vérification de Single pin gauge for checking minimum
la force minimale de retenue des contacts dans retention force of contacts in
7006-61C 3 lampholders G6 35 & GX6 35 7006-61C 3

les douilles G6 35 & GX6 35

IEC Publication 61-3 (M)1991
CEI Publication 61--3 (M)1991


https://iecnorm.com/api/?name=0e05751708a4191aadb0c2e10fd5d795

© CEI/IEC 1992

Calibres 'Entre et N Entre Pas pour socles &
deux broches G6 35 GX6 35 GY6 35
& GZ6 35

Calibres pour la vérification de 1 adjuste et de la
réalité du contact de la lampe maximale dans une
combinaison de deux douilles R7s ou RX7s

Calibre pour la vérification de la hauteur des ergots
(dim T min ) des culots P14 5s sur lampes
terminées

Calibre "Entre pour le culot et le socle de
lampe GX38q

Calibre "Entre" pour douille GX38q

Systéme de calibrage pour la vérification de la

force d’extragtiondanstadountte-6X3¢q—————F006 658+ forcemriamphokter 6338y

Calibre 'Entge combiné pour culot PK22s sur

Feuilles

7006 61-4

7006-62 2

7006 64 1

7006-65-1
7006 65A-1

-7

Go and 'Not Go gauges for bi-pin
lamp bases G6 35 GX6 35 GY6 35
& GZ6 35

Gauges for testing the fit and contact making
of a maximum lamp in a combined pair of
lampholders R7s or RX7s

Gauge for checking height of pins
(dim T min ) of caps P14 5s finished
lamps

"Go ' gauge for four pin cap and lampe
base GX38q

'Go ' gauge for lampholder GX38q

Gauging system for checking withdrawal

Combined Go gauge for cap PK22s on

lampes termipées 7006 66 2 finished lamps

Calibre "Ente” pour douilles PK22s 7006-66A-1 'Go' gauge for lampholders PK22s

Calibre Entge” pour socles de lampe a 'Go gauge for bi pin lamp

deux brochey GZ4 7006-67 1 bases GZ4

Calibre Entfe" pour connecteur pour socle de 'Go gauge for connector for bi'‘pin

lampes a deuk broches GZ4 7006 67A-1 lamp base GZ4

Calibre "Ente pour culots non assemblés (Ne pas Go gaunge for unmounted caps (Not for
utiliser sur lampes terminées) GR8 7006-68 1 use on finished lamps) GR8

Calibre pour fulots sur Jampes terminées pour la Gauge for caps oifinished lamps to ensure
vérification de 1 entrée des douilles maximum entry of maximtm lampholder and to

et la vérificatjon de 1’écartement et la longueur check pin spacing and length

des broches ¢R8 7006 68A 1 GRS

Calibres 'A' let "B" pour la vérification de la Gauges A" and B" for checking
dimension M|dans les culots sur lampes terminées dimension M of caps on finished lamps
GR8 et GR1(q 7006-68B-1 GR8 and GR10q

Calibres * A" et "B" pour la vérification de la force Gauges 'A and "B for checking maximum
maximale d’ipsertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawall

d extraction dans les douilles GRS 7006-68C I force in lampholders GR8

Calibre ' C" pour la vérification de la forme minimale Gauge C for checking minimum retention
de rétention dans les douilles GRS 7006-68D 1 force in lampholders GR8

Calibre Entrg" pour la vérification des broches des Go gauge for checking the pins of caps
culots sur Jampes terminées GR8 et GR10g 7006-68E-1 on finished lamps GR8 and GR10q

Calibre "Entre" et 'N'Entre Pas pour la vérification Go" and ' Not Go' gauge for checking

des broches des culots (Ne pas utiliser sur lampes the pins of caps (Not for use on finished
terminées) GR8 et GR10q 7006 68F-1 lamps) GR8 and GR10q

Calibre "Entrg” et 'N Entre Pas pour ¢ulot a deux Go and ' Not Go' gauge for bi pin cap
broches G23 pur lampes terminées 7006 69 1 G23 on finished lamps

Calibre ' A" pour la vérification dé\la force maximale Plug gauge A for checking maximum

d insertion et|de la force maXimale d’extraction dans insertion force and maximum withdrawal force
les douilles 23 7006 69A 1 in lampholders G23

Calibre B r la vérification de la force maximale Plug gauge B for checking maximum

d insertion d4ns les'douilles G23 et GX23 7006 69B 2 insertion force in lampholders G23 and GX23
Calibre 'C rJa’ vérification de la force minimale Plug gauge C for checking minimum

de retenue dans les douilles G23 7006 69C 1 retention force in lampholders G23

Calibre & broche simple D pour la vérification de Single pin gauge D for checking maximum
la force maximale d’extraction des contacts dans withdrawal force of contacts in lampholders
les douilles 2G11 G23 GX23 G24d G24q 2G11 G23 GX23 G24d- G4q

GY24d G32d ,G32q GX32d GY24d G32d G32q- GX32d

et GY32d- 7006 69D 2 and GY32d

Calibre a broche simple "D pour la vérification de Single-pin gauge D for checking maximum
1a force maximale d extraction des contacts dans les withdrawal force of contacts in lampholders
douilles 2G7, 2GX7 2G11 G23 GX23 G24 GY24 2G7 2GX7 2G11 G23 GX23 G24 GY24
G32 GX32& GY32 7006 69D 3 G32 GX32& GY32

Sheet

7006-61-4

7006-62-2

7006-64-1

7006-65 1
7006-65A-1

7006-65B-1

7006-66-2
7006-66A-1

7006-67-1

7006-67A-1

7006-68 1

7006-68A-1

7006-68B-1

7006-68C-1

7006-68D-1

7006-68E-1

7006-68F-1

7006-69 1

7006-69A-1

7006-69B 2

7006-69C 1

7006-69D 2

7006-69D 3
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Feuilles
Calibre a broche simple E pour la vérification de Single-pin gauge "E  for checking minimum
la force minimale de retenue des contacts dans les retention force of contacts in lampholders
douilles 2G11, G23 GX23 G24d- , G24q- 2GI1 G23 GX23 G24d- G24gq
GY24d- G32d- G32g- GX32d- ,et GY24d- ,G32d G32g- GX32d- , and
GY32d- 7006 69E-2 GY32d-
Calibre a broche simple E pour la vérification Single pin gauge E for checking minimum
de la force minimale de retenue des contacts dans retention force of contacts in lampholders
les douilles 2G7, 2GX7 2Gl1 G23,GX23 G24 2G7 2GX7,2G11 G23,GX23 G24
GY24 G32 GX32 & GY32 7006-69E-3 GY24 G32 GX32 & GY32
Calibres Entre pour douilles GX9 5 7006 70-1 "Go' gauges for lampholders GX9 5
Calibre pour la force minimale de contact Gauge for minimum contact force
dans les douilles GX9 5 7006-70A-1 in lampholders GX9 5
Calibre pour vérifier 1a tenue des culots GX9 5 Gauge for checking the retention of caps GX9 5
dans la douille 7006-70B 1 in lampholder
Calibres pour|culots a deux broches GY9 5 & GZ9 5 Gauges for bi pin caps GY9 5 & GZ9 5
sur lampes tepminées 7006-70C-2 on finished lamps
Calibre Entrg ' pour culot & deux broches G9 5 Go gauge for bi-pin cap G9 5
sur lampes tefminées 7006-70D-1 on finished lamps
Calibre "Entrg  pour douille G9 5 7006 70E-1 ‘Go gauge for lampholder G9 5
Calibre pour Ja force minimale de retenue des Gauge for minimum contact retefition
contacts de laldouille G9 5 7006-70F-1 in lampholder G9 5
Calibres pour|douilles GY9 5 & GZ9 5 7006 70G 1 Gauges for lampholders GY9-5 & GZ9 5
Calibre "Entrg pour socle de cube flash 7006-71-1 'Go' gauge for base of flashcube
Douille d’esshi de torsion pour cube flash 7006-71A-1 Torsion test holder forflashcube
Calibres ' Entre’ et "N’Entre Pas ' pour socles Go' and "NorGo' gauges for bi pin
de lampe 2 dqux broches G4 7006 72 1 lamp bases G4
Calibre Entrg pour douilles G4 7006 72A 1 "Go _gauge for lampholders G4
Calibre pour }a force minimale de contact dans Gauge for minimum contact force
les douilles G4 7006-72B-1 inJampholders G4
Calibre pour gulot de lampe a deux broches Gauge for bi-pin cap G5 3
G5 3 sur lampes terminées 7006 73 1 on finished lamps
Calibre 'Entrg’ pour douilles G5 3 7006 73A 1 Go gauge for lampholders G5 3
Calibre Entrg et N’Entre Pas' pour socle de Go and 'Not Go gauge for bi pin
lampe a deux|broches GX5 3 7006 738 1 lamp base GX5 3
Calibre Entrg' et N’Entre Pas pour socle de Go and Not Go' gauge for bi-pin
lampe a deux|broches GY5 3 7006-73C-1 lamp base GY53
Calibre ' Entr ' pour douilles GXS 3 7006 73D 1 "Go gauge for lampholders GX5 3
Calibre Entrg pour douilles GY5 3 7006-73E-1 Go gauge for lampholders GYS5 3
Calibre a broghes doubles pour la vérification de Dual pin gauge for checking maximum
1a force maxifnale d’extraction des coritacts dans withdrawal force of contacts
les douilles GX5 3 7006-73F-1 in lampholders GX35 3
Calibre a broghe simple pour la.vérification de la Single pin gauge for checking minimum
force minimaje de retenue des‘eontacts dans les retention force of contacts in
douilles GX5[3 7006 73G 1 lampholders GX5 3
Calibre a brothes doubles pour la vérification de la Dual pin gauge for checking maximum
force maximgle d’ extraction des contacts dans les withdrawal force of contacts in
douilles GY5|3 7006 73H 1 lampholders GY5 3
Calibre a broche simple pour la vérification de la Single pin gauge for checking minimum
force minimale de retenue des contacts dans les retention force of contacts in
douilles GY5 3 7006 73]-1 lampholders GY5 3
Calibre Entre pour culot de lampe a deux broches Go gauge for bi pin cap GY16
GY16 sur lampes terminées 7006 74 1 on finished lamps
Calibre pour culots et socles a deux broches Gauge for bi pin caps and bases
G22 sur lampes temminées 7006 75 1 G22 on finished lamps
Calibre Entre pour douilles G22 7006 T5A 1 Go gauge for lampholders G22
Calibre Entre pour culots et socles de lampes Go gauge for bi pin caps and bases
i deux broches G38 sur lampes terminées 7006 76 1 G38 on finished lamps

Sheet

7006-69E-2

7006-69E-3
7006 70 1

7006-70A-1

7006-70B-1

7006-70C-2

7006 70D-1
7006-70E-1

7006 70F-1
7006 70G-1
7006-71-1

7006-71A-1

7006-72-1
7006-72A-1

7006-72B-1

7006-73-1
7006-73A-1

7006 73B-1

7006 73C-1
7006-73D-1
7006-73E-1

7006-73F-1

7006-73G-1

7006 73H-1

7006-73J-1

7006-74-1

7006-75-1
7006 75A-1

7006 76 1
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Feuilles Sheet
Calibre Entre et N Entre Pas pour culots et Go and Not Go gauge for pins of
socles de lampes a deux broches G38 sur bi-pin caps and bases G38 on
lampes terminées 7006 76A 1 finished lamps 7006 76A-1
Calibre ' Entre pour douilles G38 (1" des deux Go gauge for lampholders G38 (1st of two
calibres) 7006-76B 1 gauges) 7006-76B-1
Calibre "Entre pour douilles G38 (2° des deux Go gauge for lampholders G38 (2nd of two
calibres) 7006 76C 1 gauges) 7006 76C-1
Calibre pour la force minimale de contact Gauge for minimum contact force
des douilies G38 7006 76D 1 in lampholders G38 7006-76D 1
Calibre Entre pour culots non assemblés (Ne Go gauge for unmounted caps (Not for use
pas utiliser sur lampes terminées) GR10q 7006-77-1 on finished lamps) GR10q 7006-77-1
Calibre pour culots sur lampes terminées pour Gauge for caps on finished lamps to
la vérification de I’entrée des douilles maximum ensure entry of maximum lampholder
et la vérificatjon de I'écaement ¢ ong nd-tocheck-pin-spacing-and
des broches 7006-77A 1 length GR10q 7006 77A-1
Calibres A' pt B' pour la vérification de la force Gauges A'and B for checking maximum
maximale d ifisertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal force.
d’extraction dans les douilles GR10q 7006-77B-1 in lampholders GR10q 7006 77B-1
Calibre "C' pour la vérification de la force minimale Gauge C' for checking minimum retention
de retenue dafs les douilles GR10q 7006 77C 1 force in lampholders GR10q 7006-77C-1
Calibres Entfe ' et "N Entre Pas pour culots sur "Go and ' Not Go" gauges fof caps on finished
lampes termigées G24d 1, G24d 2 G244 3 lamps G24d 1 G24d 2 G24d-3 GY24d-1
GY24d 1,GY]R4d-2 GY24d 3 et G24qg-1 GY24d-2 GY24d 3 and G24q-1
G24q-2 G249-3 7006 78 1 G24q-2 G24q 3 7006 78-1
Calibres A pour la vérification de la force maximale Plug gauges A, for checking maximum insertion
d insertion et|de la force maximale d’extraction dans force and maximum withdrawal force in lampholders
les douilles G24d-1 G24d-2 G24d-3 GY24d 1 G24d-1 G244-2 G24d-3, GY24d-1 GY24d-2
GY24d 2 GY24d-3 et G24q 1 G24q-2 G24q-3 7006 78A 1 GY24d3'and G24q 1 G24q-2 G24q-3 7006 78A-1
Calibres 'B" pour la vérification de la force maximale Plug'gauges ' B' for checking maximum insertion
d insertion dans les douilles G24d-1 G24d 2 G24d 3 force in lampholders G24d-1, G24d-2, G24d-3,
GY24d-1 GY24d-2 GY24d-3 et G24q 1 GY24d 1 GY24d 2 GY24d 3and G24q 1
G24q-2 G244¢-3 7006 78B 1 G24q-2 G24q-3 7006 78B-1
Calibres C pour la vérification de la force minimale Plug gauges C for checking minimum retention
de retenue daps les douilles G24d-1 G24d-2 G244-3 force in lampholders G24d-1 G24d-2 G24d 3
GY24d-1 GY24d-2 GY24d-3 et G24q 1 GY24d 1 GY24d-2 GY24d-3 and G24q-1
G24q-2, G24¢-3 7006 78C-1 G24q 2 G24q-3 7006-78C-1
Calibres N’Hntre Pas et "F' pour la vérification de la Not Go gauges 'F" for checking non-interchangeability
non-intercharjgeabilité des culots dans les douilles of caps in lampholders G24d-1, G24d 2, G24d-3,
G24d-1 G244-2 G24d 3 GY24d-1 GY24d-2 GY24d-1 GY24d-2, GY24d-3 and G24q-1
GY24d-3 et 24q-1 G24q-2 G24q-3 7006 78F-1 G24q 2 G24q-3 7006 78F-1
Calibres N Entre Pas et F pour la vérification de la Not Go' gauges F' for checking non interchangeability
non-intercharlgeabilité des culots dans les douilles of caps in lampholders G24d 1 G24d-2 G24d 3
G24d-1 G244l 2 G24d-3 GY24d 1-GY24d 2 GY24d-1 GY24d 2 GY24d 3 and G24q-1,
GY24d 3 et 524q 1 G24q 2 G24q'3 7006 78F-2 G24q-2 G24q 3 7006-78F-2
Calibres Entfe 'G pour lavérification des Go gauges G for checking key slots in
détrompeurs glans les douilles G24d 1 G24d 2 lampholders G24d-1, G24d-2 G24d-3,
G24d 3 GY24d 1 GY24d-2 GY24d 3 et GY24d 1 GY24d-2 GY24d-3 and
G24q-1 G249-2 G249-3 7006 78G 1 G24q-1 G24q 2 G249-3 7006 78G 1
Calibre 'Entrg _ pour culots G10q GX10q et Go gauge for caps G10q GX10q and
GY1i0q 7006-79-1 GY10q 7006-79 1
Calibres "Entre™ pour les contacts dans les Go gauges for the contacts in lampholders
douilles G10q GX10q et GY10q 7006 79A | G10q GX10q and GY10q 7006-79A-1
Calibre de vénification du contact pour douilles Contact making gauge for lampholders
G10q GX10q et GY10q 7006 79B 1 G10q GX10qand GY10q 7006 79B-1
Calibre Entre et N Entre Pas pour culots Go and Not Go gauge for caps
sur lampes terminées G12 7006 80 1 on finished lamps G12 7006 80 1
Calibre A pour la vérification des douilles Plug gauge A for checking lampholders
GI12 7006 80A 1 Gl12 7006 80A 1
Calibre B pour la vérification des douilles Plug gauge B for checking lampholders
Gl12 7006 80B 1 G12 7006-80B-1
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Feuilles Sheet
Calibre "C  pour la vérification des douilles Plug gauge C for checking lampholders
Gl2 7006-80C 1 GI12 7006 80C-1
Calibre a broche simple D pour la vérification Single pin gauge D for checking
des douilles G12 et du type 4 enfoncement lampholders G12 and push-in type lampholders
PG12 7006 80D 1 PG12 7006 80D-1
Calibre & broche simple E pour la vérification des Single pin gauge B for checking lampholders
douilles G12 et des douilles PG12 du type G12 and push-in type lampholders
a enfoncement 7006-80E 1 PG12 7006 80E-1
Calibre 'Entre ' et N’Entre Pas pour culots 'Go and "Not Go" gauge for caps on
sur lampes terminées PG12 7006-81-1 finished lamps PG12 7006 81-1
Calibre A' pour la vérification des douilles Plug gauge A’ for checking lampholders
PG12 7006-81A 1 PG12 7006-81A-1
Calibre ' B pour la vérification des douilles Plug gauge "B for checking lampholders
PG12 F606~-8+B—+ PG 7006-81B-1
Calibre "C" pour la vérification des douilles Plug gauge ' C for checking lampholders
PG12 7006-81C 1 PG12 7006-81C-1
Calibre ' F' pour la vérification de la réalité du contact Plug gauge "F' for checking contact making
dans les doujlles du type 4 baionnette PG12 7006-81F-1 in bayonet type lampholders PG12 7006 81F-1
Calibre "G ' pour la vérification de la réalité du contact Plug gauge G for checking contact.making
dans les doujlles du type & baionnette PG12 7006-81G-1 in bayonet type lampholders PG12 7006 81G-1
Calibre 'Entre’ pour culots sur lampes terminées pour la Go gauge for caps on finished lamps for checking
vérification fle la hauteur des languettes PG12 7006-81H-1 the height of the lugs PG12 7006-81H-1
Calibre 'Entre” pour culots sur lampes terminées Go gauge for caps lon finished lamps
2Gl11 7006 82-1 2G11 7006-82-1
Calibre 'A pour la vérification de la force maximale Gauge "A" for_checking maximum insertion
d insertion ef de la force maximale d extraction force andmaximum withdrawal force in
dans les doujlles 2G11 7006 82A-1 lampholders 2G11 7006 82A-1
Calibre "B' pour la vérification de la force maximale Plug gaige B for checking maximum insertion
d insertion e[ude 1a force maximale d extraction force and maximum withdrawal trace in
dans les douplles 2G11 7006-82B-1 lampholderss 2G11 7006 82B-1
Calibre ' C" pour la vérification de la force minimale Gauge C for checking minimum retention
de retenue d‘[:s les douilles 2G11 7006-82C-1 force in lampholders 2G11 7006-82C-1
Calibre Entye ' pour culots sur lampes terminées ‘Go gauge for caps on finished lamps
GX10q 7006-8441 GX10q 7006-84-1
Calibre "A" |"N’Entre Pas' pour culots sur lampes ' Not Go" gauge A' for caps on finished
terminées GK10q 7006-84A-1 lamps GX10q 7006 84A-1
Calibre ' B ,|["N Entre Pas' pour culots sur lampes "Not Go gauge B for caps on finished
terminées GK 10q 7006 84B-1 lamps GX 10q 7006-84B-1
Calibres A'| pour la vérification de la force maximale de Plug gauges A for checking maximum contact forcelin
contact dansfles douilles GY10q type A.et'de la force lampholders GY10q type A and maximum insertion
maximale d jnsertion dans les douilles de type B 7006-84C-1 force in lampholders type B 7006-84C-1
Calibre 'B pour la vérification de'la force minimale de Plug gauge B for checking minimum contact
contact dansfles douilles GX10q\'type A et de la force force in lampholders GX10q type A and
minimale de{retenue dans I¢€sidouilles de type B 7006 84D 1 minimum retention force in lampholders type B 7006 84D-1
Calibre " Entye  pour culots sur lampes terminées Go gauge for caps on finished lamps
GY10q 7006 85 1 GY10q 7006-85-1
Calibre ' A" | 'N“Entre Pas pour culots sur lampes 'Not Go gauge A' for caps on finished
terminées G 10q 7006-85A 1 lamps GY10q 7006 85A 1
Calibre A pour la vérification de 1a force maximale Plug gauge A’ for checking maximum contact
de contact dans la douille GY 10q 7006-85B 1 force in lampholder GY10q 7006-85B-1
Calibre B pour la vérification de la force minimale Plug gauge B for checking minimum contact
de contact dans la douille GY10q 7006 85C 1 force in lampholder GY10q 7006 85C-1
Calibre Entre et "N Entre Pas pour culot & deux Go and Not Go gauge for bi pin cap on
broches sur lampes terminées GX23 7006 86 1 finished lamps GX23 7006 86 1
Calibre A pour la vérification de la force maximale Plug gauge A for checking maximum insertion
d insertion et de la force maximale d extraction dans force and maximum withdrawal force in
les douilles GX23 7006 86A 1 lampholders GX23 7006-86A-1
Calibre C pour la vérification de la force minimale Plug gauge C for checking minimum retention
de retenue dans les douilles GX23 7006 86B 1 force in lampholders GX23 7006 86B-1
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Feuilles Sheet
Calibres 'Entre’ et N Entre Pas pour culots sur Go and Not Go gauges for caps on
lampes terminées G32d- G32q GX32d finished lamps G32d- ,G32q GX32d-
et GY32d- 7006 87 1 and GY32d 7006 87-1
Calibres Entre’ et N’Entre Pas pour culots sur Go and Not Go gauges for caps on
lampes terminées G32 GX32 & GY32 7006 87-2 finished lamps G32 GX32 & GY32 7006-87-2
Calibres A, pour la vérification de la force maximale Plug gauges A, for checking maximum insertion
d insertion et de la force maximale d extraction dans force and maximum withdrawal force in
les douilles G32d- G32q- et GY32d- 7006 87A-1 lampholders G32d  G32q- and GY32d- 7006-87A-1
Calibres A, ' pour la vérification de la force maximale Plug gauges A, for checking maximum insertion
d insertion et de la force maximale d’extraction dans force and maximal withdrawal force in
les douilles G32 & GY32 7006 87A 2 lampholders G32 & GY32 7006-87A-2
Calibres ' B' pour la vérification de la force maximale Plug gauges B for checking maximum insertion
d insertion dans les douilles G32d- G32q- , force in lampholders G32d- , G32g-
GX32d- et GY32d- 7006 87B-1 GX32d- and GY32d- 7006 87B-1
Calibre B [pour la vérification de la force maximale Plug gauge B for checking maximum insertion
d insertion @ans les douilles G32 GX32 & GY32 7006 87B 2 force in lampholders G32 GX32 & GY32 7006-87B-2
Calibres "C| pour la vérification de la force minimale Plug gauges C for checking minimum retention
de retenue dans les douilles G32d ~ G32q- force in lampholders G32d ,G32q- ,
GY32d- efGY32d 7006-87C 1 GY32d- and GY32d 7006 87C-1
Calibres 'C| pour la vérification de la force minimale Plug gauges C for checking minimum retention
de retenue dans les douilles G32 GX32 & GY32 7006 87C 2 force in lampholders G32, GX32'& GY32 7006 87C-2
Calibres 'N|Entre Pas ,'F pour la vérification de "Not Go gauges 'F" for checking non-interchangeabiljty
1a non-inter¢hangeabilité des culots dans les douilles of caps in lampholders-G32d- G32g- ,
G32d G3pq- GX32d- etGY32d 7006-87D 1 GX32d- and GY32d 7006 87D-1
Calibres N[Entre Pas "F' pour la vérification de la ‘Not Go gauges "F “for checking non-interchangeabiljty
non-interchgngeabilité des culots dans les douilles 7006-87D 2 of caps in lampholders 7006-87D-2
Calibres "Entre’, "G ' pour la vérification des "Go’ gauges 'G' for checking key slots in
détrompeury dans les douilles G32d- G32q- lampholderss G32d- G32¢- GX32d
GX32d- etjGY32d- 7006 87E 1 and GY32d 7006-87E-1
Calibres Eptre "G' pour la vérification des détrompeurs Go ' gauges G for checking key
dans les douilles G32 GX32 & GY32 7006 87E-2 slots in lampholders G32 GX32 & GY32 . 7006-87E-2
Calibre A, [ pour la vérification de la force Plug gauge A," for checking maximum
maximale d [insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal
d extraction|dans les douilles GX32d- 7006 87F 1 force in lampholders GX32d- 7006 87F-1
Calibre A, | pour la vérification de la force Plug gauge "A, " for checking maximum
maximale d [insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal
d’extraction|dans les douilles GX32 7006 87F 2 force in lampholders GX32 7006 87F-2
Calibre “Entre" pour culot préfocus sur lampes Go gauge for prefocus cap on finished
terminées PY43d 7006 88 1 lamps PY43d 7006 88-1
Calibre ' N Entre Pas pour la dimension M Not Go gauge for dimenston M minimum of
minimum dds culots préfocus PY43d et PZ43t prefocus caps PY43d and PZA43t on finished
sur lampes terminées 7006 88A 1 lamps 7006 88A-1
Calibre ' Enfre’ pour douilles PY43d 7006 88B 1 Go gauge for lampholders PY43d 7006 88B 1
Calibre Enfre pour culot préfocus sur lampes Go gauge for prefocus cap on finished
terminées P43t 7006 89 1 lamps PZ43t 7006 89 1
Calibre 'Entre pour douilles PZ43t 7006 89A 1 Go gauge for lampholders PZ43t 7006 89A-1
Calibre Enfre pour douilles W10 6 x 8 5d pour Go gauge for lampholder W10 6 x 8 5d for
lampes flas 7006-90A-2 photo-flash lamps 7006-90A 2
Calibre de laforce de contact maximale dans Ia Gauge for maximum contact force in lampholders
douille W10 6 x 8 5d pour lampes flash 7006 90B 2 W10 6 x 8 5d for photo-flash lamps 7006 90B-2
Calibre de la force de contact minimale dans la Gauge for minimum contact force in lampholder
douille W10 6 x 8 5d pour lampes flash 7006 90C 2 W10 6 x 8 5d for photo-flash lamps 7006-90C-2
Calibre pour le contréle de la réalité du contact Plug gauge for testing contact making in lampholders
dans la douille W10 6 x 8 5d pour lampes flash 7006 90D 2 W10 6 x 8 5d for photo-flash lamps 7006 90D 2
Calibre 'Entre pour douilles W2 1 x 9 5d 7006 91 1 Go gauge for lampholders W2 1 x 9 5d 7006 91-1
Calibre 'N Entre Pas pour socle de lampe Not Go gauge for base
W21x95d 7006 91B 1 W21x95d 7006 91B-1
Calibres d insertion et de retenue pour douilles Insertion and retention for lampholders
W21x95d 7006 91C 1 W21x95d 7006 91C-1
Calibres pour douille W2 x 4 6d 7006 94-1 Gauges for lampholders W2 x 4 6d 7006 94-1
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Feuilles
Calibre Entre et N’Entre Pas pour les connecteurs 'Go and Not Go" gauge for terminations
G16t et G16d sur lampes terminées 7006-95 3 G16t and G16d on finished lamps
Calibre Entre pour la collerette du culot P45t-41 Go gauge for the ring of cap P45t-41 on
sur lampes terminées 7006 95A 1 finished lamps .
Calibre N Entre Pas pour la collerette du culot Not Go gauge for the ring of cap
P45t 41 sur lampes terminées 7006-95B-1 P45t-41 on finished lamps
Calibre pour les plans de référence de la collerette Gauge for the reference planes of the ring
du culot P45t-41 sur lampes terminées 7006 95C 1 of cap P45t 41 on finished lamps
Calibre Entre et N Entre Pas' pour les bossages '‘Go and "Not Go' gauge for the locating notches
d orientation de la collerette du culot P45t-41 sur of the ring of cap P45t-41 on
lampes terminées 7006-95D-1 finished lamps
Calibre pour les bossages d orientation de la collerette Gauge for the locating notches of the ring
du culot P45t 41 sur lampes terminées 7006-95E-1 of cap P45t-41 on finished lamps
Calibre pour gulot-préfoens-P45+4-surlampes Gaugeforprefocuscap Pé4St=4tomfimistred———
terminées 7006 95F 1 lamps
Calibres pourlla vérification des dimensions P min et Gauges for checking dimensions P min and
Rmin des cuots P45t-41 sur lampes terminées en ce Rmin of caps P45t-41 on finished lamps with'regard
qui conceme | orientation correcte dans les to ensuring correct orientation in
douilles 7006 95G 1 lampholders
Calibre ' Entr¢  pour douilles (type recommandé) Go gauge for lampholders (preferred type)
P45t 7006-95H-1 P45t
Calibre Entr¢" pour douilles (type non Go gauge for lampholders (non preferred
recommandé) P45t 7006-95J-1 type) P45t
Calibre "Entrg' pour la coupe transversale du socle ‘Go" gauge for horizental section of lamp
de lampe W3B x 10 4d 7006-96-1 base W3 3 x 104d
Calibre Entrg' pour la coupe longitudinale du socle Go' gauge for.vertical section of lamp
de lampe W3 x 10 4d 7006-96A-1 base W3.3'X 10 4d
Calibres pour|douilles de magicube type X 7006-98-1 Holdénplug gauges for magicube type X
Calibre pour la force d extraction des douilles Withdrawal force gauge for holders
pour magicubg type X 7006 98A 1 formagicube type X
Calibre Entrg pour culots X511 sur lampes 'Go gauge for caps X511 on finished
terminées 7006 99-2 lamps
Calibre Entrg” pour douilles X511 7006 99A-1 Go gauge for lampholders X511
Calibre 'N’Esftre Pas' pour douilles X511 7006-99B-1 ‘Not Go' gauge for lampholders X511
Calibres 'Entfe pour culots sur lampes Go gauges for caps on finished
terminées GRK10q 7006-101-1 lamps GRX10g-
Calibres ' N’Entre Pas ' pour les détrompeurs Not Go gauges for the keys of caps
des culots surflampes terminées 7006-101A-1 on finished lamps
Calibres A ¢t 'B''N Entre Pas sur lampes Not Go gauges A and B for caps
terminées 7006 101B-1 on finished lamps
Calibre Entrg pour douilles GRX10q~ 7006 101C-1 Go gauge for lampholders GRX10q
Calibre N Erftre Pas pour douilles Not Go gauge for lampholders
GRX10q 7006 101D 1 GRX10q-
Calibre ' Entrq et N Enure'Pas pour culots sur Go and Not Go gauge for caps on
lampes temingées 2G7. & 2GX7 7006 102 1 finished lamps 2G7 & 2GX7
Cahbre A ppur lavérification de la force Gauge A for checking maximum
maximale d insertion et de la force maximale nsertion force and maximum withdrawal
d extraction densesdonites 26— F906-H2A +——force i kmphoiders 267
Calibre B' pour la vérification de la force Gauge B for checking maximum
maximale d insertion dans les douilles insertion force in lampholders
2G7 & 2GX17 7006-102B 1 2G7 & 2GX7
Calibre C pour la vérification de la force Gauge C for checking minimum
minimale de retenue dans les douilles retention force in lampholders
2G7 7006 102C 1 2G7
Calibre A pour la vérification de la force Gauge A for checking maximum insertion force
maximale d insertion et de 1a force maximale and maximum withdrawal force in
d extraction dans les douilles 2GX7 7006-103 1 lampholders 2GX7
Calibre 'C  pour la vérification de la force minimale Gauge C for checking minimum retention
de retenue dans les douilles 2GX7 7006-103A 1 force in lampholders 2GX7

Sheet

7006 95-3

7006 95A-1

7006 95B 1

7006 95C-1

7006-95D-1

7006 95E-1

7006-95F-1

7006-95G-1

7006-95H-1

7006-95]-1

7006-96-1

7006-96A-1
7006-98 1

7006-98A-1
7006-99-2

7006-99A-1
7006-99B-1
7006-101-1

7006-101A-1

7006-101B 1
7006-101C-1

7006 101D-1

7006-102-1

7006-102A 1

7006 102B 1

7006-102C-1

7006-103 1

7006 103A 1
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

CULOTS DE LAMPES ET DOUILLES AINSI QUE CALIBRES
POUR LE CONTROLE DE L’INTERCHANGEABILITE ET DE LA SECURITE

1) Les décisi
ol sont rd

Troisiéme partie: Calibres

PREAMBULE

ions ou accords officiels de 1a CEI en ce qui concerne les questions techniques, préparés par des Comités d’Etu

un accord international sur les sujets examinés

2) Ces décisi

3) Dans le but d’encourager cette unification internationale, la CEI exprime le veeu que tousles“Comités nationaux

possédan

pas encore de régles nationales, lorsqu’ils préparent ces régles, prennent comme basé fondamentale de ces ré

les recommandations de la CEI dans Ia mesure ol les conditions nationales le permettent.

4) On recon:
national
Comités

Lap
Ne 34 de ]
nant les ¢

ationaux s’engagent 3 user de leur influence dans ce but.

PREFACE

Troisieme édition 1969

ons constituent des recommandations internationales et sont agréées comme telles par les Comités nationayx

qes

présentés tous les Comités nationaux s’intéressant A ces questions, expriment dans la plus grande mesure possible

[
€S

ait qu’il est désirable que 1’accord international sur ces questions soit suivi d*un’effort pour harmoniser les régjes
de normalisation avec ces recommandations dans la mesure ol les conditions nationales le permettent. Les

Fésente publication a été établie par le-Sous-Comité 34B: Culots et douilles, du Comité d’Etudes
B CEI: Lampes et équipements associés Elle contient des recommandations de la CEI concpr-
hlots de lampes et les douilles-'généralement utilisés & I’heure actuelle, ainsi que les calibfes

appropriés, destinés & assurer leur interchangeabilité sur le plan international Les formes de calibfes

représenté
tuent pas

Etan|
il a été dé
rotées 61-

Ces

nécessairement les seules possibles

, 61-2 et 61<3; et traitant respectivement des culots, des douilles et des calibres

parties’ sont interdépendantes et chacune doit toujours étre utilisée conjointement avec

autres

kt donné Paugmeéntation du nombre de feuilles de normes que comprend la Publication
cidé, a I’occasion’de la troisiéme édition, de subdiviser la publication en trois parties, numé-

bs dans le fascicule, bien- qu’ayant été acceptées en principe sur une base générale, ne congti-

les

La premiére partie (Publication 61-1 de la CEl) comprend une introduction a I’ensemble de la
publication et les feuilles de normes pour les culots de lampes

La deuxiéme partie (Publication 61-2 de la CEI) comprend les feuilles de normes pour les douilles
de lampes

La troisiéme partie (Publication 61-3 de la CEI) comprend les feuilles de normes pour les calibres

De méme que pour les deux éditions précédentes, des compléments contenant des feuilles de normes
nouvelles ou révisées seront publiés au fur et 2 mesure des progrés des travaux de la CEI dans ce domaine
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

LAMP CAPS AND HOLDERS TOGETHER WITH GAUGES

FOR THE CONTROL OF INTERCHANGEABILITY AND SAFETY

Part 3: Gauges

FOREWORD

1) The|formal decisions or agreements of the IEC on technical matters, prepared by Technical Committees on)whidh all the
Natiional Committees having a special interest therein are represented, express, as nearly as possible; an interpational
congensus of opinion on the subjects dealt with

2) They have the form of recommendations for international use and they are accepted by the National Committees in that

3) In qrder to promote this international unification, the IEC expresses the wish that all ‘National Committees having as
yet ho national rules, when preparing such rules, should use the 1EC recommendations as'the fundamental basis for these

rul

in so far as national conditions will permit.

4) Thq desirability is recognized of extending international agreement on these matters through an endeavour to harmonize
nat{onal standardization rules with these recommendations in so far as national conditions will permit. The National

Techpical Committee No 34 Lamps‘and Related Equipment

the I
the ¢
accep

has b
covel
lamp

ittees pledge their influence towards that end

PREFACE

Third Edition - 1969

This Publication has been prepared~by Sub-Committee 34B Lamp Caps and Holders,

ted in principle, are not necessarily the only form in which they can be made

holders,~and gauges respectively

with

s +1 1.
aC— Ot pParss

of IEC

It contains the recommendafions of
EC in regard to Lamp Caps.and Holders in general use today, together with relevant gauges, with
bbject of securing International interchangeability The gauges illustrated, although generally

In view of the increased number of Standard Sheets contained in Publication 61, the oppprtunity
een taken, at'the issue of this third edition, to split the single Publication into three parts, each part
ing a single‘group The separate parts are numbered 61-1, 61-2 and 61-3 and deal with larhp caps,

Each part is dependent upon the other and a given part should always be studied in conjunction

Part 1 (IEC Publication 61-1) contains the Introduction to the Publication as a whole,

Standard Sheets for Lamp Caps

Part 2 (IEC Publication 61-2) contains the Standard Sheets for Lampholders

Part 3 (IEC Publication 61-3) contains the Standard Sheets for Gauges

and the

As was done in the case of the two earlier editions, supplements containing new and revised sheets
will be issued from time to time as IEC work on this subject progresses
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Afin de faciliter I'utilisation de la publication, chacune des parties comprend un sommaire des
feuilles de normes qu’elle renferme, avec la date de I’édition Un sommaire révisé sera joint a chaque
complément

Les travaux de la CEI relatifs aux culots de lampes, aux douilles et aux calibres ont débuté en 1925,
lorsque fut créé un Comité d’Etudes (N° 6) chargé de la normalisation des culots de lampes et des douilles,
en vue de réaliser leur interchangeabilité sur le plan international

Dans ses travaux, le Comité d’Etudes N° 6 a bénéficié jusqu’en 1939 de la coopération active du
Comité Indépendant de Normalisation des Culots et Douilles de Lampes (INDECO) Pendant les années
de guerre, 1939-1945, il ne fut pas possible au Comité de se réunir et ce n’est qu’au début de 1947 qu’il
put reprendre ses travaux

A cette €poque, le Bureau Central de la CEI écrivit aux Comités nationaux pour leur proposer
la formation d’un comité préparatoire restreint, comprenant des représentants des fabricants de culots
de lampesretdedouittes—Cetre proposition aboulit 4 12 création d un conmite compose d experts des divers
pays autrgfois représentés au sein de PINDECO auxquels vinrent se joindre un expert des Etats-Unis
et, plus tard, un représentant de la Suéde

Ce Comité Préparatoire d’Experts (EPC) a pris en considération les travaux de PINDECQ et
les recomfnandations résultant de ses travaux ont été soumises aux Comités nationaux par I’ensenjble
du Sous-Comité des culots et douilles (34B) pour étre approuvées suivant la Régle des Six Mois

Toutes les feuilles de la présente édition de la Publication 61 ont été approuvées suivant la Régle
des Six Mois Toutefois, les projets ayant été diffusés sous forme d’un gfand nombre de documgnts
distincts, |l n’est pas possible d’énumérer les pays qui ont approuvé chaune des feuilles
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In order to facilitate use, each part contains a dated Contents list of the sheets included in that
part A revised Contents list will bé issued at the same time as each future supplement

IEC work on Lamp Caps and Holders, and Gauges, dates back to 1925, when an Advisory Com-
mittee (No 6) for the standardization of Lamp Caps and Holders was appointed with the object of
securing International interchangeability In this work Advisory Committee No 6 profited by the active
co-operation of the Independent Committee on Standardization of Lamp Caps and Holders (INDECO)
up to May 1939 During the war years, 1939-1945, no meetings could be held and it was not until early
in 1947 that it was found possible to resume activities

At this time the IEC Central Office wrote to the National Committees proposing the appointment
of a small preparatory committee of representatives of manufacturers of both Lamp Caps and Lamp
Holders The outcome of this proposal was that a Commitiee was duly formed comprisiig experts
from the majority of countries formerly represented by INDECO, with the addition of amexpert from
thef US A, and, at a later date, a representative from Sweden

This Experts Preparatory Committee (EPC) took into account the work of.the “INDHECO’” and
the] resultant recommendations were submitted to the National Committees by, the’ full Sub-(ommittee
on|Lamp Caps and Holders (34B) for approval under the Six Months’ Rule

All the sheets contained in the present edition of Publication 61 (have been approved hinder the
Six| Months® Rule, but as the draft sheets were submitted in the form(of a large number of independent
doguments, it is not practicable to list the National Committees which voted in favour of ppblication
of leach sheet
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"GO" GAUGE FOR CAPS
ON FINISHED LAMPS

CALIBRE "ENTRE" POUR CULOTS
SUR LAMPES TERMINEES

BAZ20

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is inlended only to illustrate ihe essential dimensions of Lhe gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

For delnils of cap BA20, see sheet 7004-12
Pour les détails du culot BA20, voir feuille 7004-12

latt— 1} 1 —]

ool B W T o i o

o]

e

ESTING: The cap shall enler the gatige at surface W until the lugs have passed through the glots
he lamp is then turned through ja small angle and is preased so that the lugs of the cap arer

ose contact with surface S
h this position the contact-mgking surface shall not be below surface X nor shall it project
eyond surface 2

Surface X — " | .
\ Edges [slightly
N ed

chamfe
(See sheet 7006-1)

Arétes |légérement
A chanfreinées

H (Voir fpuille 7006-1)
|
Surface S—T|

Sut face) Za | \’ \ Sharp edge
F

Aréte| vive
Surfage W

N

NN

fttpcea [} 2 o]

[URPOSE: To check dimensions A max4\D1 min. D1 max, E1 max, N min and the diamptrical
psaition of the lugs of caps BA20 on finished lamps

in

T: Vérification deg dimensions A max , D1 min , D1 max., E1 max s+ N min et de la popition

iamétrale des ailettes/des culots BA20 sur lampes terminées

SAL: Le culot doil entrer dans le calibre du c6té de la surface W jusqu’a ce que les ailetted
ajent traversg les encoches La lampe est alors tournée d’un petit angle et appliquée de manidfe
e les ailetles~du culot soient en contact étroit avec la surface §
ns cette| position, la surface de contact ne doit pas se trouver au-dessous de la surface X

i dépasser

la surface 2

ReTerence Dimension Tolerance A similar gauge may be used for checking caps provided
e T that provigion is made for checking dimension D max
A 20,10 ():0 Un calibre analogue peut &tre utilisé pour vérifier
D 15,50 + 0,0 les culots non assemblés pourvu que des mesures
. 919 - 0,01 soient prises pour la vérification de la dimension D max
. + 0,02
Dz 17,00 - 0,0
+ 0,1
F 3,0 — o
+ 0,0
N 5,00 - 0,01
0 1,5 Approx
+ 0,02
Qa 4,50 - 0,0
. + 0,02
Qz 3,30 - 0,0

7006~2-3
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GO

GAUGE FFOR CAPS ON 1 INISHED | AMPS

CATIBREE ENIRE' POUR CULOTS
SUR TAMPES [DRMINEES

Bll

Page 172

Dimensions in millimeties -~ Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrale the essential climensions of the gauge
Tes dessing onl pour seul but d’ilustrer les dimensions essenlielles du calibre

For details of cap Ell, see sheet 7001-6

Poutr les

détails du culot E11, voir leuille 7001~6

Scal

9.
Dehelle S /]

N,

ZWNNNNN

2\

-4

e M ——]

!

[ 13,49 ~rmto|

N __._JI____

/4

2

A \Q\

/

e s s |

N
Surince .S/
Ha o]
Suriace Y
1

\Surf

Surface X

hee R

bl

7006-6-1
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GO GANGE FOR CGAPS ON FINISHED | AMPS

CAI TBRE 'ENTRE POUR CULOLS
SUR I AMPES 1 ERMINEES

Ell Page 2/2

Dimensions in millimefres - Dimensions en millimétres

Limit after
Refetrence Dimension Tolerance wear N
Limite apres
Reference Dimension Tolerance usage
00 R + 0,02 B
Ax 13,97 - 0,02 N 16,63 0.0
Az 15,62 +0,02 P 1,814 - -
0,0
O Us " T U5 1 ]
E 4,09 0.0 S 13,0 ~ 0.1
0,1 . + 0,1 |
Hai 7,0 - 0.1 T 11,6 0
0,1 ; + 0,1
] 8,0 0.1 ! 11,0 - 0.1
- + 0,02 , + 07025
K 1,57 0.0 d 10,80 1040 10835
+ 0,0 ] # 0,025 -
La 9,40 - 0,02 da 9,78 ~00 a9} 815
. + 0,02 E _ J
L2 10,51 0,0 r 0,531
+ 0,01
M 11,81 - 0.0

PURPOSE: To check the maximum dimensions of the screw\thread and dimensions Az min., Az max.,
I min and L max. of E1l caps on finished lamps

L

'ESTING: The cap shall enter the gauge until the sloping shoulder of the cap seats against the chamfer
4t the entrance of the gauge
In this position the bottom of the metal shell shall be co-planar with or project beyond surfage R,
but shall not project beyond surface S
Also the ultimate surface of the centre contact-shall be co-planar with or project beyond surface X,
but shall not project beyond surface Y

UT: Vérification des dimensions maximales du filetage et les dimensions Az min., Az max., . min et
max des culots Ell sur lampes_términées

SSAL: Le culot doit entrer dans (le calibre jusqu’d ce que ’épaulemnt incliné du culot porte sur le
hanfrein de ’entrée du calibre

ans cette position le fond de\la chemise métallique doit &tre coplanaire avec la surface R ou
éborder celle-ci, mais ne doit pas dépasser la surface S.

e plus, la surface ultime du contact central doit étre coplanaire avec la surface X ou déborder de
¢elle-ci mais ne doit pas 'dépasser la surface Y

7006-6~1
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PHUG GAUGE

CALIBRE

"A" FOR TES1ING CONIACT MAKING
IN T AMPHOL DERS

"A" POUR 1A VERIFICATION
DE LA REALITE DU CONTACT DANS LES DOUILLES

111

Scale
Echelle

Dimensions in millimettes ~ Dimensions en millimétres

The drawings are intended only lo illusirate Lhe essential dimensions of the gauge
les dessins ont pour seul but d'illustier les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholder El1l, see sheet 7005-6
Pour les détails de la douille E11, voir feuille 7005-6

|e—— 13,49 ———=

=

e et Y, L CR— .

-~

Suiface 8§

Detail of thread
Détail du filetage

TESI CIRCUI1
CIRCUIT D’ESSAI

spect

fully

loping

or
ove

shall

mise en

la

H
e J
M
™
Limil after PURPOSE: To check entry and cor;tact
R4ference Dimension Tolerance vlvgax.‘ . maklr'1|g in lmn;')'holdera Ell with r
imite apreés to a "maximum" lamp
usage TESTING: When the plug gauge is
A 15.67 + 0,0 screwed into the lampholder, the g
! 0,02 ghoulder of the gauge shall seat dgainsat
M + 0,0 . the sloping surface of the lamphok
3] 10,186 10,835 .
- 0,02 and the holder shall not project
I 9. 84 + 0,0 9 815 surface S of the gauge,
e - 0,02 ’ In this position the indicator lamp
R 4.14 + 0,0 _ light
) ’ - 0,02 The torque required to seat the gauge
i 4.01 + 0,0 shall not exceed 0,45 Nm T
! 0,05
1 8.0 + 0,0 - BUT: Vérification de ’entrée et la
’ 0,1 contact d’une lampe "maximale" dans les
~ + 0,02 _ douilles E11
K 1,57 oo
- r 0:0 ESSA: Lorsque le calibre tampon est complé-
L 10,00 S 002 - tement vissé dans la douille, I'épaulement
- 70,0 incliné du calibre doit porter sur
M 11,86 - 0.0l - surface inclinée de la douille et celle-ci
- 0.0 ne doit pas déborder au-dessus de la
M1 127 _ 0:0:_; surface S du calibre.
— 70,0 Dans cette position, la lampe indicatrice
N 16,67 0.02 - doit s'allumer
: Le couple requis pour asseoir le calibre ne
F 1,814 - doit pas excéder 0,45 Nm
T 0,541 -

7006-6A-1
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PI UG GAUGE

IN LAMPHOI DERS
CATIBRE  B"

B

B FOR IRSTING CONTACI MAKING

POUR LA VERIFICATION
DE LA REALITE DU CONTACT DANS LES DOUILI ES

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrale Lhe essential dimensions of Lhe gauge
les dessing ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibire

For details of lampholder E!l, sec sheet 7005-6

Pour leg détails de la douille Ell, voir

feuille 7005-6

lsiﬁléhe 21 N Detail of thread
T Délail du filetage
13749
Ma
11 '
E
1
A
TEST CIRCUIT
CIRCUIT D’ESSAI
i g
"- J——'
M
A
Limit after PURPOSE: To check lampholders |E11 for
Reference Dimension Tolerance weat R ﬁor}tt.act m'?kmg with respect to &
Limite aprés minimum" cap as regards cap I¢ngth
usage TESTING: When +he plug gauge 1s fully
A 13,84 + 0,02 _ screwed into the lampholder, the sloping
. - 0,0 shoulder of the gauge shall sea{ against
+ 0,0 the sloping surface of the lampHfolder
I 10 ! 80 Ping p
86 = 0,05 10, In this position the indicator lamp
+ 0,0 shall light
1 9,84 ’ 9,78
' ’ - 0,05 ! The torque required to seat the| gauge
H 3,5 + 0,1 _ shall not exceed 0,45 Nm
- 0,1
I 2g + 0,05 BUT: Vérification des douilles E]l en ce
! ~ 0,06 qui concerne la réalité du contact d'un
J 6,2 + 0,1 = culot "minimal" de longueur
- 0,1
T 0'02 ESSAIL: Lotsque le calibre tampon est
K 1,57 _ 0’0 - complétement vissé dans la douille,
. ’épaulement incliné du calibre doit
+ 0,02 X L.
L 9,35 ~ 0,0 - porter sur la surface inclinée de la
700 douille
M 10,8 ~ 0’1 - Dans cette position, la lampe indicatrice
T 0’6 doit s’allumer
Ma 12,17 _ 0'02 - lL.e couple requis pour asseoir le calibre
T 0:0 ne doit pas excéder 0,45 Nm
N 16,63 i -
P 1,814 - -
r 0,531 - -

7006~-6B-1
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"GO" GAUGES FOR CAPS ON FINISHED LAMPS

CALIBRES "EN1RE" POUR CUIOTS
SUR LAMPES 1ERMINEES

BAX9s & BAY9s

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles des calibres

For details of caps BAX9s and BAY9s, mee sheets 7004-8 and 7004-9 respectively
Pour les détails des culots BAX9s et BAY9s, voir feuilles 7004-8 et 7004-9 respectivement

Scale 2:1
Echelle ™ e~ [) 3 -

0 App’mppr X
45 15

R

(voir feuille 7006-1)

N  [|e—— lt——— R ]
Surface S\ A
™ /+\
™ LA I ™
S !
urface X \ / Sharp edge
Py // Aréte vive
d lightl; 4
Edges slightly
chamfered :/ \
(see sheet 7006-1) <
Arétes ldgérement g
chanfreinées \\/ Q
‘ f//

A

Surface % /

Note{ - The pin dimensions shall be checked by a suitable gauge

Note| - Les dimensions des ergots.doivent &tre vérifiées par un calibre approprié

(1) Dimension N of the gauge checks the diameter of the cap for a sufficient length to ensure
nterchangeability of the caps in the holders

(1) Ia dimension N du calibre vérifie le diamétre du culot sur une longueur suffisante pour assuj
'interchangeabilité- des culots par rapport aux douilles

PURPOSE: To check \dimensions A max, N min, Damin , D1 max and the angular position of t
of cgps BAX98 and“BAY9s on finished lamps

TESTING: The(cap shall enter the gauge until the pins have passed through the slots Q@ The cap
turnpd through a small angle and is pressed so that the pins are in close contact with surface S

he pins

is then
In this

position, the\contact-making surface shall not be below surface X nor shall it project beyond surface 2
Dimension BAX9s BAY9s Toleranc BUT: Vérification des dimensions A max,
N min, D1 min, Dx max el de Ia
A 9,25 9,25 + 0,01 position angulaire des ergots des culots
hnd g’g BAXY9s et BAY9s sur lampes terminées
+
D 4,3 4,3 - 0:01 ESSAI: Le culot doit entrer dans le calibre
+ 0,02 jusqu’a ce que les ergots aient traversé les
Da 5,9 5,9 - 0,0 encoches @
+ 0,0 Le culot est alors tourné d’un petit angle
N(1) 4,5 7,8 - 0,01 et appliqué de manidre que les ergots soient
+ 0,0 en contact étroit avec la surface S Dans
o 2,5 2,5 - 0,05 cette position, la surface de contact doit
+ 0,0 se trouver dans le méme plan que la surface
H
Q 1,95 1,95 - 0,04 X ou la dépasser, mais elle ne doit pas
+ 0,0 dépasger le plan de la surface 2
R 12,8 12,8 '
- 1,0
)
a 150 120 te

7006-9-1
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PLUG GAUGES FOR I AMPIIOLDERS
CALIBRES TAMPONS POUR DOUILLES DE LAMPES
BAX9s & BAY9s

of
TE

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres

For details of lampholders BAX9s and BAY9s, see sheets 7005-8 and 7005-9 respectively.
Pour les détails des douilles BAX9s et BAY9s, voir feuilles 7005-8 et 7005-9 respectivement

—_—f C |-— l
A NOT GO b G 1 © Ar B
2 N'EN [E_PAS > /___ENTRE .

| T

N

Edges slightly chamfered (see sheet 7006-1)

Arétes légérement chanfreinées (voir feuillé /7006-1)

PURPOSE: To check dimensions A min, A max, B min yD1/min, N max and the angular POl
the slois of lampholders BAX9s and BAY9s respectively

BU[T: Vérification des dimensions A min ;A max, B min, D1 min, N max, et de la position
angulaire des encoches des douilles BAX98 et BAY9s respectivement

ESPBAIL: 11 doit &lre possible d’insérer. le c8té "ENTRE" du calibre dans la douille et de le tourne
de|facon que les ergots passent.sous lea points les plus bas des encoches de maintien sans exe
un| effort anormal
11 pe doit pas 8tre possible d’inisérer le c6té "N’ENTRE PAS" du calibre sous l'effet de son propre
polds Cet essai doit étreteffectué au moins deux fois, le calibre étant, la deuxidme fois, tourné
d’yn angle d’environ 90

Bition

TING: It shall be possible to insert the "GO" side of ‘the gauge into the lampholder and turn| it
g0 [that the pins pass the lowest points of the retaining slots without using undue force and shhll
regch the resting points for the cap pins
1t phall not be possible to insert the "NOT GO"uside of the gauge by its own weight

This test shall be made at least twice, the gauge being turned through approximately 90 the
se¢ond time

rcer

Dimension BAX9s BAY9s Tolerance
pa 9,3 9,3 *_%',%1
ha 9,44 9,44 v %',%1
b 10,16 10,16 t 8,81
Da 5,93 5,93 * %’,%1
E 2,1 2,1 * g:gl
N 4,4 7,7 * g:gz
a 6,5 6,5 * (1318
b 10,5 10,5 * 8:3
c 6,5 6,5 * (1,18
« 150 120 i
Masse ¥& | 01 0,1 * lox

7006-9A-1
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CALIBRES POUR LA VERIFICATION DE LA REALITE DU CONTACT
DANS LES DOUILLES DE LAMPES

BAX9s8 & BAY9s

GAUGES FOR TESTING CONTACT-MAKING IN LAMPHOLDERS

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges
Les dessins ont pour seul but d’illusirer les dimensions essentielles des calibres

For details of lampholders BAX9s and BAY9s, see sheets 7005-8 and 7005-9 respectively
Pour les détails des douilles BAX9s et BAY9s, voir feuilles 7005-8 et 7005-9 respectivement

Rgsting-point

pin

re

Da

Pdint de repos

Edge slightly chamfered (see sheet 7006-1)
Aréte légérement . chanfreinée (voir feuille 7006-1)

TEST CIRCUIT - CIRCUIT D'ESSAT

_I]

i AV
0= 0

i

respectively

TEEEI‘ING: The gaugelis inserted in the lampholder in the normal position of a cap and the retenlion
are held against the corresponding resting-points.

In this position~the indicator lamp shall light

ES$AL’ Lie’calibre est inséré dans la douille dans la position normale d’un culot et les ergots de
retgniue/sont pressés contre les points de repos correspondants

Scale . e
i
AI._ 4 A
X \
Metal -
Métal
Da

PURPOSE: To check contact~making with regard to a "minimum" cap in lampholders BAX9s and BAY9s

BUT: Vérification de la réamlité du contact dans le cas des culots "minimaux" insérés dans les dolilles
ectivés~BAX9s et BAYYs

Dimension BAX9s BAY9s Tolerance
Ax 9,08 9,08 * %',%1

B 10,06 10,06 ' 8:31
Da 4,28 4,28 * %"%1

E 1,5 1,5 * 8:31

N 5,0 8,0 * 8:3

e 150° 120 v

7006-9B~1
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"NOT GO" GAUGES FOR CHECKING NON-INTERCHANGEABILITY

OF CAPS IN LAMPHOLDERS

CALIBRES "N’ENTRE PAS" POUR LA VERIFICATION
DE LA NON~INTERCHANGEABILITE DES CULOTS DANS LES DOUILLES

BAX9s & BAY9s

Scale

Echelle &1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

YX

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres

For details of lampholders BAX9s and BAY9s, see sheets 7005-8 and 7005-9 respectively
Pour les détails des douilles BAX9s et BAYYs, voir feuilles 7005-8 et, 7005-9 respectivement

X ¥

Edge slightly chamfered (see sheet 7006-1)
Aréte légérement chanfreinée (voir feuille 7006-1)

* Pln X is used only in the case BA9s when il replaces pin Y

* Pin Y is used only in the case BAX9s and BAY9s when)it replaces pin X
L
L

lergot X est utilisé seulement pour BA9s au cas.'éu il remplace Vergot Y
rgot Y est utilisé seulement pour BAXSs et BAY9s au cas oul il remplace l'ergot X

PURPOSE: To check in a particular lampholder, BAX9s or BAY9s if insertion of caps with non-similpr
designation is prevented

TES['ING: It shall not be possible {0 ingért one or both of the two gauges with non-similar desighation
into| the particular lampholder
BUTE Vérification sur une douille.déterminée BAX9s ou BAY9s que Yintroduction d’un culot n’ayanft pas
la méme référence n’eat pas pdssible

ESSAI: II ne doit pas 8tre possible d’introduire un ot les deux calibres n’ayant pas la méme référence
dang la douille déterminée

Dimension BA9s BAX9s BAY9s Tolerance
Ax 9,08 9,08 9,08 +0,01
- 0,0
¥70,0
B 9,75 9,75 9,75 oo
D1 4,28 4,28 4,28 *+ 0,01
- 0,0
+70,0
E 1,05 1,05 1,05 L ool
+ 0,5
N 5,0 5,0 8,0 ol
s
« 180 150 120° v

7006-9C-1
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"GO" GAUGES FOR CAPS ON FINISHED LAMPS
CALIBRES "ENIRE" POUR CUTOTS SUR LAMPES TERMINEES

BAY, B15, BAlS & B22

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimét:es

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges

Scale

Echelle 2:1

Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles des calibres

For details of caps BA9, B15, BA15 and B22,
see sheets 7004-10, 7004~11, 7004-11A and 7004-14 reapectively

Pour les détmils des culots BAY, B15, BA15 et B22,
voir feuilles 7004-10, 7004-11, 7004-11A et 7004-14 reapectivement

[as]) 3 ~tt

D

Arétes lé&

(voir feu

Edges slightly
chamfered
(see sheet 7006-1)

chanfreinées

Surface § \

Surface X \

0

/
/

1

Sharp edge
Aréte vive

I

gérement T

ille 7006-1)

Surface Z /

NRHZNN

tQ

Approx./""-l“\
45

ApproH
45
'~

(1)] Dimension N of the gauge checks the diameter of the cap for a sufficient length to ensure

interchangeability of the caps in the holders
Dimension{N-niay be reduced to 7 mm for checking lamps equipped with BA15/17 caps

(1)| La dimension N du calibre vérifie le diamétre du culot sur une longueur suffisante pour assg

I'interchangeabilité des culots par rappori aux douilles
La dimension N peut &tre réduite & 7 mm pour la vérification des lampes munies des culots

prer

BA15/17

Dimension BAS B15 BAl5S B22 Tolerance
A 9,25 15,25 15,3 22,15 ot
2
70
D 4,3 6,0 6,32 6,0 * 0:81
Da 5,9 7,5 7,5 8,0 0.0z
+
N (1) 4,5 7,0 8,9 6,7 * 8:81
0 2,5 3,05 3,05 3,05 * 8285
+
Q 1,95 2,5 2,5 2,5 * 3184
R 12,8 20,5 20,5 29,5 + 90
]

7006-11-8
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GO GAUGES FOR CAPS ON FINISHED 1AMPS
CATTBRES "EN{RE" POUR CUIOPS SOR [AMPES 1ERMINEES

RAQ, BIA, BAIL & B22
Page 2/2

Dimensions in millimelres Nimensions en millimétres

PURPOSE: To check dimensions A max, N min s Da min, Dx max and the diametrical position of
the pins of caps BA9, B15, BA15 and B22 on finished lamps

TESTING: The cap shall enter the gauge until the pins have passed through the slots @ The cap is then
turned through a small angle and is pressed so that the pins are in close contact with surface §

In this position, the contaci-making surface shall not be below surface X nor shall it project beyond
surface Z

NOTE: A similar gauge may be used for checking unmounted caps Bl5 provided that provision is made for
checking dimension D max as shown on sheet 7004-11

R N PY Y . s

8 2 atr H &6 d e £1en A - p ». N ~ P
Hes ergots des culots BAY, B15, BAl5 et B22 sur les lampes terminées

SSAL: Le culot doit entrer dans le calibre jusqu’a ce que les ergots aient traversé les encoches Q@
Le culot est alors tourné d'un petit angle et appliqué de maniére que les ergots soient, en comftact
etroit avec la surface S Dans cette position, la surface de contact doit se trouver dans le m
hue la surface X ou la dépasser, mais elle ne doit pas dépasser le plan de la surface 'Z

NOTE: Un calibre analogue peut &tre utilisé pour vérifier des culots B15 non dssemblés pourv
Hes mesures soient prises pour la vérification de la dimension D max selonla feuille 7004-11

7006~11-8
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"GO" GAUGE FOR CAPS ON FINISHED LAMPS

CALIBRE "ENTRE" POUR CULOTS SUR LAMPES TERMINEES
BAY15

Page 1/2

Dimensions in millimettes - Dimensions en millimétres

The drawinge are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles du calibre

For details of cap BAY15, see sheet 7004-11B

Pour les détails du culot BAY15, voir feuille 7004-11B

te

=

Plaque intermédiaire

Surface Y

Surface X

/
NN

N /)

Sharp edge
1 /Aréte vive
Edges slightly _h
chamfered
(see sheet 7006-1) 1171
Arétes légérement i 4
chanfreinées 1
(voir feuille 7006-1) § i Q
N
\\
N s
urface W
Surface Z/\\,
NN
0
—i ] >
L DJ. |t

e -
AN

’3 oK
\ %4

Reference Dimension Tolerance Q
+ 0,01
A 15,3 - 0,0
+ 0,0
D 6,32 - 0,01
2 + 0,01
DY 75 - 0,0
+ 0,01
L 3,4 - 0,01
+ 0,0
N 8,9 - 0,02
+ 0,01
o] 2,3 - 0,0
Q 2,5 +0,0 View of centre plate
- 0,04 Vue de la plaque inlermédiaire
R 21 + 0,5
- 0,5
+ 0,0
v 0.8 - 0,01
+ 0,1
\ 4 - 01
a Approx 45

7006-11B-2
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"GO" GAUGE FOR CAPS ON FINISHED LAMPS
CALIBRE "ENTRE" POUR CULOTS SUR LAMPES TERMINEES

BAY15
Page 2/2

Dimensgions in millimetres - Dimensions en millimétres

PURPOSE: To check dimensions A max , D1 min , D1 max , L max and the angular displacement of
the pins of caps BAY15 on finished lamps

T1ESTING:

a) To check dimension A max and the angular displacement of the pins
With the cap entering the gauge at sutface W and the pins locating in the slots provided, it shall
be possible to insert the cap to such a depth that the reference (lower) pin is below surface Y
To check this, the cap is rotated through approximately 90 in the appropriate ditection until the
pin is visible in the culaway

b)_To checlt dimengions D1 mixn and D1 smax
At the successful completion of the lest to check dimension A max in a) above and with tHe cap
still in the gauge, a pull is applied to the cap to bring the upper surface of the referérice pin
into contact with surface Y With the cap in this position, the contact making surfaceé shall| be
co-planar with or project beyond surface X but they shall not project beyond surface 7

¢)] To check dimension L max
With the cap held in the gauge as in b) above wilh the reference pin visible ifi*the cutaway,

the cap is rotated slowly while under tension until the reference pin is not iisible in the chitaway
During the transition, no obstruciion to rotation shall be feli

T: Vérification des dimensions A max, D1 min , D1 max, L max et\du déplacement angilaire
8 ergots des culots BAY15 sur lampes terminées

SAL

Vérification de la dimension A max et du déplacement angulaire dés srgots
Quand le culot entre dans le calibre du c6té de la surface W &t que les ergots sont engagéd dans
les encoches, il doit étre possible d’insérer le culot jusqu’a Gne profondeur telle que l'ergof
de référence (inférieur) se trouve au-dela de la surface Y, Pour véiifier cette condition, toyrner
le culot environ 90 dans la direction appropriée jusqu!s ‘ce que l'ergot devienne visible dars la
découpure

PH aw

b] Vérification des dimensions D1 min et D1 max
Ap1rés que le culot a satisfait a la vérification dé‘la dimension A max suivant a) ci-dessus |et le
culot 8e trouve encore dans le calibre, on tire.sur le culot pour amener la surface supérieufe de
V'ergot de référence en contact avec la surface’¥Y Le culot étant dans cette position, les suffaces
de contact doivent se trouver dans le m8méiplan que la surface X ou la dépasser, mnis elled ne

doivent pas dépasser le plan de la surface\ Z

c) Vérification de la dimension 1 max
Le culot étant maintenu dans la position décrite A b) ci~dessus et l'ergot de référence élani visible
dans la découpure, tourner le culdt)lentement en le maintenant sous pression, jusqu’a ce que l'ergot
de référence ne soil plus visible dans la découpure Au cours de ce mouvement on ne doit fessentir
aucun empéchement de rotation

7006-11B-2
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GAUGE FOR DIMENSION B OF CAPS
ON FINSIHED LAMPS

CALIBRE POUR LA DIMENSION B DES CULOTS
SUR LAMPES TERMINEES

BAU15 & BAZ15d Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of caps BAU15 and BAZ15d, see sheets 7004-19 and 7004-11C respectively
Pour les détails des culots BAU15 et BAZ15d, voir feuilles 7004-19 et 7004-11C respectivement

Note - The gauge operates as a comparator and requires calibration by means of

the calibration gauges shown

Note - Le calibre fonctionne comme un comparateur et nécessite un étalonnage au
moyen des calibres d’étalonnage représentés

Scale
Echelle “°

2:1 Section I-1
Coupe

i/

L

t L}
N
' n
\ g—_//\
L] I
L
!
a \ S | A
\ N
CALIBRATION GAUGES "1" AND "2" N
CALIBRES_D’ETALONNAGE "1" ET "2"
\ i
.>\ I
et erence Dimension Tolerance ’ \ !
Y |
; 520 7001 Surface Z Surface r
o - 0,0 £ X Measuring plunger
B ("1") 15.65 + 0,0 Surface Plongeur de mesure !
1 - 0,005 ] |-
B ("2") 16,15 t 8'805 Reference Dimension Tolerance , ,
\ 10,0 . + 0,1
E 2,5 - 0,04 e 2 - 0,1
I + 0,005 \ + 0,5 "
L 3,20 0,005 n 12,5 - 0.5 !
+ 0,5 -
N Max B 3 - t 19 - 0.5
+ 0,1 + 5
a 15,15 0.1 Y 150 — 5 I
1

7006~11D-1
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GAUGE FOR DIMENSION B OF CAPS
ON FINSTHED LAMPS

CALIBRE POUR LA DIMENSION B DES CULOIS
SUR LAMPES TERMINEES

BAU15 & BAZ15d

Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

PURPOSE: To check dimensions B min. and B max of caps BAU15 and BAZ15d on finished lamps

CALIBRATION: With calibration gauge "1" in position between the jaws "C" and "D" of the gauge, the end
surface X of the plunger shall be co-planar with surface Y Similarly with calibration gauge "2" in

position, the surface X shall be co-planar with surface Z

When a dial gauge is used as an indicator instead of the plunger/surface system, appropriate marks on the
dial shall correspond with the respective positions occurring when the calibration gauges are in position

The band between the two marks then indicates the tolerance range of dimension B of the cap

TESTING: The cap of the lamp is pushed into the gauge between jaws "C" and "D” with the retaining pins

located in the slois as indicated In the test position the pl
oject beyond surface Y but it shall not project beyond surface Z

included in the measurements In the case of caps BAZ15d, it is also necessary to tranapose
ilb from one side of the gauge to the other

ee "CALIBRATION" ) ’

[ALONNAGE:
rface X de
ec le calibre d’étalonnage "2" en position, la surface X doit étre dans le’ méme plan que la s

8 repéres appropriés sur le cadran doivent correspondre aux posifions respectives résultant
place des calibres d’étalonnage La plage entre les deux repéfres‘indique alors V'étendue de
r la dimension B du culot

SAIL: Le culot de la lampe est poussé dans le calibre entredes mAchoires "C" et "D" avec les
dans les rainures comme indiqué En position d’essai, la sfirface X du plongeur doit 8tre dans
que la surface Y ou saillir de cette surface, mais elle né.doit pas gaillir de la surface Z
Liessai se fait deux fois, I’é6chantillon étant tourné de 180" entre les esmais de sorte que chaqu
sgn tour, soit inclus dans les mesures Dans le cas(du)culot BAZ15d, il est nécessaire aussi de
I’ampoule de la lampe d’un c6té du calibre a l'autre

Loragqu’une jauge a cadran est utilisée comme indicateur, l'aiguille ne doit pas se trouver en d
rlage de tolérance

(Yoir "ETALONNAGE" )

pe test is made twice, the sample being rotated through 180 beiween the tests so that each 1

here a dial gauge is used as an indicator, the pointer shall not fall outside the toldrance ban

JT: Vérifier les dimensions B min et B max des culols BAU15 et BAZ15d sur\les lampes ter)

requ’une jauge & cadran est utilisée comme indicateur au lieu du systéme A plongeur et surf]

with or

in, in turn,
the lamp

d

minées

Avec le calibre d’étalonnage "1" en position entre les méchoires)"C" et "D" du calibre, la
Vextrémité du plongeur doit &tre dans le méme plan que la(Burface Y De la méme

maniére,
rface 2
hce repére,
de la mise
a tolérance

ergots logés
e méme plan

b ergot, a
transposer

thors de la

7006-11D-1
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*GO" GAUGE FOR CAPS ON FINISHED LAMPS
CALIBRE "ENTRE" POUR CULOTS SUR LAMPES TERMINEES
BA15s-3 (100 /130 )

Dimensions in millimeties - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of cap BAl5s-3 (100 /130 ), see sheet 7004-11D
Pour les détails du culot BA15s-3 (100 /130 ), voir feuille 7004-11D

i
i

Surface S ~

/

Sharp edge
Ardte vive

Surface X
Edges slightly
chaififered

(see| sheet 7006-1)

Aréles légéremoent
chanfreinées
(voif feuille 7006-1)

/

NN

W

Reference Dimension Tolerance PURPOSE: To check dimensiong A max ; N min. D min ,
70,01 D1 max and the position of the pins of caps BA]5s~3
A 15,30 _ 0:0 (100 /130 } on finished lamps
D 6.32 1 0,0 TESTING: The cap shall enter the gauge until the |pins
' - 0,01 have passed through the slots @
- + (0,02 The cap is then turned through a small angle and is
* U - 0,0 pressed so that al least two of the pins are in close
N 89 + 0,0 contact with surface S In this position the contact
! - 0,01 making surface shall not be below surface X nor shall
0 3,05 + 8,(} it project beyond surface Z
9
Q 2. 50 + 0,0 BUT: Vérification des dimensiong A max , N min ,
! - 0,04 D min , D1 max. et de la position des ergots des
R 20,5 + 0,0 culots BA156s8-3 (100 /130 ) sur lampes terminées
T ;:0 ESSAIL: Le culot doit entrer dans le calibre jusqu’a
a 100 -5 ce que les ergots aient traversé les encoches Q
5 Le culot est alors tourné d'un petit angle et appliqué
B 130 _ 5 de maniére qu’au moins deux des ergots soient en
contact étroit avec la surface S
Y Approx 60 - Dans celte posilion, la surface de contact doit émerger
de la surface X mais ne doit pas émerger de la surface Z
8 Approx 10 -~

7006-11E-~1
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PLUG GAUGES FOR I AMPHOI DERS
CALIBRES TAMPONS POUR DOUILLES
BA21, B15 & B22

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles des calibres

For details of lampholders BA21, B15 and B22, see sheets 7005-15,
Pour les détails des douilles BA21, B15 et B22, voir feuilles 7005-15,

7005-16 and 7005-10 respectively
7005-16 et 7005-10 respectivement

E—’- [-——
—
1 \ I _ t
L}
GO ( ) NOT GO
I S R . . & A —
B A{ ENTRE y b N’ENTRE PAS N\
\\_/ ] I
e 3 v ] » D N = C  —t
Edges slighily chamfered (see sheet 7006-1)
Arétes légérement chanfreinées (voir feuills' 7006-1)
X

sheet 7004-13
The angular tolerance shall be + 15’

P
of

URPOSE: To check dimensions A min , A max B
the slots of lampholders BA21, B15 and B22 respectively

TESTING: It shall be possible to insert the "GO"
that the pins pass the lowest points of the retai
uhdue force

1Y shall not be possible to insert the "NOT G
This test shall be made at least twice, the g

0'“Bide of the gauge by its own weight

auge being turned through approximately 90 the
¥ |Pour le calibre destiné aux douilles BA21-3, les trois ergois doivent &tre disposés a des an
comme indiqué sur la feuille 7004-13

La tolérance angulaire doit 8tre dé. '+ 165’

UT: Vérification des dimensions A min., A max , B min
métrale des encoches des dolilles BA21,

o D1 min , N max et de la positio
Bl5 et B22 respectivement

B
d
EBSAL Il doit &tre possible dlinsérer le c8té "ENTRE" du calibre dans la douille et de la tourn

The gauge for BA21-3 lampholders shall have the three prins disposed at angles of 120 as sh

sid¢.of the gauge into the lampholder and tur|
ning’ slots and reach the seating point without

i

R —

jown on

B mixi/ D1 min., N max and the diametridal position

n it so
using

cond time

8 de 120

er de
facon que les ergots pasgent sous les points les plus bas des encoches de maintien et d’atteindre la
pgsition d’appui sans exeercer une force anormsle
Il ne doit pas 8tre poéssible d'insérer le cdté "N'ENTRE PAS" du calibre sous lleffet de son propre poids
Cel essai doit 8&tre(effectué au moins deux fois, le calibre étant, la deuxidme fois, tourné d’un gngle
d’environ 90
Dimension BA21% B15 B22 Tolerance
. + 0,0
Az 21,7 15,3 22,3 - 0,01
+ 0,01
21,8 5 . 3
Az 15, 22,9 — 5.0
+ 0,
B 25,4 17,47 27,65 * 0,81
r + 0,0
D 15,5 8 8,53 ~ ol01
+ 0,0
E 2,6 2,5 2,5 - 0.0
+ 0,02
N 5 6,8 6,5 0.0
"
a 15,5 10,5 15,5 * (1):3
+ 0,5
b 22,8 16,5 23,7 - 0.0
+ 1,0
c 11,5 9,5 11,5 _ 0:0
Mass P + 10%
Masse X€ 0,3 0,2 0,3 - 10%

7006-12-7
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PLUG GAUGES FOR LAMPHOLDERS
CALIBRES TAMPONS POUR DOUILLES
BASY, BA15, BAY15 & BAZ15

Page 1/2

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

For details of lampholders BAY, BA15, BAY15 and BAZ15, see sheets 7005-12 and 7005-13 respectively
Pour les détails des douilles BAY, BA15, BAY15 et BAZ15, voir feuilles 7005-12 et 7005-13 respectivement

Yx

T
X%

363

3 3¢ 3¢

NOT GO _

N’ENTRE PAS

s

ENTRE

T

|- A’

l

Zx

—

N

B

D1 -

Edges slightly chamfered (see sheet 7006-1)
Arétes légérement chanfreinées (voir feuille 7006-1)

Pin X is used only in the case BAl5 when it replaces pin Y and pin %
Pin Y is used only in the case BAY15 when it replaces pin X and pin 2
Pin Z is used only in the case BAZ15 when it replaces pin X and pin Y

L’ergot X est utilisé seulement pour BAl5 aw 'cas ou il remplace 'ergot Y et Pergot 2

L'ergot Y est utilisé seulement pour BAY15\ au cas ou il remplace l'ergot X et l'ergot 2
L’ergot Z est utilisé seulement pour BAZIB au cas ou il remplace l'ergot X et Pergot Y

Dimension BAS BA15 BAY15 BAZ15 Tolerance

, — 0,0

Az 9,3 15,32 15,32 15,32 "o

Az 9,44 15,47 15,47 15,47 oo
3

B 11,02 17,02 17,02 17,02 s

B+ 5593 7553 7553 7553 t{:),?)l

770,01

E 2,1 2,5 2,5 2,5 i

70,02

N 4,4 8,7 8,7 8,7 - 0,0
- _ + 0,0

T 5,5 5,5 T 00
a 6,5 10,5 10,5 10,5 * 1,0
- 0,0

b 10,5 16,5 16,5 16,5 o
71,0

IS 6,5 9,5 9,5 9,5 - 0:0
; _ - - 150 i
Mass R + 10%
oSS ke 0,1 0,2 0,2 0,2 My

7006-12E~1



https://iecnorm.com/api/?name=0e05751708a4191aadb0c2e10fd5d795

61-3M© CEVIEC 1991

PLUG GAUGES FOR LAMPHOLDERS
CALIBRES TAMPONS POUR DOUILLES

BA9, BA15, BAY15 & BAZ15
’ " ? Page 2/2

Dimensions in millimetres -~ Dimensions en millimétres

PURPOSE: To check dimensgions A min , A max., B min. D1 min y N max and the diametrical or
angular position of the slots of lampholders BA9, BAl5, BAY15 and BAZ15 and dimension T max of
lampholders BAY15 and BAZ15 respectively

TESTING: It shall be possible to insert the "GO" side of the gauge into the lampholder and turn it so
that the pins pass the lowest points of the retaining slots and reach the seating point without using
undue force

It shall not be possible to insert the "NOT GO" side of the gauge by its own weight

This test shall be made at least twice, the gauge being turned through approximately 90 the second
time

BUYT: Vérification des dimensions A min , A max , B min y D1 min., N max et de la positio
digmétrale des encoches des douilles BA9, BA15, BAY15 et BAZ15 et dimension T max des douilles BAY15
et |BAZ15 respectivement

ESSAL: 1l doit étre possible d’insérer le c6té "ENTRE" du calibre dans la douille et dewle tourne
de| fagon que les ergots passent sous les points les plus bas des encoches de maintien et d’att ndre
la [position d’appui sans excercer une force anormale
Il e doit pas 8tre possible d’insérer le cété "N’ENTRE PAS" du calibre sous Meffet de son proppre
polds
Cel essai doit 8tre effectué au moins deux fois, le calibre étant, la deuxiéme 'fois, tourné d’un angle
d’qnviron 90

7006-12E~1
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GAUGES FOR TESIING CONIACI-MAKING IN LAMPHOLDERS
CALIBRES POUR LA VERIFICATION DE LA REALITE DU CONTACT

DANS LES DOUILLES
BAS, BAl5, BAY15 & BAZ15

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges

Dimensions in millimetres

Dimensions en millimétres

Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres

ZX

YX

— XX

W MW MW M M
=t

Res

PU

pi
In

BU
BA

Point de repos

BA9| & BAlbs

ing-point

in Y is used only in the case
in Z is used only in the case

L’ergot X est utilisé seulement
L’ergot Y est utilisé seulement
L’ergot Z est utilisé seulement

Edge slightly chamfered (see sheet 7006-1)
Aréte légérement chanfreinée-(voir feuille 7006-1)

Pin X is used only in the case BA15 when it replaces pin Y and pin Z
BAY15 when it replaces pin X and ‘pin Z
BAZ15 when it replaces pin X and.pin Y

TEST CIRCUITS - CIRCUITS D’ESSAI

Resting-point
Point de repos

BA1l5d, BAY15d & BAZ15d

A

—»{ N Da

pour BAl5 au cas ou il remplace l'ergot Y et lergot Z
pour BAY15 au cas ol il rémplace l'ergot X et lergot 2
pour BAZ15 au cas ol il(vemplace l'ergot X et Vergot Y

RPOSE: To check contact-making with regard to a "minimum" cap in lampholders BA9, BAl5, B
BAZ415 respectively
TES$TING: The gauge is.inserted in the lampholder in the normal position of a cap and the reten

are held against_the corresponding resting points
this position the. indicator lamp shall light

: Vérification de réalité du contact dans le cas des culots "minimaux" insérés dans les douill
, BA15,-BAY15 et BAZ15 respectivement

ES$AI: Le calibre est inséré dans la douille dans la position normale d’un culot et les ergots de

For details of lampholders BA9, BAl5, BAY15 and BAZ15, see sheets 7005-12 and 7005-13 respectively
Pour les détails des douilles BA9, BAl5, BAY15 et BAZ15, voir feuilles 7005-12 et 7005-13 respectivement

10

AY15 and

tion

retpnue ‘sont pressés contre les points de repos correspondants
Danps\cette position, la lampe indicatrice doit s’allumer
Dimension BA9 BAlS BAY15 BAZ15 Tolerance
Ax 9,08 15,05 15,05 15,05 + %'%1
11
B 11,05 17,02 17,02 17,02 + 0,0
- 0,01
D1 4,28 6,3 6,3 6,3 *+ 0,01
- 0,0
E 1,5 1,8 1,8 1,8 * g:gl
L - _ + 0,05
3,2 8,2 ~ 0,05
N 5,0 9,0 9,0 9,0 * g:g
[
Y - - - 150 T

7006-12F-1
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GAUGES FOR TESTING THE CORRECT INSERTION OF CAPS
IN LAMPHOLDERS

CALIBRES DE VERIFICATION DE L’INSERTION DES CULOTS
DANS LES DOUILLES

BA15, BAY15 & BAZ15 Page 1/3

Dimensions in millimetres - Dimensgions en millimétres

The drawings are intended only to illusirate the essential dimensions of the gauges
Les dessins ont pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles des calibres

Scale

For details of lampholders BA15, BAY15 and BAZI15, see sheet 7005-13
Pour les détails des douilles BA15, BAY15 et BAZ15, voir feuille 7005-13

Echelle 211 E
—t]
Lol le 2 \
/”“(
' Y
B B A - —- c s
\
Xx —] 1 N2
\ Detail R
N X Détail 2 J/
Shaft to be suitable for the S¢ale a:1
application of -axial force Ethelle
and torque.f{gee Testing)
Tige devant permetire
I’application d'un effort
axial et/ d’un couple
(voir* Essai)
X Pin X is used only in the c¢ase BA15 when it replaces pin Y and pin Z
¥ Pin Y is used only in the.case BAY15 when it replaces pin X and pin 2
¥ Pin Z is used only in the case BAZ15 when it replaces pin X and pin Y
x L’ergot X est utilisd seulement pour BAl5 au cas ou il remplace ergot Y et Jergot Z
¥ L’ergot Y est utilisé seulement pour BAY15 au cas ou il remplace l'ergot X et l'ergot 2
¥ L'’ergot Z est utilisé seulement pour BAZ15 au cas ou il remplace I'ergot X et l'ergot Y
Dimension BAlS BAY15 BAZ15 Tolerance
+ 0,0
A 15505 15,05 15505 ~ 0,01
B 15,65 15,65 15,65 ol
;]
¢ 1,5 1,5 1,5 s
1
+ 0,05
6,7 ’
Da 6,7 6,7 , - 0,05
+
E 1,8 1,8 1,8 e
3
L - 3,2 3,2 + g:gg
N 9,0 9,0 9,0 o
)
+
R 0,2 0,2 0,2 o
]
3
y - - 150 t

7006~14A-2
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GAUGES FOR TESTING THE CORRECT INSERTION OF CAPS
IN LAMPHOLDERS

CALIBRES DE VERIFICATION DE L’INSERTION DES CULOTS
DANS LES DOUILLES

BAl5, BAY15 & BAZ15 Page 2/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

PURPOSE:

(1) To check that caps BAY15 cannot be inserted and retained in a lampholder BAY15, 180 out of the
correct position

(2) To check that caps BAY15 or BAZ15 cannot be retained in a matching lampholder when correctly but
only partly inserted in the pin-slots

(3) To check, in a lampholder BA15d, BAY15 or BAZ15, if insertion of double contact caps with other
designation is prevented

ll!"ﬂ LINC.

The following tests shall be carried out in the order specified after other relevant gaugingtedts
have been made

—

In) The gauge is inserted in the holder with the pins 180 oul of the correct position until pih "y"
has just entered the pin-slot

A clockwise torque of 1,15 Nm** is then applied to the gauge

The torque shall not be applied suddenly but shall be increased gradually) from zero

During the application of the torque, there shall be no sensible rotation(of the gauge in fhe
holder

(1b) The gauge is inserted in the holder with the pins 180 out of the c6rrect position and pughed
as far as it will enter using an axial force not exceeding 50 Nxx*

A clockwise torque of 1,15 Nm¥* is then applied to the gauge

The torque shall not be applied suddenly but shall be increased gradually from zero

y During the application of the torque, there shall be no sensdible rotation of the gauge in fhe
holder

(2n) The gauge is inserted in the holder with the ping in the/correct position until pin "Y"
respectively pin "Z" just enters the pin-slot

A clockwise torque of 1,15 Nm*% ig then applied to{he gauge

The torque shall not be applied suddenly but shall be increased gradually from zero

During the application of the torque, there shall’\be no sensible rotation of Lhe gauge in the
holder

(2b) The gauge is inserted in the holder with the“pins in the correct position, pushed as far ds it
will enter and then turned clockwise
The gauge pins shall enter and be retdined by the holder-retaining slots

(3) It shall not be possible Lo insert and.turn gauges with other designation in the lampholde} as
far as one or both the gauge pins be retained by the holder-retaining slots
The axial insertion force applied(shall not exceed 50 Nxx
The clockwise torque applied shall nol exceed 1,15 Nmxx

*H Force and torque values are.under consideration

Nqte:

iIf|any part of the holder\which is related to the fil of the cap ie manufactured from a
thermo-plastic material, “the holder shall be tested immediately following a minimum conditioning
pdriod of 10 h at an [ambient temperature of 23 + 2 C

BYT:

(1) Vérifier qud’un culot BAY15 ne peut pas &ilre inséré et reienu dans une douille BAY15 en posgition
décalée de\ 180*

(2) Vérifier\qu'un culot BAY15 ou BAZ15 ne peul pas &ire retenu dans une douille pareil quand| il est
correctement, mais incomplétement inséré dans les encoches de rétention des ergots

Vérifier que l'insertion de culots
n'e nas gaible dan a8 3

a4 deux contacts de désignation différente de celle de la déuijlle

ESSAIL

Les essais muivants doiveni &ire exécutés dans lordre indiqué aprés les autres essais aux calibres
spécifiés
(1a) Le calibre est inséré dans la douille, les ergots & 180 de leur position normale, jusqu’a ce que
l'ergot "Y" commence & pénétrer dans l'encoche
Un couple de 1,15 Nm** est alors appliqué au calibre, dans le sens des aiguilles d’une montre
Le couple ne doit pas &tre appliqué brutalement, mais progressivement en partant de zéro
Pendant I'application du couple, il ne doit se produire aucune rotation perceptible du calibre dans
la douille

(1b) Le calibre esl ingéré dans la douille, les ergols a 180 de leur position normale, et poussé
aussi loin que possible sous l'action d'un effort ne dépassant pas 50 N
Un couple de 1,15 Nm%* est alors appliqué au calibre, dans le sens des aiguilles d'une montre
Le couple ne doit pas &tre appliqué brutalement, mais progressivement en partant de zéro

Pendant l'application du couple, il ne doit se produire aucune rotation perceptible du calibre dans
la douille

7006-14A-2
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GAUGES FOR TESTING THE CORRECT INSERTION OF CAPS
IN LAMPHOLDERS

CALIBRES DE VERIFICATION DE L’INSERTION DES CULOTS
DANS LES DOUILLES

BA15, BAY15 & BAZI5 Page 3/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

(2a) Le calibre est inséré dans la douille, les ergots correctement orientés, jusqu’a ce que
Pergot "Y" ou l'ergot "Z" respectivement commence & pénétrer dans l'encoche
Un couple de 1,15 Nm** est alors appliqué au calibre, dans le sens des aiguilles d’une montre
Le couple ne doit pas &tre appliqué brutalement, mais progressivement en partant de zéro
Pendant Papplication du couple, il ne doit se produire aucune rotation perceptible du calibre
dans la douille

(2b) Le calibre est inséré dans la douille, les ergots correctement orientés, et poussé aussi loin
que possible

On lui imprime une orientation dans le sens des aiguilles d’une montre Les ergois doivent
penetrer et &tre retenus dans les encoches de la douille

(3] Il ne doit pas éire possible d’ingérer et de faire tourner dans la douille des calibres Q’tire
désignation différente de fagon que l'un ou les deux ergots du calibre soient retenus par |les
encoches de la douille

La force d'insertion ne doit pas étre supérieure a 50 N¥x
Le couple appliqué dans le sens des aiguilles d’'une montre ne doit pas &tre éupérieur a 1]15 Nmxx

%%| Les valeurs de la force et du couple sont a l'étude
Note:
Si[quelque partie que ce soit de la douille, concernant I'ajustement du culot, est faite de matériau

thermoplastique, la douille doit &tre essayée immédiatement apréds un séjour minimal de 10 h a une
température ambiante de 23 + 2C

7006-14A-2
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"GO" GAUGE FOR DIMENSION "P MAX " OF CAPS

ON FINISHED LAMPS

CALIBRE "ENTRE" POUR DIMENSION "P MAX "

DES CUILOTS SUR LAMPES TERMINEES

BAY15 Page 1/2
Dimensions in millimetres ~ Dimensions en millimétres
The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les deasins ont pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre
For detsils of cap BAY15, see sheel 7004-11B
Pour les détails du culot BAY15, voir feuille 7004-11B
See note Scale .
Voir note L Echelle 21 "—‘ I
E
Bz | /© N
NI / O pordrer \ |
7//////% \ \ f ‘ A . '
1 ! -
7P\ Pl o1~ |
{
/ / N \ 1 [ 7] { Iy
/ \ |
/ \ H Il | Vo ; \
{
\ I |
P —§§;L—~——— — R —H- 14 - 2y -
/ \ /\ o g by
ffj\\\¥l ’ i | K
% l Il t
A (s /,/ > \\\ (} It I L"L—]T -~ "—-k \
7 A f, - o J4
2|7/ )
4 / [ﬂ; ‘_—B_ f [N ! 1 L N
A |
Ba

Sliding fit
without play

: J Assemblage
i ' glissant N
/ \ sans jeu
t
1
\ |
. \ e |
N
\\‘\{\\\\\\\I\\\ v
Section -1 n
Coupe
Spring-loaded ja | —
Mgz:,gimoz :es;o:rt Detail without anvil Ba I
Détail enclume Bx enlevée r\l
Hinge pin
Broche de charniére\ '
===~ 77T
Reference Dimension Tolerance : . :
b 3,2 02008 A = |
+ 0,006 — - i T | -
P 17,0 | |
- 0,0 | ), i
: | on L, |
—— AT
n 9,0 +0,1 — |
’ - 0’1 JH— |——
° Min 2,0 \ f ’ i (T
Ty (S I
q 2,5 - 0,04 \ [
- _ Anvil assembly r
r (2) Bloc d’enclumes
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"GO" GAUGE FOR DIMENSION "P MAX " OF CAPS
ON FINISHED LAMPS

CALIBRE "ENTRE" POUR DIMENSION "P MAX "
DES CULOTS SUR LAMPES TERMINEES

BAY15 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimdtres

(1) The measuring faces of the test anvilas shall be long enough to overlap the supporting surfaces
defined by dimension f

(2) This dimension shall be as large as possible bearing in mind that the anvils enter the slots on
the arc of a circle

(1) Les faces de calibrage des enclumes d’essai doivent &ire assez longues pour dépasser les surfaces
d’appui définies par la dimension f

(2) Cette dimension doit &tre aussi grande que possible sachant bien que les enclumes pénétrent par
un arc de cercle dans les encoches

PURPOSE: To check dimension P max of BAY15 caps on finished lamps

TEBTING: With the test anvils Ba and Bz lifted clear, the cap of the lamp is inserted into-the gauge
belween jaws C and D with the reference pin located in slot Ex1 and the non-reference pin localed in
slot Ez2
It jshall then be possible to lower the anvil assembly such that each anvil passes completely ovdr the
enfls of the corresponding pins

The anvil agsembly may be displaced laterally along the hinge pin as necessary

BUIT: Vérification de la dimension P max. dea culots BAY15 sur lampes terminées

ESPAI: Les enclumes Ba et Bz étant relevées, le culol de la lampe est introduit dans le calibre kentre
les méchoires C et D, 'ergot de référence étant placé dans 'encoche/Ea et 'autre ergot dans
V’encoche Ex

11 Hoit &tre alors possible de descendre le bloc d’enclumes de sorte que chaque enclume passe gu-dela
deg extrémités des ergots cortespondants

Le|bloc d’enclumes peut 8tre déplacé latéralement & volonié 1€ dlong de la broche de charniére

7006~14C-2



https://iecnorm.com/api/?name=0e05751708a4191aadb0c2e10fd5d795

61-3M© CEI/IEC 1991

GAUGE FOR CHECKING CONTACT POSITION AND CONTACT FORCE
IN BAYONET LAMPHOLDERS

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA POSITION DU CONTACT
ET DE LA FORCE DE CONTACT DANS LES DOUILLES A BAIONNETTE

AN LAY

B22d-3(90 /135 ) Page 1/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawings are intended only to illusirate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre
For details of lampholders B22d-3(90 /135 ), see sheet 7005-10A
Pour les détails de la douille B22d-3(90 /135°), voir feuille 7005-10A
Reference marks Plunger
Repéres de référence Plongeur
Marks
l Repéres ™.
. ’ ' M
Za

S

Pin X

The drawings do not show a means of clamping the gauge in the holder

firmly against the corresponding resting-point "V" of the lampholder.

Les dessins n’indique pas un mode de fixation du calibre dans la douille
La fagon d’assurer cette fixation dépend de la conception de la douille essayée

fermement contre le point de repos "V" correspondant de la douille

The manner in which such means are provided depends on the design of the lampholder under test
However, it must be ensured that in every case at least pin X and one other pin of the gauge are held

Toutefois, il faut danse tous les cas qu’au moins lergot X et un autre ergot du calibre soit maintenu

7006-15-7
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GAUGE FOR CHECKING CONTACT POSITION AND CONTACT FORCE
IN BAYONET LAMPHOLDERS

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA POSITION DU CONTACT
ET DE LA FORCE DE CONTACT DANS LES DOUILLES A BAIONNETTE

B22d-3(90 /135 ) Page 2/2
Dimensaions in millimetres - Dimensions en millimétres
Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
A 22,15 *+ 0,0 N Approx 5 -
~ 0,1
B 27,55 o z Approx 45 -
k2
T 0,1 + 0,05
D 4,0 _ 0:1 Za Z+4,9 - 0.05
+ 0,2 + 0,05
B 2,0 0.6 Z2 Z+6,0 665
+0,0 +0,05
H 6,0 003 Za 2+8,0 ~ 008
+ 0,03 + 307
Ha 6,01 _ 0:0 e} 90 - .30
+ 0,1 +.30°
[¢]
K 10,5 - 0.1 135 = 30°
PURPOSE: To check lampholders B22d-3(90 /135 ) with respect to:
a) Dimension D max.,
b) [The minimum and maximum forces of the individual contacts corregponding with those resulting from
the fitting of caps B22d-3(90 /135 ) according to sheet 7004-10A%of which the values of dimengions
D and Da are minimum and maximum respectively

TE$TING:

a) [Fo check dimension D max :
ith the gauge held firmly in the lampholder and with at least pin X and one other pin held

againgt

he corresponding resting-point "V", the plungercis\inserted into the bore provided until it pouches

ne of the holder contacts With the lampholder held with its axis vertical and with the gaugp

ppermost, the mark Zi on the plunger shall céinicide with or be above the reference marks lon the

auge body
uring this test no force shall be applied {o the plunger
he test is repeated for the other holder:contact

b) [fo check the minimum and maximum contact forces:

ith the gauge assembled in the lanipholder as in a), an axial force is applied to the plunger| until
ark Zz coincides with the reference marks on the gauge body At this position the force shall be

easured and shall be not less-than the minimum value specified on the lampholder sheet
The force is then increased until mark Zs coincides with the reference mark

pbn the lampholder sheet.
Chis test is repeated far the other holder contact

BUT: Vérification des.douilles B22d-3(90 /135 ) en ce qui concerne:

a) Pimension D maxy

b) Les forces minimum et maximum de contact individusl correspondant avec les forces obtenues

At this position the force ghall be measured and shall be not more than the maximum value specified

lorsqu’on
ntroduit ded culote B22d-3(90 /135 ) selon la feuille 7004-10A pour lesquels les valeurs des
Himensions D et Da sont respectivement minimum et maximum
ES3AIL
a) Vérification de la dimension D max :
Le\calibre étant maintenu fermement dans la douille et au i ’ aintenu

contre le point de repos "V" correspondant, le plongeur est introduit a l'intérieur de ’évidement du
calibre jusqu’a ce qu’il touche un des contacts de la douille La douille étant tenue de telle sorte

que son axe soit vertical et le calibre maintenu au-dessus, le repére Zi sur le plongeur devra
coincider avec ou étre au-dessus du repére de référence figurant sur le corps du calibre
Durant cet essai, aucune force ne doit &tre appliquée au plongeur

L'essai est répété pour l'autre contact de la douille

b) Vérification des forces de contact minimum et maximum:

Le calibre étani introduit dans la douille comme ci-dessus en a), une force axiale est appliquée au
plongeur jusqu’d ce que le repdre Zz coincide avec le repére de référence figurant sur le corps du
calibre A cette position, la force sera mesurée et ne devra pas &tre inférieure a la valeur minimum

spécifiée sur la feuille de la douille
La force est mlors augmentée jusqu’a ce que le repére Za coincide avec le repére de référence

A cette position, la force sera mesurée et ne devra pas &tre supérieure a la valeur maximum spécifide

sur la feuille de la douille

7006-16-7
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PLUG GAUGE FOR LAMPHOLDERS
CALIBRE TAMPON POUR DOUILLES
BA20

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimadtres

For details of lampholder BA20, see sheet 7005-14
Pour les détails de la douille BA20, voir feuille 7005-14

- ¢ -]

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illusirer les dimensions essentielles du calibre

)
|

]
i
.
'
1
i

w

>

"
|
’
1
'

o _ [/, ___Nor Go|
ENTRE | N’ENTRE PAS

-

|

M

Edges slightly chamfered (see sheet 7006+1)
Aréles légérement chanfreinées (voir feuille, 7006-1)

angl the diametrical position of the slots of lampholders. BA20

It phall not be possible to insert the "NOT GO"\gide of the gauge by its own weight

BUT: Vérification des dimensions A min ,A“max, B min , D1 min., E2 min y Ea
N max. et de la position diamétirale des encoches des douilles BA20

Puppose: To check dimensions A min., A max., B min ,,Di/min , E2 min y E3 min , F minl

TEBTING: Without using undue force, it shall be possible to insert the "GO" side of the gauge iy
lanjpholder and turn it so that the large lug passes the lowest point of the retaining slot for the
reference lug of the cap and is then retained corrfectly at the position Ea of the slot

This test shall be made at least twice, the gauge being turned through approximately 90 the s¢

E
Az<

™~

Ez

min.g F nin

o N max

hto the

cond time

ESBAI: Il doit &tre possible, sans effort’ anormal, d'introduire le c6té "ENTRE" du calibre dans la douille
et |[de le tourner de fagon que I'milette la plus large (ailette de référence du culot) passe au-degsous du
point le plus bas de l’encoche de'niaintien qui lui est destinée et reste correctement a la positiqn Ea de
cefite encoche
11 pe doit pas &tre possible .d’inlsérer le c8té "N’ENTRE PAS" du calibre, sous l'effet de son propre poids
Cet essai doit &tre effectug au moins deux fois, le calibre étant, la deuxidme fois, tourné d’envinon 90
Reference Dimension Tolerance
Ax 20,12 0
?
Az 20,25 v
1
B 24,52 * g'gl
i)
i 17,03 +{0,0
oY »
- 0,01
+ 0,0
Ea 4,5 g
- 0,01
+ 0,0
E2 3,2 g
- 0,01
+ 0,0
M 1,5 ’
-0,1
N 4,97 t O
b
a 15,5 o
¥
b 21,5 o
3
c 11,5 e
3
Mass + 10%
Masse kg 0,3 - 10%

7006-18-2
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GAUGE FOR TESTING CONTACT-MAKING IN LAMPHOLDERS

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA REALITE DU CONTACT
DANS LES DOUILLES

BA20

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholders BA20, see sheet 7005-14
Pour les détails de la douille BA20, voir feuille 7005-14

T
1
In

dd
E

Repting-point Resting-point
Polnt de repos\ Point de repos

PYRPOSE: To check contéct-making with regard to a "minimum" cap in lampholders BA20

BYT: Vérification. de la réalité du contact dans le cas des culots "minimaux" insérés dans les

sqnt pregsées contre les points de repos correspondants
Dang_cetle position, la lampe indicatrice doit s’allumer

M E2

] s

Edge slightly chamfered (see sheet 7006-1)
Aréte légérement chanfreinéde (voir feuille 7006-1)

TEST CIRCUITS ~ CIRCUITS D’ESSAI

o 0 220 2 i 2 S A S B 2

BA20s l J Vo BA20d

STING: The gauge i8\inserted in the lampholder in the normal position of a cap and the retel
8 are held against-the corresponding resting points
this position the.indicator lamp shall light

uilles BA20

SAL Le-calibre est inséré dans la douille dans la position normale d’un culot et les aileites

ntion

Reference Dimension Tolerance
Ax 19,95 + %"%1

B 24,5 * 8:81

D 15,48 * 8:31
Ea 4,5 * %',%1
Ez 3,2 * %”%1

M 1,5 * g:‘l’

N 5,0 o

7006-18A~-1
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GAUGE FOR TESI'ING PROTECTION AGAINST BULB-NECK
DAMAGE AND FOR TESTING CONTACT-MAKING IN
LAMPHOLDERS

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA PROTECTION CONTRE
LA FELURE DU COL DE L’AMPOULE ET POUR LA VERIFICATION
DE LA REALITE DU CONTACT DANS LES DOUILLES

Page 1/2
E27
Dimensions in millimel1 es - Dimensions en millimétres
The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre
J
0
jp———— ' ——————a{
Insulating material
' Matiére isolante
| - ]
Approx 5
(0]
M
L Metal
Métal
t e
( T P ¢
N . I —1
i 1
N i
a
s Cz_s /
- !
Metal_~|—om{ H1 |- Ca
Métal ’I
Hz2
Insulating material
Matiére isolante
Right-hand thread ~-— 4
Filet a droite
[ ] e
Detail of thread
Détail du(filet
Detail
Détail et———
7/ élai K TEST CIRCUIT
Scale 41 CIRCUIT D’ESS]I
/ Echelle =" U
P T ~ See note

< (2) —

| Voir note [e-—=CE ; ;

Rz =V
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GAUGE FOR TESTING PROIECTION AGAINST BULB-NECK
DAMAGE AND FOR TESTING CONTACT-MAKING IN
I AMPHOTI DERS

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA PROTECTION CONTRE
LA FELURE DU COlL DE L’AMPOULE ET POUR LA VERIFICATION
DE 1A REALITE DU CONTACT DANS LES DOUILLES Page 2/2

E27

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Reference ) Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
B 13,5 oy M 3,5 * 8:82
Ca 0,5 * 2:82 N 28,3 * 3,’82
Ca 5,5 * 8:85 ) 9,5 * 8:82
D1 24,26 * 2:29 P 3,629 -
Da 26,45 N 8:83 a 2,2 * 8:82
E (1) 23 - Ra 4,5 * %',%55
F 27,1 * 8:35 Rz 0,15 & 8:83
G 34,0 * 8:82 r 1,025 -
Ha 9,5 * 8:85 s 8,5 * g:gz
Ha 12,5 * 8182 T 21,6 * 3:32
J 53,0 * 8:33 U 73,3 * 8132
K 23,7 * 8:82 v 13,5 S
L 22,0 * 3:83

1) Dimension E is the reference diameter asgsociated with dimension S

2) The sharp part of the edge of the thread shali be' broken with a radius of approx 0,5 mn

1) La dimension E est le dimmétre de référence 'agsocié & la dimension S

2) La partie effilée du bord du filetage est, a‘émousser selon un rayon d'environ 0,5 mm

PURPOSE: To check:

n) Protection against bulb-neck damage by the rim of the E27 lampholder
]b) Contact-making in E27 lampholders with respect to lamps having dimensions adverse to cohtact-making
TESTING:

{a) When the gauge is screwed' fully home with a torque of:
- 1,0 Nm* for ceramic holders,

~ 0,4 Nm¥ for all-other holders,

there shall be a'clearance** between the gauge and the edge of the rim of the lampholdef

b) In this position, and with the lampholder connected in the test circuit as shown, the indid¢ator
lamp shall light

An increase of these values i under consideration

1% A feeler gauge with an approximate thickness of 0,08 mm and a width of 5 mm shall be usdd
tol check that this clearance exists over the full circumference

BUTY Vérification:

(a) La protection contre la félure du col d'’ampoule par le rebord de la douille E27

(b) La réalité du contact dans les douilles E27 dans la cas de lampes ayant des dimensions

défavorables a la réalité du contact
VERIFICATION:
(n) Lorsque le calibre est complétement vissé avec un couple de:
- 1,0 Nm*¥ pour douilles de céramique;
- 0,4 Nm¥ pour toutes les autres douilles,
il doit subsister un espace librex* entre le calibre et I’aréte du rebord de la douille

(b) Dans cette position, et avec la douille connectée, comme indiqué au circuit d’essai, la lampe
indicatrice doit a’allumer

¥ Une augmentation de cetie valeur est a I’étude

*x Une lame de contrdle d'une épaisseur d’environ 0,08 mm et de 5§ mm de largeur sera utilisée pour
vérifier que cet espace libre existe tout le long de la circonférence

7006-21-5
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GAUGE FOR DETECTING SIDE-CONTACTS WITH CUTTING-EDGES
IN LAMPHOLDERS

CALIBRE POUR LA DETECTION DE CONTACTS LATERAUX
PAR DES ARETES COUPANTES DANS LES DOUILLES

E27 Page 1/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres
The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre,
For details of lampholders E27, see sheet 7004-21
Pour les détails des douilles E27, voir feuille 7004-21
The thread of the gauge is made to comply with the (For the second
: . part of the test
dimensions shown for the cap on a finished lamp as only)
illustrated on sheet 7004-21
Le filetage du calibre est fait pour satisfaire aux o 10N
dJmensiona indiquées pour le culot sur lampes (Pour| la seconde
tdrminées comme illustré sur la feuille 7004-21 < ) partid de lessai
! ] uniquement)
The conical part of the gauge shall comply with the N
fdllowing requirements:
-|Surface finish: 0,4 pm (see ISO 468 ~ 1982)
- |Hardness (after tempering): Rockwell
cone 55 min €
La partie conique du calibre doit-satisfaire
ayx exigences suivantes: Liner| to reduce
- |Finition: 0,4 ym (voir 150 468 - 1982) : frictipn
~ [Dureté (aprés la trempse); Cone Rockwell \Q/ 7 N M"Ch.(" pour
55 min A réduife le
A ' ¥ frottgment
4 5
q %
1 /\
2 D
Reference Dimension Tolerance A y/ s
B 23 -
+ 0.0
s 750 ~ 0.1 Y o]
+ 0,0
X 17,0 - 0.1 g
Y 7,0 o
2 4
+ 0,0
Z 24,20 - 0,05
a 1.0 + 0,1 Sharp edges
' = 0.2 Arétes vives
+ 0,
b 1,0 - 0.0 .
+ 0,1 Detail of groove
€ 28,0 - 0,1 Détail de la rainure b
o 30° t g
+ 30°
Y 0 T 300

7006-22B-1
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GAUGE FOR DETECTING SIDE-CONTACTS WITH CUTTING-EDGES
IN LAMPHOLDERS

CALIBRE POUR LA DETECTION DE CONTACTS LATERAUX
PAR DES ARETES COUPANTES DANS LES DOUILLES

E27 Page 2/2

Dimensions in millimetres ~ Dimensions en millimétres

PURPOSE: To detect the existence of cutting-edges on side~contacts in E27 lampholders

TESTING: The gauge i screwed home in the lampholder as far as it will go The combination is then
placed with the plunger of the gauge in a horizontal position and the plunger-face is held against
the holder contacts

In this position it shall be possible {o rotate the plunger in a clockwise and an anti-clockwise
direction for at least an angle of 60 in both directions

After this test the combination is placed with the plunger in a vertical position and the
plunger-face is pressed against the holder contacts with a total force of 10 N

In this position it shall be possible to rotate the plunger in a clockwise and an anti-clockwige
difrection for at least an angle of 60 in both directions.

The lampholder complies if the torque applied for both tests does not exceed 0,4 Nm

BUT: Détecter l'existence d’arétes coupantes sur les contacts latéraux des douilles E27

E$SAIL: Le calibre est vissé & fond dans la douille aussi loin que posasible

L'’ensemble est ensuite disposé horizontalement, la face du plongeur é&tant maintende.contre les
cqntacts de la douille

Dgns cette position, il doit &tre possible de tourner le plongeur dans le sens (des*aiguilles d'urle
montre et dans le sens inverse des aiguilles d’une montre d'un angle d’au moins 60° dans les deux sens
Aprés cet essai, I’ensemble calibre-douille est disposé verticalement et la face~du plongeur est
maintenue contre les contacts de la douille sous l'action d'une force totale“de 10 N

Dgns cette position, il doit également &tre possible de tourner le plongeur dans le sens des aigluilles
d’une montre et dans le sens inverse des aiguilles d’une montre d'un angle d’au moins 60 dang les
d¢ux sens

Lg douille est satisfaisante si le couple appliqué dans ces deux efsais n’excéde pas 0,4 Nm

7006-22B~-1
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LAMPHOLDERS

E40

GAUGE FOR TESTING PROTECTION AGAINST BULB-NECK
DAMAGE AND FOR TESTING CONTACT-MAKING IN

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA PROTECTION CONTRE
LA FELURE DU COL DE L’AMPOULE ET POUR LA VERIFICATION
DE LA REALITE DU CONTACT DANS LES DOUILLES

Page 1/2

Dimensiona in millimetres -~ Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

]

Detail of thread
Détail du filetage

Right-hand thread
Filet a droite

z
Lo

TEST CIRCUIT
CIRCUIT D’ESSAI

Insulating | material
Matiére isglante

0 1
M Metal
g Métal
I ¢
! ) )
( 5
T ) )
Y > \ .
/ AN e
q: 3 —
cal
-1—}{1\— *
Hz Insulating material
\ Matisdre ibolante
|t B 4\——’
Metal
Métal
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GAUGE FOR TESTING PROTECTION AGAINST BULB-NECK
DAMAGE AND FOR TESTING CONTACT-MAKING IN
LAMPHOLDERS

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA PROTECTION CONTRE
LA FELURE DU COL DE L’AMPOULE ET POUR LA VERIFICATION
DE LA REALITE DU CONTACT DANS LES DOUILLES

E40

Page 2/2

{(a
(b

(a

(b

PURPOSE: To check:

TEBTING:

% A feeler gauge with an approximate thickness of 0,08 mm and a width of 5§ mm shall be used

BUT: Vérification de:

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
+ 0,05 + 0,03
B 3 ! 5 '
0 - 0,05 J2 65 - 0.0
+ 0,0 + 0,0
Ca 0,5 0,05 M 6 - 0,02
+ 0,05 +0,0
[ 6 ’ '
2 - 0,05 N 49 - 0,03
I g + 0,05 a P + 0,0
=0,05 i - 0,03
+ 0,0
Da 35,90 - 0,04 P 6,350 -
+ 0,0
D2 39,50 _ 0:04 r 1,85 -
+ 0,05 +.0,0
F 40 ’ ’
- 0,0 T 34 > 0,02
+
G 52 _ 0,02 a Approx (90 -
0,0
+ 0,02
Ha 14 _ 0:02 b Approx, 10 -
+ 0,05 + 10°
H=2 19 ~0.05 Y 45 - 10°
+ 0,02
Ja 58 - 0,0

Protection against bulb-neck damage by the rimcof \the E40 lampholder

Contact~making in E40 lampholders with respect,to lamps having dimensions adverse to cont|

When the gauge is screwed fully home with a torque of 2 Nm, there shall be a clearance* bq
gauge and the edge of the rim of the.lampholder

In this position and with the lampholder connected in the test circuit as shown, ithe indicat
lamp shall light

hat this clearance exists over\the full circumference

[IneVlame de contrble d’une épaisseur d’environ 0,08 mm et de 5 mm de largeur sera utilisée

het-making

tween the

br

o check

(a) La protection contrevla“félure du col d’ampoule par le rebord de la douille E40

{b] La réalité du contact dans les douilles E40 dans le cas de lampes ayant des dimensions
défavorables a la réalité du contact

VERIFICATION:

(a) Lorsque le(calibre est complétement vissé avec un couple de 2 Nm, il doit subsister un espsgce librex
entre le calibre et ’aréte du rebord de la douille

(b} Dans cetle position, et avec la douille connectée, comme indiqué au circuit d’essai, la lampe
indicatrice doit a’allumer

X

pour

vérifier que cet espace libre existe tout le long de la circonférence

7006-23~-3
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PLUG GAUGE FOR LAMPHOLDERS
FOR TESTING PROTECTION AGAINST ACCIDENTAL CONTACT

CALIBRE POUR DOUILLE POUR LA VERIFICATION DE LA PROTECTION
CONTRE LES CONTACTS ACCIDENTELS

E40 Page 1/2

Dimensions in millimetres ~ Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

- W

m Insulatir}g lrnaterial
Q % Matidrp isolante
\ AV RGN

N\

AW I [~ Metal
Métal

Insulabing material
v Matiérp isolante

v,

S NNNNNN

Ingulaling material
Matiére isolante

S | e

{ - |
T— Metal
__) Métal
¥ ( I ¢
) )
TEST CIRCUIT T ( { /\ votal
CIRCUIT D’ESSAI ] etal or
“J }; insulating
> J material
ring steel 7 { cz D [ Métal ou
8 x 1 o | N — matiére
isolante
ier & .ressort c
8 x1 Ha *
[ jt—— H o
; \\
X
a —» \
-t G
|
Metal -I‘
Métal / 7
Detail of thread /\
J Détail du filetage gd
U
Right-hand thread D*-——

Filet a droite
R Enlarged view of metal test probe 8 thick Dz ]
Vue agrandie de la sonde d’essai en métal, épaisseur 8
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PLUG GAUGE FOR LAMPHOLDERS
FOR TESTING PROTECTION AGAINST ACCIDENTAL CONTACT

CALIBRE POUR DOUILLE POUR LA VERIFICATION DE LA PROTECTION
CONTRE LES CONTACTS ACCIDENTELS

540 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
A 39 * 8:85 P 6,350 -
B 30,0 * 8:82 Q 20 o
Ca 0,5 © 005 R 3 o
Cz 6 005 T 34 *+ 01

0505 =0, T
p 8 005 v 10 S
D1 35,90 * oo v 20 N
D=2 39,50 ! oo W 29,5 S0
G 19 ! ooz x u ! 05
Ha 14,0 ! e r 1,85 -
Hz 19,0 e « 35 v e
3 15 t o B 37 v
K a7,79 oo y 45 M
L 0,71 e 8 35 i
0 19 i

PYRPOSE: To check E40 lampholders in respect of protection against accidental contact

THSTING: The gauge is screwed fully home
THe test circuit is checked as shown by-the dotted line In this position the indicator lamp shgll light
With the gauge still in this position.the plug is connected toc the test probe, which is then slid
dgwnwards as far as it will go into the space between the gauge and the holder
In| this position the lamp shall not'light

BUT: Vérification des douilles E40 en ce qui concerne Ia protection contre le contact accidentel

EYSAIL Le calibre est visaé a fond
Ld circuit d’essai est vérifié comme indiqué par la ligne en pointillés Dans cetie position la lanjpe doit
a'allumer
Lg calibre étant encore”dans cette position, le tampon est connecté a le sonde d’essai et fait cdulisser
aussi loin qu’il peut-pénétrer dans l’espace entre le calibre et la douille
Dens cette position; la lampe ne doit pas s’allumer

7006-24-3
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GAUGE FOR FINISHED LAMPS FITTED WITH E39 CAPS
FOR TESTING CONTACT-MAKING

CALIBRE POUR VERIFIER LA REALITE DU CONTACT POUR LAMPES
MUNIES DU CULOT E39

Page 1/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustiate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre
For details of cap E39, see sheet 7004-24A
Pour les détails du culot E39, voir feuille 7004-24A
F
i F —
D
f—— | ]
\ N
Z
0

g/
v 274

Surface V

Reférence Dimension Tolerance

+ 0.0 Surface W
D 39,66 0,02

+ 0,0
E 43,18 - 0,02 'he plunger of the gauge is shown in the test
F 63.50 + 0,0 position

' - 0,02 When the plunger is at resi, surface W shall

H 16,00 t (()),(1)0 be retracted deeper than surface V

T 0’05 le plongeur du calibre est montré dans sa
L 45,72 _ 0’0 position d’essai

- 0’02 En position de repos, la surface W du
M 40,92 _ 0’0 plongewr doit 8tre en iretrait de la surface V

3

+ 0,02
N 56,16 - 0.0

+ 0,08
(V] 60,96 - 0.0

+ 0,10
Z 10,41 - 0,10

7006-24A-1
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GAUGE FOR FINISHED LAMPS FITTED WITH E39 CAPS
FOR TESTING CONTACT-MAKING

CALIBRE POUR VERIFIER LA REALITE DU CONTACT POUR LAMPES

MUNIES DU CULOT E39 Page 2/2

Dimensions in millimeires -~ Dimensions en millimétres

PURPOSE: To check lamp dimensions, particularly the combination of cap length and bulb shoulder shape,
for contact-making in a lampholder.

TESTING: The shape of the lamp, with regard to the fit in the lampholder, is assumed to be correct,
if the lamp can be pushed into the gauge until surface W reaches surface V or projects beyond it

Note - Some existing lamp designs employing G-shaped bulbs with short necks may not satisfy this
gauge

BUT: Vérification des dimensions de la lampe, en particulier l'effet de la combinaison de la longueur
d contact dans une douille
EBSAI: La forme de la lampe, en ce qui concerne son ajustage dans la douille, est supposée cofrecte,

sil la lampe peut &tre introduite dans le calibre jusqu’a ce que la surface W soit de niveAuw svel la
surface V, ou en fasse saillie

Note - Quelques modéles existants de lampes utilisant des ampoules de forme G a col.court, pefivent ne
pas 8tre conformes & ce calibre

7006-24A-1



https://iecnorm.com/api/?name=0e05751708a4191aadb0c2e10fd5d795

61-3M© CEI/IEC 1991

"GO" GAUGE FOR CAPS ON FINISHED LAMPS

CALIBRE "ENTRE" POUR CULOTS
SUR LLAMPES TERMINEES

E39

The|
Le

cap

the

sur

cen
la 1

is Y

Dimensions in millimelres -~ Dimensions en milliméires

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul bul Q’illusirer les dimensions essentielles du calibre

For details of cap E39, see sheet 7004-24A
Pour les défails du culot E39, voir feuille 7004-24A

O ) RN

| AN
; §\\\\\:\\ 1 SN L_P—"

| \
f— ] ] Detanil of thread

Surface X Détail du filetage

sharp part of the edge of the thread shall be broken with 'a radius of 0,2 mm to 0,3 mm

pord vif de la partie filetée doit &tre arrondi avec un ¥ayon de 0,2 mm & 0,3 mm

PURPOSE: To check the maximum dimensions of the sérew thread and dimension Ti minm of E39

8 on finished lamps.

TESTING: When the cap on a finished lamp has been screwed into the gauge as far as it will g0,

centre contact of the cap shall be co-planar with, or project beyond, surface X When the la|

BUT: Vérification des dimensions maximalesd“du filetage et de la dimension Ti min des culots E3

lampers terminées

ESSAL: Lorsque le culot sur la lampe-terminée est vissé complétement dans le calibre, le contact

ral du culot doit &tre au niveau de la surface X ou en faire saillie Lora de l’enlévement de
mpe du calibre, au moins deux tours complets doivent &tre accomplis pour désengager le file|

mp

eing removed from the gauge, at least two-full turns shall be required to disengage the thrdads

tage

Limit after
Rgference Dimension Tolerance Y‘?m.‘ ) N
imite aprés
usage
+ 0,1
L 27 - 0,1 =
+ 0,2 _
(o] 41 - 0.2
|4 6,350 - -
+ 0,0 _
Ta 30,23 - 0,03
+ 0,1 _
v 22 - 0,1
+ 0,1 _
W 6 ~ 001
d 39,56 t s 39,61
o + 0,03
da 37,02 - 0.0 37,07
r 2,301 - ~
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"NOT GO" GAUGE FOR CAPS
ON FINTSHED LAMPS

CALIBRE "N’ENTRE PAS" POUR CULOTS
SUR LAMPES TERMINEES

E39

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illusirate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of cap E39, see sheet 7004-24A
Pour les détails du culot E39, voir feuille 7004-24A

——7
1
// ’

d \\

inished lamps

TEBTING: When the gauge is placed over the thredd)of the cap on a finished lamp, held cap up
thg centre contact shall not project beyond surface X
Only the weight of the gauge itself shall be used in the test

Note - This gauge may also be used for cheécking unmounted caps

BU[I: Vérification du minimum du diamétre extérieur (majeur) du filetage, dimension d, des culotl
suf lampes terminées

ESBAIL: Lorsque le calibre est placé sur le filetage du culot sur lampe terminée, le culot éiant e
le pontact centiral ne doit pas, dépasser la surface X,
L'dgssai doit 8tre effectué sous lleffet du seul poids du calibre

Nofe - Ce calibre peut &tre aussi utilisé pour la vérification des culots non assemblés

PUEPOSE: To check the minimum outside (major) diameler of the screw thread, dimension d, of $39 caps
on|f

bermost,

8 E39

h haut,

7006~24C-1
Reference Dimension Tolerance
+ 0,05
K 24,0 0,0
a Approx 55 -
. + 0,0
d 39,04 - 0,01
+ 0,15
u 1,0 - 0,15
« Nom 45 -
Mass + 10%
Masse 0,230 kg - 10%

7006-24C-1
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GAUGE FOR TESTING PROTECTION AGAINST BULB-NECK
DAMAGE AND FOR TESTING CONTACT-MAKING IN
LAMPHOLDERS

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA PROTECTION CONTRE
LA FELURE DU COL DE L’AMPOULE ET POUR LA VERIFICATION
DE LA REALITE DU CONTACT DANS LES DOUILLES Page 1/2

E39

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les deesins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholder E39, see sheei 7005-24A
Pour les détails de la douille E39, voir feuille 7005-24A

Insulating Enterial
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c

Petail

Pétail TEST CIRCUIT

CIRCUIT D’ESSAI
[ —=_FE

S¢ale 31
E¢helle ' =" g
r X
: K*'\

B AN \Tﬂ
Da l__6 sso_l -

S -

1 Detail of thread
R
—

Détail du filetage
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GAUGE FOR TESTING PROTECTION AGAINST BULB-NECK
DAMAGE AND FOR TESTING CONTACT-MAKING IN
LAMPHOLDERS

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA PROTECTION CONTRE
LA FELURE DU COL DE L'AMPOULE ET POUR LA VERIFICATION
DE LA REALITE DU CONTACT DANS LES DOUILLES Page 2/2

E39

Dimensione in millimetres  Dimensions en millimétres

Reference Dimension Tolerance
c 4,75 * g:?n
D 39,56 * 8:84
Da 37,02 * %’,(:)4
£ 43,18 S
F 63,50 * 3:35
G 41,15 * g:gz
H 15,49 * g:g5
J 31,75 * g:g5
M 40,92 * 8:85
N 56,16 * 8185
0 60,96 * g:%g
P 38,10 * 32(1)3
R 0,894 * g:gz
s 2,54 * 8:33
T 30,15 * 8185
r 24301 -

*Future objective: 1,02 mm

av]

[URPOSE: To check:
) Protection against bulb-neck damage by the rim of the E39 lampholder

—

(b) Contact-making in E39 lampholders with respect to lamps having dimensions adverse to corf tact-making
TIESTING:

() When the gaugé is”screwed fully home with a torque of 2 Nm, there shall be a clearancexx| between the
gauge and the edge of the rim of the lampholder

o~

b) In this position and with the lampholder connected in the test circuit as shown, the indicdtor
lamp shall light

bl

k A feeler“gauge with an approximate thickness of 0,08 mm and a width of 5§ mm shall be usedi to check
that” this clearance exists over the full circumference

B’JT: Vérification de:

(a) La protection contre la f&lure du col d’ampoule par le rebord de la douille E39

(b) La réalité du contact dans les douilles E39 dans le cas de lampes ayant des dimensions
défavorables a la réalité du contact

VERIFICATION:

(a) Lorsque le calibre est complétement vissé avec un couple de 2 Nm, il doit subsister un espace librext
entre le calibre et 1’aréte du rebord de la douille

(b) Dans cetie position, et avec la douille connectée, comme indigqué au circuit d’essai, la lampe
indicatrice doit g’allumer

XX Une lame de contréle d'une épaisseur d’environ 0,08 mm et de 5 mm de largeur sera utilisée pour
vérifier que cet espace libre existe tout le long de la circonférence

7006-24D-1
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"GO" GAUGE IPOR SCREW THREAD OF 1 AMPHOI DERS
CALIBRE 'ENTRE' POUR IE TARAUDAGE DES DOUILLES
B39

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholder E39, see sheet 7005-24A
Pour les détails de la douille E39, voir feuille 7005-24A

«
A ,Surface Yz

<

:
T F——
- -

jt— 6,350
LL \ Detail of thread
Surface Ya Détail du filetage
—! C L——
Xa -

f—— Y p ]

and minimum values of dimension X It is not intended that this gauge be applied to
lampholders with lamp-gripping features in the screw shell area

Whe
shgll be co-planar with, or projéct-beyond, surface Ya, but it shall not project beyond surface

et
de [lampe dans la partie filetée de la chemise

ES3AIL: Il doit &tre possible de visser le calibre dans la douille sans exercer un” effort anormal

PURPOSE: To check the minimum dimensions-of the E39 lampholder screw thread and the maximum

TESTING: It shall be possible to screw.the gauge into the lampholder without using undue force
n the gauge is screwed in as far-as it will go, the rim of the screwed shell of the lampholder

BUY: Vérification des dimensions minimales du filetage de la douille E39 et les valeurs maximales
inimales de la dimension X Il n'eat pas prévu que ce calibre soit appliqué aux douilles a frei

Lorjaque le calibre a‘été inséré aussi loin que possible, le bord du filetage de la douille doit &tr)

Y2

-
=

de |niveau avec la surface Ya, ou en faire saillie, mais il ne doit pas dépasser la surface Y=z
Reference Dimension Tolerance
c 4,75 oo
b 35 o
D1 37,12 o0
" 1509 | FO7
J 31,75 * (‘)’,'f
W 20 | too2
Xa 25,40 * oo
Xz 30,10 * %',‘(’,2
r 2,301 -
a Nom 45 -

7006-24E-1
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GAUGE FOR TESTING MAXIMUM INSERTION TORQUE IN LAMPHOLDERS
WITH SHELL-GRIP FEATURES

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA TORSION MAXIMALE
D’INSERTION DANS DES DOUILLES AVEC DISPOSITIF DE BLOCAGE

E39

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essentinl dimensions of the gauge
Les dessins onl pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For detaila of lampholder E39, see sheet 7005-24A
Pour les détails de la douille B39, voir feuille 7005-24A

" @
A\

-

-

D
L 6,350——l

Detail of thread
Détuil du filetage

This gauge is designed to simulate an unmounted'®39 cap A value D = 39,44 mm is used becau

be
it|can be assumed that the allowance of 39,56 mm on a finished lamp, as per sheet 7004-24A,

for out-of-roundness of a cap on a finishedamp can be absorbed by flexure of the

gripping system

This test is not appropriate for used and ‘weathered holders which may have uncontrolled
cHaracteristics contributing to the ingertion torque

This gauge does not apply to lampholders that employ gripping action at locations other than
thie screw shell of the cap

Cq calibre est congu pour simuler un culot E39 non assemblé Une valeur D= 3,44 mm est utlilisde

pgrce qu’on peut admettre qu’une tolérance de 39,66 mm, sur une lampe terminée selon la feuil
70

e

04-24A, pour ovalisation ‘d'un culot sur lampe terminée peut éire absorbée par flexion du systéme

dg blocage
Cqt essai n’est pas approprié pour ’essai de douilles usagées et altérées par les intempéries el qui
pquvent présenter des caractéristiques incontrdlées susceptibles de contribuer & la torsion d’ifsertion
Cq calibre ne{s’applique pas aux douilles qui utilisent une action de frottemeni en des points dutres
qye la chemise: filetée du culot
Réference Dimension Tolerance The thread suiface of the gauge shall comply with the
— Tollowing requirements:
¢ 4,75 - 6:613 - Surface finish 0,4 pm (see ISO 468 - 1982)
p 39,44 + (()),?)3 - Hardness (after tempering): Rockwell cone 55 min
- Y,
Da 36,90 +0,0 Ia surface du filetage du calibre doit satisfaire aux
; (;)’(;)3 exigences suivantes:
H 15,49 - 0.1 - Finition: 0,4 pm (voir ISO 468 - 1982)
J 31,75 + g'(l) - Dureté (apiés la trempe): Cone Rockwell 55 min
~ Y,
+ 0,03
W 36,20 - 0,03
+ 0,5
X 30,10 - 0.0
r 2,301 -
a Nom 45 -

7006-24F-1
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GAUGE FOR TESTING MAXIMUM INSERTION TORQUE IN 1 AMPHOLDERS
WITH SHELL-GRIP FEATURES

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA 10RSION MAXIMALE
D'INSERTION DANS DES DOUILLES AVEC DISPOSITIF DE BLOCAGE

139 Page 2/2

Dimensions in millimetres ~ Dimensions en millimétres

PURPOSE: To check that a maximum cap on a finished lamp can be inserted into a new, unused,
E39 lampholder with shell-gripping features as specified on sheet 7005-24A

TESTING: The gauge is inserted into the lampholder It shall be possible to screw the gauge in until
fully seated without exceeding the torque value specified on the lampholder sheet

Ii shall then be possible to remove the gauge without exceeding the torque value specified on the
lampholder sheet

BUT: Vérification qu’un culot maximal sur une lampe terminée peut 8tre inséré dans une douille E39,
nouvelle et non encote utilisée avec dispositif de blocage ainsi qu'il est spécifié sur la feuille
T005=24K

ESSAIL Le calibre est inséré dans la douille 11 doit 8tre possible de visser le calibre Jjusqu’a) égmplet
appui sans excéder la valeur de torsion spécifiée sur la feuille de la douille

11 |[doit ensuite &tre possible de retirer le calibre sans excéder la valeur de torsion spécifiée sul la
fetille de la douille

7006-24F-1
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GAUGE FOR TESTING MINIMUM TORQUE IN LAMPHOLDERS
WITH SHELL~GRIP FEATURES

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA TORSION MINIMALE
DANS DES DOUILLES AVEC DISPOSITIF DE BLOCAGE

E39

Page 1/2
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Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

the drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
les dessins ont pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholdet E3Y, see sheet 7005 -24A
Pout les détails de la douille E39, voir feuille 7005-24A

6,350

LLLL Detail of thread

Détail du filetage

The| thread surface of Lhe gauge shall comply with\the

wing requitements:
hrface finish 0,4 um (see 18O 468 ~ 1982)

ht dness (after tempering): Rockwell cone 55 min

burface du filetuge du calibre doit satisfaire aux

exigences suivantes:

nition: 0,4 pm {(voir 180 468~-1982)

ireté (aprés la trempe): Géné Rockwell 55 min

fesl is not appropriaie for used and weathered holders which may have uncontrolled
actetistics contriblting to the withdrawal torque

gauge does net apply to lampholders thal employ gripping action at locations other than
screw shell of the cap

essal n'e§l\pas npproprié pour Tessai de douilles usagées el altérées par les intempéries el
vent préseriter des caractéristiques incontidlées susceptibles de contribuer a la torsion d’ins

ulibie ric s'applique pas aux douwilles qui utilisent une action de fiotlement en des points au
£ chemise filetée du culot

hui
b1 tion

Lres

7006-24G~ 1
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GAUGE FOR TESTING MINIMUM TORQUE IN LAMPHOLDERS
WITH SHELL-GRIP FEATURES

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA TORSION MINIMALE
DANS DES DOUILLES AVEC DISPOSITIF DE BLOCAGE

The centre contact may be removed for test purposes, if interference with dimensgion H still

persisle

untised, E39 lampholder with shell-gripping features

TESTING: This test shall be made after the lampholder under test has been checked by means of
shgwn on sheet 7006-24F

noff be less than the value specified on the lampholder sheet
et pon encore utilisée, avec dispositifde blocage
la feuille 7006-24F

ne |sera pas inférieure a la valeur spécifiée sur la feuille de la douille

Page 2/2
E39 age 2/
Dimensions in millimet: es - Dimensions en millimétr es
Reference Dimension Tolerance
+ 0,0
~ I ’
Ca 6,35 - 0,1
+ 0,03
D 39,04 _ 0:0
i + 0,03
Da 36,50 - 0,0
" (1) 19,05 * 0,1
-6
+ 0,03
W 36,20 - 0.03
. + 0,5
X 25,40 - 0.0
r 2,301 -
o Nom 45 -

(1) bimension H may be adjusted to avoid interference with the centfe contact of certain lamphdlders

occurs

(1)] La dimension H doit &tre ajustée afin d’éviter des interférences avec le contact central de cprtaines
douilles Le contact central peut 8tre enlevé pour les essais si Vinterférence avec la dimensjon H

PURPOSE: To check the removal and unintentional loosening characteristics of a finished lamp frlom a new,

the gauge

Aftpr the gauge has been fully inserted into the lampholder, the torque necessary for its removial shall

BUT: Vérification du retrait et du jeu non"désiré d’une lampe terminée dane une douille E39, notivelle
ES3AI: Cet essai doit &tre réalisé aprés que la douille en essai aura été vérifiée au moyen du cdlibre sur

Aprés que le calibre a été totaletnent introduit dans la douille, la torsion nécessaire a son enlévément

T006-24G~1
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"GO" PLUG GAUGES FOR SCREW THREADS
OF LAMPHOLDERS

CALIBRES "ENTRE" POUR LES
TARAUDAGES DES DOUILLES

E10, E14 & E40

Page 1/2

Dimensions in millimetres ~ Dimensions en millimatres

see sheets 7004-22, 7004-23 and 7004-24 respectively

voir feuilles 7004-22, 7004-23 et 7004-24 respectivement

Xa

The drawings are intended only to illusirate the essential dimensions of the gauges
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres

For details of screw-thread of lampholders E10, E14 and E40,

Pour les détails du taraudage des douilles E10, E14 et E40,

/Surface Ya

Gauges
Calibres

Xz

' «
i T ) ’ i , ’ ' Scal

cale .,
‘ Echelle 31

E10. & El4

|t— P

Gauge

Calibre E40

7

N

Detail of thread

Détail d

Right-h
Filet a

h filetage

and thread
Hroite

E10 and E14 shall be broken with a radius of 0,6 + 0,05 mm

shall be broken with a radius of 1,0 + 0,05 mm

doit 8tre arrondi avec un rayon de 0,5 + 0,05 mm

arrondi avec un rayon de 1,0 + 0,05 mm

The sharp part of the edge of the thread at the underside of the gauges for checking lampholders

The sharp part of the edge of the thread at the underside of the gauge for checking lampholders E40

Le bord vif de la partie filetée au fond des calibres pour la vérification des douilles E10 et El4

Le bord vif de la partie filetée au fond du calibre pour la vérification des douilles E40 doit &tre

7006-256-6
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"GO" PLUG GAUGES FOR SCREW THREADS
OF LAMPHOLDERS

CALIBRES "ENTRE" POUR LES
TARAUDAGES DES DOUILLES

ES

(Vo
Lo
étr

beyond surface Yz

BUT: Vérification des dimensions’ minimimales du filetage de la douille et de la dimension X
selon la feuille 7005-20

AIL: Il doit &ire possible de visser le calibre dans la douille sans exercer un effort anormal
ir la Publication 238 de la CEI, paragraphe 4 4 pour le moment de torsion qui doit &tre applid
sque le calibre al été ineéré aussi loin que possible, le bord du filetage de la douille doit

e de niveau avec la surface Yi ou en faire saillie, mais il ne doit pas dépasser la surface Yz

E10, E14 & E40 Page 2/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimdtres
E10 El4 E40
Reference
Dimension Tolerance Dimension Tolerance Dimension Tolerance
__ + 0,0
¢ - - - 8,0 - 0,03
+ 0,0 + 0,0 + 0,0
D 9,61 - 0,02 13,97 — 0,02% 39,6 - 0.04
+ 0,0 N + 0,0 e n + 0,0
La 8,54 =T,07 Her3t = 0,02% i - 0,04
P 1,814 - 2,822 - 6,350 -
¥0,0 . + 0,0 + 0,
Xa 7,5 - 0.03 12,0 - 0.03 27,0 - 0.93
+ 0,03 + 0,03 + 0,03
X2 9,3 - 0.0 15,0 - 0.0 32,0 -0
+ 0
— - -— — 2 s
4 27, -0,
0,1 + 0,1 _ |
Za 3 - 0,1 5 - 0,1
r 0,531 - 0,822 - 1,850 -
+ 20’ + 20? + 20
a 45 - 20 45 - 20} 30 - 20
* An additional allowance for wear of - 0,01 mm is permittéd beyond the manufacturing tolerance
ipdicated
* Une tolérance supplémentiaire de - 0,01 mm pour 'isure est admise au-dessus de la tolérance lde
fhbrication indiquée
PURPOSE: To check the minimum dimensions of, the lampholder screw thread and dimension X shéwn on
shdet 7005-20
TE$TING: It shall be possible to screw the’‘gauge into the lampholder without using undue force
(For the torque to be applied see IEC Publication 238, sub clause 44 )
When the gauge has been screwed inxas’ far as it will go, the rim of the screwed shell of the
lampholder shall be co-planar withy for project beyond, surface Y1 but it shall not project

ué)

7006-25-6
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"GO" GAUGE FOR CAPS ON FINISHED LAMPS

CALIBRE "ENTRE" POUR CULOTS SUR
LAMPES TERMINEES

E5

Dimensions in millimetres ~ Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of cap E5, see sheet 7004-25
Pour les détails du culot E5, voir feuille 7004-25

Scale
Echelle *° T

r ' Detail of thread

Délail du filetage
N r
N Right hand thread

Filet a droite

o
Q.
"

The sharp part of the edge of the thread shall be broken with a radius of approx 0,2 mm

Ld bord vif de la partie filetée au fond du calibre doit &tre arrondi avec un rayon de approx (0,2 mm

PIRPOSE! To check the)thread and dimension T mim of E5 caps on finished lamps

TESTING: When the'cap on a finished lamp is fully screwed into the gauge, the contact-making |surface
shall be co-planar’with or project beyond surface S
THis gauge mdy also be used for checking unmounted caps

BUT: Vérification du filetage et de la dimension T mim des culots E5 sur lampes terminées

EYSAI:(Lorsque le culot sur lampe terminée est vissé compldtement dans le calibre, la surface de contact
ddit éire” de niveau avec ou en faire saillie de la surface S
Cq calibre peut aussi &tre utilisé pour la vérification des culots non assemblés

Refer ence Dimension Tolerance
+ 0,03
d 5,33 - 0.0
+ 0,03
da 4,77 - 0,0
P 1,00 -
+ 0,0
T 5.4 - 0,03
r 0,293 -

7006 25D-1
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"NOT GO" GAUGE FOR CAPS
ON FINISHED LAMPS

CALIBRE "N’ENTRE PAS" POUR CULOTS
SUR LAMPES TERMINEES

ES

Dimensions in millimetres ~ Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illusirate the essential dimensions of the gauge

Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

For detnils of cap E5, see sheet 7004~25
Pour les détails du culot E5, voir feuille 7004-25

Scale .
Echelle 2'1
Entry
Entrée
' l

(L0

WY

2

e —— (] ———]

Surface X

of| E5 caps on finished lamps

THSTING: When the gauge is placed over the thread of the cap on a finished lamp, held cap
uppermost, the centre contact shall not project beyond surface X
Only the weight of the gauge itself shall be wised in the test

PIRPOSE: To check the minimum outside (major) diaméter of the screw thread, dimension d,

BUYT: Vérification du minimum du diameétré ‘extérieur (majeur) du filetage, dimension d,
dgs culots E5 sur lampes terminées

ESSAIL: Lorsque le calibre est placé sur le filetage du culot sur lampe terminée,
le|culot étant en haut, le contact~¢entral ne doit pas dépasser la surface X
L'essai doit étre effectué sous ‘effet du seul poids du calibre

Reference Dimension Tolerance
+ 0,0
U 0,5 ~ 0,05
+ 0,05
v 4,5 - 0.0
+ 0,0
d 5,23 - 0,01
a Approx 45 -
Mass + 10%
Masse 0,05 ke -~ 10%

7006-25E-1
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"GO" PLUG GAUGE FOR CHECKING SCREW THREADS
OF LAMPHOLDERS

CALIBRE "ENTRE" POUR VERIFIER LES
TARAUDAGES DES DOUILLES

E5

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimadtres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of screw-thread of lampholder E5, see sheet 7004-25
Pour les détails du taraudage de la douille E5, voir feuille 7004-25

Scale 5:1
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Detail of thread
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he sharp part of the edge of the thread at the underside of the gauge shall be broken with|a radius
F approx 0,2 mm

URPOSE: To check the minimum dimensions of\the’ lampholder screw thread and dimension X shown on

T

o

Le bord vif de la partie filetée au fond du calibre doit 8tre arrondi avec un rayon de approx| 0,2 mm
P

sheet T005-20

STING: It shall be possible to screw the gauge into the lampholder without using undue forg¢e
(For the torque to be applied see IEC Publication 238, Sub-clause 4 4)
hen the gauge has been screwed in ag'far as it will go, the rim of the screwed shell of the

lgmpholder shall be co-planar with,.dr)project beyond, surface Ya but it shall not project
bpyond surface Y=

BUT: Vérification des dimensjons. thinimimales du filetage de la douille et de la dimension X
iljustrée sur la feuille 7005-20

EESAI: 11 doit 8ire possible ‘de visser le calibre dans la douille sans exercer un effort anormal
(Yoir la Publication 238%de la CEI, paragraphe 4 4 pour le moment de torsion qui doit étre appliqué)
Lprsque le calibre a(été inséré aussi loin que possible, le bord du filetage de 1a douille doit
8ire de niveau avéc la surface Yi ou en faire saillie, mais il ne doit pas dépasser la surface Yz

Reference—|—Pimensiom——Foteramce
D 5,39 o0
Da 4,83 * %”%2
P 1,00 -
Xa 4,5 L %’,(())3
Xz 5,3 t %”%3
Za 3,2 * %',11
r 0,293 -

5
« a5 i

7006-25F-1
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"NOT GO" GAUGE FOR CHECKING SCREW THREADS
OF LAMPHOLDERS

CALIBRE "N’ENTRE PAS" POUR VERIFIER LES
TARAUDAGES DES DOUILLES

E5

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of screw-thread of lampholder E5, see sheet 7004-25
Pour les détails du taraudage de la douille E5, voir feuille 7004-25

Scale
Echelle ——l O |e—

| +— Surface T

— l/{

L

harp edge
Aréte vive

Edge slightly chamfered (see~gheet 7006-1)
Aréte légérment chanfreinée, (voir feuille 7006~1)

o)

URPOSE: To check the maximum minor diameter~of the screw thread, dimension Da, of lampholflers E5

ESTING: The screw thread of the lampholder shall be assumed to be correct if the gauge does$ not
hter by its own weight so far that the thread protrudes beyond surface T

o

o

UT: Vérification du maximum du diamétre’ intérieur du taraudage, dimension Da, dans lea douilles E5

o]

SSAI: Le taraudage de la douille est-jugé conforme si le calibre ne peut pénétrer dans le fildiage
us l'effet de son propre poids -au-deld de la surface T

w

Reference Dimension Tolerance
75 * For centering purposes only
+ ’
[o 1,5 - 0.2
+ 0,01
Da 4,93 ~ 0.0
+ 0,0
F 2,0 - 01
+ 0,0
Gx 4,80 - 0,04
Mass Min 0,045 _
Masse 4 Max. 0,05

7006-25G-1
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OF I AMPHOLDERS

TARAUDAGES DES DOUILLES
B0, 814, 127, E39 & E40

'NO{ (GO' GAUGES FOR SCREW THREADS

CALIBRIE N'ENTRE PAS" POUR VERIFTER LES

Edge slightly chamfered (see sheet 7006-1)
Al é\te légérement chanfreinée (voir feuille 7006-1)

Dimensions in millimetres ~ Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres

For details of screw thread of lampholders E10, E14, E27, E39 and E40,
see sheets 7004-22, 7004-23, 7004-21, 7005-24A and 7004-24 respectively

Pour les détails des taraudages des douilles E10, E14, E27, E39 et E40,
voir feuilles 7004-22, 7004-23, 7004-21, 7005-24A et 7004-24 respectivement

Sharp edge
Aréile vive

R \
I\

\ Surface T

El9, El14, E27, E39 and E40

El9, El4, E27, E39 et E40

soyis l'effet de soh propre poids au-dela de la surface T

* Eor -:ln:n

BUT: Vérification du maximum’ du diamétre intérieur du taraudage, dimensgion Dai, dans les douillks

v

PURPOSE: To check the maximum minor diameter of the screw thread, dimension D1, of lampholdkrs

TESTING: The screw thread of the-lampholder shall be assumed to be correct if the gauge does|not
enter by its own weight so far that the thread protrudes beyond surface T

ESBAIL Le taraudage de la douille est jugé conforme si le calibre ne peut pénétrer dans le filetpge

B 1
PHRg—purp Oty

* Seulement pour cenirage

Dimension E10 Ei4 E27 E39 E40 Tolerance
¢ 2,0 4,0 4,5 8,0 8,0 ol

3
Da 8,76 12,56 24,66 37,52 36,45 v
E 5,0 8,0 10,0 17,5 17,0 o

3
F 2,0 3,0 4,0 7,9 7,0 * 0,0

- 0,1

Gx 8,55 12,33 24,31 37,12 35,95 o
Mass | Min 0,063 | Min 0,108 | Min 0,203 | Min 0,680 | Min 0,630 ~
Masse " Max. 0,077 Max. 0,132 Max. 0,357 Max. 0,900 Max. 0,770

7006-26-3
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"GO" GAUGE FOR CAPS ON FINISHED LAMPS
CALIBRE "ENTRE" POUR CULOTS SUR LAMPES TERMINEES
E40

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illusirate the essential dimensions of the gauge
Les dessing ont pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of cap E40, see sheetl 7004-24
Pour les détails du culot E40, voir feuille 7004-24

vov——

07 —
! (——]

N\

|

s
N

Detail of thread
Détail du filetage

Right-hand thread
FFilel & droite

The sharp part of the edge of the thread shall*be broken with a radius of 0,2 mm to 0,3 mm

Le bord vif de la partie filetée doit étre arrondi avec un rayon de 0,2 mm a 0,3 mm

PURPOSE: To check the maximum dimensions of the screw thread and dimension Ta minimum ¢f E40 caps
on finished lamps

TESTING: When the cap on a finished lamp has been screwed into the gauge as far as it will| go,
the centre contact shall be covplanar with, or project beyond, surface X

BUT: Vérification des dimensibns maximales du filetage et de la dimension Ti minimale des culots
E40 sur lampes terminées

ESSAIL: Lorsque le culotisur lampe terminée est vissé complétement dans le calibre, le contact
central doit 8tre ad niveau de la surface X ou en faire saillie

Limit after
Reference Dimension Tolerance wear
Limite apres
usage
d 39 B0 + 0,03 39 55
" = 0,0 "
da 35,90 *+ 0,03 35,95
- 0,0
+ 0,1 _
L 27 - 0.1
+ 0,2
0 41 - 0.2
P 6,350 - -
r 1,85 - -
+ 0,0 ~
T 34,0 ~ 0,03
+ 0,1 _
v 26 - 0.1
+ 0,1 _
W 6 - 0.1

7006-27-7
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"NOT GO" GAUGE FOR CAPS
ON FINISHED LAMPS

CALIBRE "N’ENTRE PAS" POUR CULOTS
SUR LAMPES TERMINEES

E10 & EP10

Dimensions in millimetres -~ Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the easential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'illusirer les dimensions essentielles du calibre

For details of caps E10 and EP10, see sheets 7004-22 and 7004-30 respectively
Pour les détails des culots E10 et EP10, voir feuilles 7004-22 et 7004-30 respectivement

Entry
Entrée

|
'
|

PYRPOSE: To check the minimum outside (major) diameter of the-screw thread, dimension d, of |E10 and
EP10 caps on finished lamps
T

STING: When the gauge is placed over the thread of thé cap on a finished lamp, held cap uppermost,
the centre contact shall not project beyond surface X
Oply the weight of the gauge itself shall be used in the test

BYT: Vérification du minimum du diamétre extérieur(majeur) du filetage, dimension d, des culo{s E10 et
EP10 sur lampes termindes

ESSAL: Lorsque le calibre esl placé sur le filetage du culot sur lampe terminée, le culot étant 4n haut,
le| contact central ne doit pas dépasser la surface X
Liessai doil 8tre effectué sous l'effet du.geul poids du calibre

Reference Dimension Tolerance
+ 0,0
u 1,0 - o1
+ 0,05
\ 7,6 - 00
+ 0,0
d 9,36 - 0,01
1 Approx 45 -
Mass +10%
Masse 0,08 kg -10%

7006-28-6
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"NOT GO" GAUGE FOR CAPS ON FINISHED LAMPS

CALIBRE "N’ENTRE PAS" POUR CULOTS
SUR LAMPES TERMINEES

E40

Dimensions in millimetres - Dimensiona en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of cap E40, see sheet 7004-24
Pour les détails du culot E40, voir feuille 7004-24

N1

NN

N\

ge
gv
s
%
11
1
s
%

/

memese el MRS

Surface X

onp finished lamps

thHe centre contact shall not project beyond surface X
Only the weight of the gauge itself shall be used in the test

syr lampes terminédes

le[ contact central ne doit pas dépasser la surface X
L'essai doit 8ire effectué sous Veffet dui\seul poids du calibre

PYRPOSE: To check the minimum outside (major) diameter of the“screw thread, dimension d, of |E40 caps

TESTING: When the gauge is placed over the thread of the éap on a finished lamp, held cap uypermost,

BYT: Vérification du minimum du diamétre extérieu® (majeur) du filetage, dimension d, des culotls E40

E$SAIL: Lorsque le calibre est placé sur le filetage du culot sur lampe terminée, le culot étant dn haut,

Roference Dimensi Tolerance
+ 0,1
1. 25,0 _ 0’1
+ 0,6
T 20,0 - 05
+ 0,0
u 1 - 0,
+ 0,05
Vv 26,0 - 0’0
+ 0,1
W 2 -0,
+ 0,0
d 39,05 - 0,01
a Approx 45
Mass + 10%
Masse 0,35 kg - 10%

7006-28D-1



https://iecnorm.com/api/?name=0e05751708a4191aadb0c2e10fd5d795

61-3M®© CEI/IEC 1991

GAUGE FOR TESTING CONTACT-MAKING AND PROTECTION
AGAINST ACCIDENTAL CONTACT DURING INSERTION OF
LAMPS IN LAMPHOLDERS

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA REALITE DU CONTACT ET
DE LA PROTECTION CONIRE LES CONTACTS ACCIDENTELS
PENDANT L’INSERTION DES LAMPES DANS LES DOUILLES Page 1/3

El4

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essenlial dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

Insulating material

‘A Matiére isolante
LML r[il_\
:\\Metal
AW Métal

Insulating material '
Matiére isolante

Insulating material
s e 7 ‘L Matiére isolanté€
1 ! P
/ i
N\ i —
L A
Metal ®
K Métal
M
T ‘
X A
‘%7 0 o o
1 2
of\Jc
fett— | —pof
Insulating material
Matiére isolante TEST CIRCUIT
[ G ———] CIRCUIT D’ESSAI
Enlarged view of bottom section Sp.ringé steel th81 )
Vue agrandie de la partie en dessaous Acier & ressor X

(S1 min cap/culot)

— 4 /M } Ca ‘S
[=—D1 T=1 Ha \ c

L Metal
|t D Hz - Métal

Detail of thread
Détail du filetage

Right~hand thread
Filet & droite

Enlarged view of metal test probe 6 thick
Vue agrandie de la sonde d’essai en métal, épaisseur 6

7006-31-4
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GAUGE FOR TESTING CONTACT-MAKING AND PROTEC [ION
AGAINST ACCIDENTAL CONTACT DURING INSERTION OF
LAMPS IN LAMPHOLDERS

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA REALITE DU CONTACT ET
DE LA PROTECTION CONTRE LES CONTACTS ACCIDENTELS

suil

vantes lorsqa’élles son{ munies du culot El4, conforme a la feuille 7004-23:

Lampes "flamme"*%
Lampes "sphérique"
Lampes "tube"

PENDANT L’INSERTION DES LAMPES DANS LES DOUILLES Page 2/3
El4
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
+ 0,0 +0,0
A 17,1 - 0.05 0 19 - 0.1
+ 0,03 5
B 10 - 0.0 P 2,822 -
+ 0,0 + 0,1
Ca a,5 - 0,05 Q 15 - 0,1
. + 0,0 + 0,0
9 ¥
Cz 2,5 -85 R —0T5
+ 0,0 s + 0,0
D 13,89 - 0,03 S 3,5 - 0,03
. + 0,0 + 0,1
Da 12,29 Z0.03 T 16 - 0,1
+a0\1
E (1) 12 u 10 D91
" + 0,0 + 0,1
F 13,97 - 0,05 v 15 - 0.1
+ 0,0 + 0,1
G 22 - 0,02 W 18,5 - 0.1
+ 0,02 .
Ha 4,8 - 0,02 r 0,822 -
+ 0,02 +30°
Hz 6 - 0,0 1 35 ~ 30
+ 0,1 + 30°
J 12 - 0.1 B 37 - 30
. + 0,01 + 10’
K 27,15 - 0.0 Y 45 - 10
+ 0,01 + 30°
L 0,71 - 0.0 I 35 - 30
+ 0,05
M 1,57 - 0.0
(1)| bimension E is the reference diameter\asgociated with dimension §
(1) La dimension E est le diamétre de féférence associé a la dimension S
The¢ application of this gauge is restricled to lampholders for lighting fittings equipped with thd
following lamps when these are fittéd with E14 caps, in accordance with sheet 7004-23:
Candle lamps*
Round, bulb lamps
Tubular lamps
Pygmy lamps
¥ Holders with candleshaped shafts are also to be checked with this gauge
L’application deyce® calibre est limitée aux douilles utilisées dans les lumimaires équipés des lamples

Lampes " miniature"

a)

b)

a)

b

~

¥ Les douilles en forme de fausse bougie doivent également 8ire vérifiées avec ce méme calibre

PURPOSE: To check El4 lampholders in respect of:

contact-making with lamps having adverse dimensions,

protection against accidental contact with live parts, viz the cap shell, during insertion
of a lamp

TESTING: The holder is connected in the test circuit as shown

With switch A in position 2 and switch B open, the gauge is screwed fully home
In this position, both lamps shall light

After the test of a) above, the gauge is withdrawn until the lamps are extinguished

Switch A is moved to position 1 and switch B is closed The gauge is then screwed in slowly
until either of the lamps lights With the gauge held in this pogition, switch B is opened
and the test probe at the side of the gauge is slid downwards as far as it will go into the
space between the gauge and the holder

In thig position the lamps shall not light

7006~31-4
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GAUGE FOR TESTING CONTACT-MAKING AND PROTECTION
AGAINST ACCIDENTAL CONTACT DURING INSERTION OF
LAMPS IN LAMPHOLDERS

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA REALITE DU CONTACT ET
DE LA PROTECTION CONTRE LES CONTACTS ACCIDENTELS
PENDANT L’INSERTION DES LAMPES DANS LES DOUILLES

El4

Page 3/3

Dimengions in millimetres - Dimensions en millimétres

BUT: Vérification des douilles E14 en ce qui concer ne:
a) la réalilé du contact dans le cas de lampes a dimensions défavorables,

b) La prolection contre les contacts accidentels avec des parties sous tension, c’est-a-dire avec
la chemise du culot, pendant lingertion de la lampe

ESSAIL: La douille est montée dans le circuit d’essai comme indiqué

a) Lorsque le commuiateur A esl dans la posilion 2 el que linterrupteur B esl ouvert, le calibre
est viesé a fond Dans cette position les deux lampes doivent s’allume:

Ir—Aprés—tessaraci=dogsus;, o onltbTo 68t devisse Jusqu’a ce que les lampes séleignent
Le commutateu:r A est alors placé dans la position 1 et Vinterrupteur B est fermé

Le calibre est ensuite vissé lenlement jusqu’s ce que l'une des lampes s’allume

Le calibre étant maintenu dans cette position, Iinterrupteur B est ouvert et la sonde~d’esshi
eal fait coulisser aussi loin qu’elle peul pénétirer dans ’espace enire le calibre et ‘la douill
Dans cette position, les lampes ne doivent pas s’allumer

g

7006~-31-4
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"GO" GAUGE FOR LAMPHOLDERS
CALIBRE "ENTRE" POUR DOUILLES

PX43

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholder PX43, see sheet 7005-34
Pour les détails de la douille PX43, voir feuille 7005-34

l

N
M
L
X
e
Stirface Y\" Surface Z
/
// \
/ / \ \
/ ] !
/
\ /
1 \ /
| 1N ~ 2\/
Z1 >\ZJ.
W
/]
-t VL .
-V 20
a\_-l‘/ o
Reference Dimension Tolerance PURPOSE: To check lampholders PX43 with regdrd to
700 the fit of a "maximum” cap and dimension X mjn
L 38,11 _ 0: 005 of the lampholder
M 43,01 + 8’805 TESTING: It shall be possible to insert the gaule into
! -0, the lampholder until surface Y of the gauge is|in
N 52.91 + 0,0 contact with the reference plane of the lampholder
i - 0,01 In this position surface Z of the gauge shall b
P 16.0 + 0,0 co-planar with or below the upper surface of the
i - 0,02 lampholder rim
R 19,9 + 0,0
- U,02 BUT: Vérification des douilles PX43 en ce qui
T 4,91 + 0,0 concerne l'ajustement d'un culot "maximal" et de
’ - 8,832 la dimension X min. de la douille
+
Vi 7,89 _ 0‘ 0 ESSAI: Il doit 8tre possible d’insérer le calibre
T 0,’0 dans la douille jusqu’a ce que la surface Y du
V2 10,11 - 0,005 calibre soit en contact avec le plan de référence
090 de la douille
W 2,21 _ 0:005 Dans cette position, la surface Z du calibre doit
0.0 8tre de niveau avec la surface supérieure du bord
X 1,8 - 0:02 de la douille, ou en dessous de celle-ci
+ 0,0
z 10,01 ~ 0’005
+ 0,0
Za 7,11 - 0,005
¥
a 45 t g:

7006-34-1
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"GO" GAUGE FOR PREFOCUS CAPS
ON FINISHED LAMPS

CALIBRE "ENTRE" POUR CULOTS PREFOCUS
SUR LAMPES TERMINEES

PX43t

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the ensential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of cap PX43t, see sheet 7004-34
Pour les détails du culot PX43t, voir feuille 7004-34

a
M peey

B L - e b ]

e . Nyi——— ——te T\ e
—_— Z ] S
Surface Z
7
. \’ / /7
// 7] \>/ / %Z-
' i \ N(3x)

7 | '\
2 g 7 %

b

az

“2\/

A\ Sunface S
Za Za
View
al\vf/al

—] W |
/
—ef VY2 | //
—l V3 e
U J e

Detail
;’iew Détail e
ue - [
Scale .
Echelle 41

7006-34A-1
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"GO" GAUGE FOR PREFOCUS CAPS
ON FINISHED LAMPS

CALIBRE "ENTRE" POUR CULOTS PREFOCUS

SUR LAMPES TERMINEES

PX431 Page 2/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
L 38,1 * 8:805 z 10,0 * 8:805
M 43,0 t 3:805 7 3,1 t g.805
1]
+0,0 + 0,2
N 26,1 - 0,005 a 60,0 _ 0:2
Na 35,0 *ol b 15,0 + 0,2
oy - U,4
+ 0,005 + 0,2
T 4,9 T oo c 2,0 - 0,2
+ 0,0 + Q7
Va 7,9 - 0,005 aa 44 _.3»
+ 0,005 +\3°
Va2 10,1 - 0.0 az 46 =0
+ 0,005
W 2,2 - 0.0
PURPOSE: To check interchangeability and precision of fit of caps PX43t on finished lamps as rggards
mgximum dimensions
THSTING: It shall be possible to insert the lamp, bulb first, into(the gauge at surface S until the three
lugs of the cap are in contact with surface Z of the gauge
BUT: Vérification de l'interchangeabilité et de la précision /dé ’assemblage des culots PX43t sur lampes
terminées en ce qui concerne les dimensions maximales
ESSAI: Il doit &tre possible d'introduire la lampe, ampoule en premier, dans le calibre par la sufface S
Jjupqu'a ce que les trois languettes du culot soient-en contact avec la surface Z correspondante|du
calibre

7006-34A-1
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"GO" GAUGE FOR LAMPHOLDERS
CALIBRE "ENTRE" POUR DOUILLES

P26s

Scale

Echelle 21

Dimensions in millimetres -~ Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essentinl dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of lampholder P26s, see sheet 7005-36

Pour les détails de la douille P26s, voir feuille 7005-36

/
1

24

Surface X — |

m W o5

URPOSE: To check lampholders P26s with regard to the fit of a "maximum" cap

UT: Vérification des douilles P26s en ce qui concerne l'ajustement d’un culot "maximal®

BSAL: I1 doit &tre posgible d’insérer le calibre dans la douille jusqu’a ce que la surface X du
8dit en contact avec le plan de référence de la douille

)

¢

ESTING: It shall be possible~to insert the gauge into the lampholder until surface X of the gauge is
n contact with the reference.plane of the lampholder

calibre

Reference Dimension Tolerance
A 32,0 * 8:82

B 26,02 * 8:81

E 1,62 * g:gz

F 4,72 * 3:32

. 0.5 " 008

B a5° v

7006-36-1
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"GO" GAUGE FOR CAPS ON FINISHED LAMPS
CALIBRE "ENTRE" POUR CULOTS SUR LAMPES TERMINEES
P268

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge

Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of prefocus cap P26s, see sheet 7004-36
Pour les détails du culot préfocus 268, voir feuille 7004-36

L

| Surface X
e

A\

NN
/

Surface §$

HURPOSE: To check interchangeability and precigion of fit of caps P26s on finished lamps
ap regards maximum dimensions

ESTING: It shall be possible to insert the lamp, bulb first, into the gauge at surface S
til the three supporting bosses of the cap are in contact with surface X of the gauge

UT: Vérification de I'interchangeabilité et de la précision de l'assemblage des culots P26s
shr lampes terminées en ce qui concérhe les dimensions maximales

SAL 11 doit &ire possible d'introduire la lampe, l'ampoule en premier, dans le calibre par la
Lrface S5 jusqu'a ce que les trois languettes du culot sont en contact avec la surface X
brrespondante du calibre

0O o

Reference Dimension Tolerance
A 31,5 * 8:82

B 26,0 * 8:805
a Approx 45 -

b Approx 8 -

e Approx 16 -

7006-36A~1
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"GO" GAUGE FOR CAPS ON FINISHED LAMPS
CALIBRE "ENTRE" POUR CULOTS SUR LAMPES TERMINEES
EP10

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessina ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of prefocus cap EP10, see sheet 7004-30
Pour les détails du culot préfocus EP10, voir feuille 7004-30

Shin'p e.dge Scale 2:1 F .| Surface X
Aréte vive Echelle a

N .

/ 4 Y ! 14
T r
L/ r R B
J r

/ -‘j 1,814

Detail a 8

Dé¢tail

Sgale 6:1 Surface Y Surface Z

Eghelle

TES['ING: When the cap on a finished lamp has beent screwed into the gauge as far as it will go
confact shall be co-planar with or project beyond surface Z, but it shall not project beyond sur
Simyltaneously, the underside of the skirt of the cap shall make contact with surface X at at leabt

one [point

Detail of thread
Détail du filetage

Right-han{l thread
Filet & droite

the centre
ace Y

’

PURPOSE: To check prefocus caps EP10 on finished lamp, with regard to interchangeability in la]pholders

BUT} Vérification des culots & vis préfocus EP10 gur lampes terminées quant a leur interchangeabilité dans

les Houilles

ESSAIL: Lorsque le culot sur lampe términée est vissé complétement dans le calibre, le contact cerliral

doit| étre au niveau de la surface’2 ou en faire saillie, mais il ne doit pas émerger de la surface [Y

Simyltanément, le dessous de la-chemise du culot doit 8tre en contact avec la surface X au moing en

un point
Reference Dimenstion Tolerance
B 10,3 * 8:81
Ba 11,8 * %',%1
F 10,15 T
T 1,0 * g:gl
d 9,53 * 82825
da 8,51 * %”%25
r 0,531 -
s 30 Approx

7006~37-1
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"GO" GAUGE FOR PREFOCUS 1 AMPHO! DERS
CALIBRE "ENTRE" POUR DOUILLES PREFOCUS
EP10

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of prefocus lampholder EP10, see sheet 7005-30
Pour les détails de la douille préfocus, voir feuille 7005-30

el ey
Scale .
Echelle 21 .
B Detail
Détail
Scale R
: Echelle gl
Detail of thread Surface Y
Détail du filetage T _
. A j ]
Right-hand thread
Filet & droite /
P l ' a /-
; Vas
[
I :
v
B Surfag¢
l a
H
PURPOSE: To check lampholders EP10 with.fréspect to the fit of caps on finished lamps

TE§TING: It shall be possible to screw the'gauge into the lampholder until surface X makes cont
with at least one supporting point inithé reference plane
In this position surface Y of the gauge shall be co-planar with or project beyond the lampholde

BUT: Vérification des douilles EP10 en ce qui concerne Passemblage des culots sur les lampes te

ES3AL Il doit 8tre possible de Visser le calibre dans la douille Jjusqu’a ce que la surface X fass
contact avec au moins un ‘point d’appui dans le plan de référence
Dans cette position la surface Y du calibre doit 8tre co-planaire avec, ou faire saillie au-dela du

hct
+ face

minées

dedgsus de la douille
Reference Dimension Tolerance
+ 0,1
A 11,1 - 0.0
+ 0,1
11,8 - 0,0
Q. 61 + 0,0
v - 0,025
+ 0,0
Da 8,569 - 0,025
+ 0,05
F 9,8 ~ 0,05
+ 0,1
H 4,0 - 0,1
+ 0,05
P 3,5 - 0,05
+ 0,05
R 0,45 - 0.05
+ 0,0
T 1,05 - 0,05
r 0,531 -
a 45 t %.

7006-37A~1
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"NOT-GO" GAUGE FOR DIMENSION M MINIMUM
OF PREFOCUS CAPS ON FINISHED LAMPS

CALIBRE "N’ENTRE PAS" POUR LA DIMENSION M MINIMUM
DES CULOTS PREFOCUS SUR LAMPES TERMINEES

P43t-38 & PX43t

Dimensions in millimetres ~ Dimensions en millimdtres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of caps P43t-38 and PX43t, see sheets 7004-39 and 7004-34 respectively
Pour les détails des culots P43t-38 et PX43t, voir feuilles 7004-39 et 7004-34 respectivement.

] 7z fe-—— Surfaces 2 —] |—

- —— — 7T-_- - - a M @~ e— e

Surface S

PURPOSE: To check dimension M~mimn. of caps P43t-38 and PX43t on finished lamps
TESTING: When the lamp is inserted, bulb first, into the gauge at surface S, the three lugs of thp cap
shall not geat on the surfades Z of the gauge

BUT] Vérification de la.dimension M min des culots P43t-38 et PX43t sur lampes terminées.

ESSAI: Quand le culot‘est inséré dans le calibre, ampoule en premier, du cb6té de la surface S, leq trois
langhettes du culet ne doivent pas porter sur les surfaces Z du calibre

Reference Dimension Tolerance
M 42,8 : 32805
a 70 * g:g

b 15 * 8:§

c 2 L o2

z 12 t g:g

« a5 *

7006-39A-2
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"GO" GAUGE FOR LAMPHOLDERS
CALIBRE "ENTRE" POUR DOUILLES

P43

Dimensions in millimetres -~ Dimensions en millimdtres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholder P43, see sheet 7005-39
Pour les détails de la douille P43, voir feuille 7005-39

Surface Y \ -

N
1L Pl
Lb-‘-——— Z

Surface Z

(=5

[]

Reference Dimension Tolerance PURPOS!::?: To cl"x'eck .lampholders P43 with regar
to the fit of a "maximum" cap and dimension
L 38,11 t 8,805 X min of the lampholder
T 0:0 TESTING: It shall be possible to insert the gauje
M 43,01 - 0,005 into the lampholder until surface Y of the gaug
70.0 is in contact with the reference plane of the
]
N 52, 21 — 0’01 lampholder
— 0,0 In this position surface Z of the gauge shall bd
P o510 -~ 0,02 co~planar with or below the upper surface of the
¥ 0,0 lampholder rim
R 29,5 - 0,02 ot . .
0,0 BUT: Vérification des douilles P43 en ce qui
T 4,91 - 0,005 concerne l’ajustement d’un culot "maximal” et de
la dimension X min. de la douille
v 6,61 + 0,0
i - 0,005 ESSAIL: 11 doit étre possible d'inaérer le calibre
W 2.91 + 0,0 dans la douille jusqu’a ce que la surface Y du
! -~ 0,005 calibre soit en contact avec le plan de référence
X 1,8 + 0,0 de la douille
- 0,02 Dans cette position, la surface Z du calibre doit
7 8,01 + 0,0 8tre de niveau avec la surface supérieure du bord
- 3,305 de la douille, ou en dessous de celle-ci
+ 3
Z1 7,11 - 0,005
E]
« 45 e

7006-39C-1
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DOUBLE ENDED "GO" GAUGES FOR A COMBINED PAIR
OF LAMPHOLDERS

CALIBRES DOUBLES "EN1RE" POUR UN ENSEMBLE DE
DEUX DOUILLES

G5 Page 1/2

Dimensgions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensione of the gauges
Les dessing ont pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles des calibres

For details of mounting of a combined pair of inflexible lampholders G5, see sheet 7005-51
Pour les détails de montage d’un ensemble de deux douilles non flexibles G5, voir feuille 7005-51

Note -~ Testing involves the use of the gauges I and II
Note - L’essai implique l’emploi des calibres I et II

Scale 1
Echelle
J r___v- "‘-_‘
| W—— (.
D —— - 3 - - — M
, i M -
[ — —
: A T
a
Rz R
Detail a / /1
Détail B 7 +
Scale . E H
Echelle 4:1 A ' ‘
[¢]
F
CONSTRUCTION: The pldne‘containing the axes of the pins at one end is displaced from true alighment
with the plane containing the axes of the pins at the other end by such an angle in a clockwisd

direction for gauge I-end in a counter-clockwise direction for gauge II, that each of the gauges|
can| just be inserted ‘without undue force into two parallel slots, each 2,87 mm in width
(Sep appropriate.clause of IEC Publication 81: " Tubular fluorescent lamps for general lighting sprvice" )

CONSTRUCTION? Le plan contenant les axes des broches de l'une des extrémités est déplacé par frapport
au |plan contenant les axes des broches de l'autre extrémité, dans le sens des aiguilles d’une mohtre
poyr le (calibre I et dans le sens inverse des aiguilles d’une montre pour le calibre II, d’un angle

tel |que’chaque calibre peut tout juste é&tre introduit sans forcer dans deux fentes paralléles d’uUne
largeur”de 2,87 mm chacune (Voir l'ariicle approprié de la Publication CEI 81: " Lampes tubulairdes a
fluorescence pour l’éclairage général” )

7006-47C-3
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DOUBLE ENDED "GO" GAUGES FOR A COMBINED PAIR
OF LAMPHOLDERS

CALIBRES DOUBLES "ENTRE" POUR UN ENSEMBLE DR
DEUX DOUILLES

1) Cette valeur est égale a la dimension A max{/de la lampe de 4W

la tolérance étant de + 0,05 mm
hmp pins

1
Hor the maximum forces to Be applied see IEC Publication 400, Sub clause 10 5
N

discribed in/AEEC Publication 400: "Lampholders for tubular fluorescent lamps and
starterholders.

Hroches de la)lampe

Hour les.efforts maximum a appliquer, consulter la Publication CEI 400, paragraphe 105

dispositif d’essai conformément aux instructions du fabricant de douilles

shall be equal to dimension A max of the related lamp, with a tolerance of + 0,05 mm

(Voir la Publication CEI 81: "Lampes tubulaires A fluorescence pour Véclairage général” )
Lorsque l'essai porte sur un ensemble de deux douilles de lampe montées dans un luminail
la valeur de la dimension A doit &tre égale & la dimension A max de la lampe intéressée,

ESTING: Il shall be possible.td. insert each gauge in turn into a combined pair of lampholder

ote - Testing shall be carried oul with the lampholders mounted at minimum distance in a t
device according’\to the lampholder manufacturer’s instructions The testing device is

HSSAIL: 11 doit étre possible d’iniroduire chaque calibre dans un ensemble de deux douilles

ole, = L’essai doit 8tre effectué les douilles étant montées A la distance minimale, dans un

G5 Page 2/2
Dimengions in millimetres - Dimensiona en millimétres
Gauge I - Calibre I Gauge II - Calibre II
Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance

. + 0,05 + 0,05

A 135,9 (1) - 0.0 A 135,9 (1) - 0.0

+ 0,0 + 0,01

D 4,5 - 0.01 D 5,0 - 0.0

+ 0,01 + 0,01

E 2,54 - 0.0 E 2,54 - 0.0

+ 0,01 + 0,01

F 7,1 - 0,0 F 7,1 - 0,0

. + 0,01 + 0,01

G 0,86 - 0.0 G 0,86 - 0,0

+ 0,01 +.0,01

H 3,3 - 0,0 H 3,3 =\0,0

+ 0,1 + 0,1

M 16,0 -0 M 16,0 - 0.1
+ 0,025 + 0,025
Ra 0,50 - 0,025 Ra 0,50 - 0.025

+ 0,0 + 0,0

Rz 0,38 - 0,06 Rz 0,38 -~ 0.05

+ 0,1 + 0,1

r 005 - 0’1 r 0’5 - 0,1

1) This value is equal to dimension A max of a 4W lamp
(See IEC Publication 81: "Tubular fluorescent lamps“for general lighting service" )
When testing a combined pair of lampholders mounted in a luminaire, the value of dimensibn A

e,

BURPOSE: To check a combined pair (of flexible or inflexible lampholders G5 with regard to entlry of
1

egting

HUT: Vérification \d’un ensemble de deux douilles G5 flexibles ou non, concernant V'introduction des

A a b ztio OUT Douillées pour lampes
fluorescentes tubulaires et douilles pour starters"

7006-47C-3
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"GO" GAUGE FOR LAMPHOLDERS
CALIBRE "ENTRE" POUR DOUILLES

P14 58

Dimensions in millimetres ~ Dimenasions en millimétres

For details of lampholder P14 5s, see sheet 7005-46
Pour les détails de la douille P14 58, voir feuille 7005-46

Scale

-<—-M2—>’

The drawing is intended only to illusirate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer lea dimensions essentielles du calibre

2]\

ke into
in contact

concerne

dans

uille

— lr— Echelle 2:1 v/\ et S pea——
— T
Surfpce Y\\
' - \ e
-1~ 1 A ‘/{
[ e
A | I A R e
n { =
S
Aa
N
B \
| ~hd
|
Dt § e /<—-— Bs (-a—
5
S—
Reference Dimension Tolerance o Bz—J
Ax 6,0 t oo
770,02 Mg
Aa 11,5 _ O’ 0
)
As 6,5 N
3
0,02 .
Bz 6,9 — 0.0 PURPOSE: To check lampholders P14 58 with regard to the
000 fit of a "maximum" cap
Ba 3,8 g
- 0,0 TESTING: It shall be possible to insert the gau
Mz 7.8 + 0,01 the lampholder until surface Y of the gauge is
t - 0,01 with the three bosses "e" of the lampholder
Ma 3,0 + 0,01
’ - 0,01 BUT: Vérification des douilles P14 58 en ce qui
Ma 18,07 +_ %,%2 I’ajustement d’un culot "maximal"
’ 70 '02 ESSAI: Il doit 8tre possible d’insérer le calibre
NX 25,9 - 00 la douille jusqu’a ce que la surface Y du calibie soit
2 en contact avec les trois bossages "e" de la do
+ 0,02
R 10,6
050
s 3,56 o
£
T 3,2 S
X 8,8 s
a 2,5 * g:g
+ 0,05
b 0,5 _ 0: 05
7
a 45 i ig» ¥ A value of 25,2 + 0,02 mm is prescribed for checking
s current lampholder designs until the end of 1985
B 45 -1 % Une valeur de 25,2 + 0,02 mm est prescrite jusqu’a
+ 15° fin 1985 pour vérification des types actuels de
8 45 s N
- 15 douilles

7006-49A-1
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"NOT GO" GAUGE FOR DIMENSION Ai MAX OF LAMPHOLDERS

CALIBRE "N’ENTRE PAS" POUR LA DIMENSION Ai MAX
DANS DOUILLES

P14 58

Dimensions in millimetres ~ Dimensions en millimdtres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholder P14 68, see sheet 7005-46
Pour les détails de la douille P14 68, voir feuille 7005-46

Scale . a
Lchelle 2:1 b
R
PiIn b . \,
\'F“ AN i
A
—+F 4 v / / S '
— — ] -1 - /_//
/
Surface Y — |
—={ T a jus— S |-— [t— M2 —td
! Ma
N
Ref' Dimension Tol
eTerenEs tnensio o-erance PURPOSE: To check dimension A1 max. of lampholders
A 5,25 ¥ 3.82 P14 58
003 TESTING: The gauge is placed in front of the
Ax 8,15 - 0' 0 lampholder with pin "b" of the gauge against
—0 ’32 surface Aa of the lampholder
Ma 14,5 - 0.02 It shall not be possible to insert the gauge into the
70 ’1 lampholder in a way that surface Y of the gauge is in
M2 7,5 _ 0’,1 contact with the three bosses "e" of the lampholder
+ 0,1
N 23 _ 0’1 BUT: Vérification de la dimension Az max des
2 douilles P14 58
R 8,5 *+ 0,1
: - 0,1 ESSAIL Le calibre est placé devant la douille, la
+ 0,5 broche "b" du calibre touchant la surface A1 de la
s 3,0
- 0,5 douille
T 3,2 +0,1 I1 ne doit pas étre possible d’insérer le calibre dans
- 0,1 la douille de manidre que la surface Y du calibre soit
a 2,5 + g'g en contact avec les troie bossages "e" de la douille
-y,
+ 0,5
b 3,0 o8
+ 30°
@ 45 - 30’

7006-49B-1
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SINGLE-PIN GAUGE FOR CHECKING MINIMUM RETENTION
FORCE OF CONTACTS IN LAMPHOLDERS

CALIBRE A BROCHE SIMPLE POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE
MINIMALE DE RETENUE DES CONTACTS DANS LES DOUILLES

GY6 35

Echelle

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

Scale 2:1

For details of lampholder GY6 35, see sheet 7005~59D-1
Pour les détails de la douille GY6 35, voir feuille 7005-59D-1

n

D
N

/)
/A

L}
f Smooth surface
13 Surface lisse

Pin end hemispherical
Broche & extrémité hemispherique

PURPOSE: To check the\minimum retention force related to minimum base~pin dimensions in th¢ individual
dontacts of lampholders GY6 35

ESTING: After the gauge has been fully inserted inlo one of the lampholder contacts, in a vdrtical
position, the gauge shall not fall out by its own weight
he tesl shallbe repeated on the other contact

Note - This/gauge should be used only in conjunction with the appropriate gauge specified dn sheet
7006-61B

BUT: Vérification de la force minimale de retenue des broches relative a des contacts individukls de
limenasions minimales des douilles GV6 16

ESSAIL: Aprés insertion totale du calibre dans l'un des contacts de la douille en position verticale,
le calibre ne doit pas se dégager pat son propte poids
L'essai est & répéier avec l'autre contact

Note - Ce calibre ne doit &ire utilisé que conjointement avec le calibre approprié, spécifié sur la
feuille 7006-61B

Reference Dimension Tolerance
Surface finish 0,4 pym (see ISO 468 ~ 1982) over length F
E 1,19 + 0,005 Hardness (after tempering):
- 0,0 Rockwell cone 55 min over length F
F 7,5 * 0,2
’ = 0,0 Finition 0,4 pm (voir ISO 468 - 1982) sur longueur F
Mass K + 0,0 Dureté (aprés la trempe):
kg 0,05 ~
Masse ~ 0,005 Céne Rockwell 55 min sur longueur F

7006-59D~1
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DOUBLE ENDED "GO" GAUGES FOR A COMBINED PAIR
OF LAMPHO! DERS

CALIBRES DOUBLES 'ENTRE" POUR UN ENSEMBI E DE
DEUX DOUILLES

Qi3 Page 1/2

Scale

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres

For details of mounting of a combined pair of inflexible lampholders G13, see sheet 7005-50
Pour les détails de montage d'un ensemble de deux douilles non flexibles G13, voir feuille 7005-50

Note - Testing involves the use of the gauges I and II
Note - L’essai implique 'emploi des calibres I et II

Nadall 2:1
r- .ﬁ
Je ]
D N S L . - -% M
— =)
— 1 \,\—j
A \
a
’/Rz Ra
Detail ™)
Détail ) f
. - - B H
Scale 41 ' ‘
Echelle ™'
g—-— oottt
F
CONSTRUCTION:~The plane containing the axes of the pins at one end is displaced from true

alignment with'the plane containing the axes of the pins at the other end by such an angle in|a
clbckwise.direction for gauge 1 and in a counter-clockwise direction for gauge 1I, that each of|the
gauges can just be inserted without undue force into two parallel slots, each 3,05 mm in width
(§ee/appropriate clause of IEC Publication 81: " Tubular fluorescent lamps for general lighting

gervice" )
es des broches de 1'une des extrémités est déplacé pan

rapport au plan contenant les axes des broches de 'autre exirémité, dans le sens des aiguilles
d’une montre pour le calibre I et dans le sens inverse des aiguilles d’une montre pour le calibre II,
d'un angle tel que chaque calibre peut tout juste &ire introduit sans forcer dans deux fentes
paralléles d’une largeur de 3,05 mm chacune (Voir l'article approprié de la Publication CEI 81:
"Lampes tubulaires & fluorescense pour l’éclairage général" )

7006-60C- 3
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DOUBLE ENDED "GO" GAUGES FOR A COMBINED PAIR
OF LAMPHOLDERS

CALIBRES DOUBLES "EN1RE" POUR UN ENSEMBLE DE
DEUX DOUILLES

the required maximum cap shell diameter, shown as dimension A on sheet 7004-51

(1) Cette valeur est égale & la dimension A max de la lampe de 15W

(Voir la Publication CEI 81: "Lampes tubulaires a fluorescence pour Véclairage général" )
Lorsque l'essai poite sur un énsemble de deux douilles de lampe montées dans un lumina

la tolérance étant de + 0,05 mm

la valeur de la dimension A\doit 8ire égale A la dimension A max de la lampe intéressée|

G13 Page 2/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
. Gauge I - Calibre I Gauge II - Calibre II
Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
I 5
A 437,4 (1) | D00 A 31,4 (1) | * 00
3 bl
D 12,45 *ol D 12,95 Lot
1] 1
E 2,54 ro.a E 2,64 *+ 0,01
0,01
+ 0,01 + 0,
F 7,1 - 0,0 F 7,1 - 0,0
G 0,86 r o0 6 0,86 i
1] 3
+ 0,01 +.0,01
i 3,3 200 H 3,3 20,0
+ 0,02 + 0,02
M (2) 25,8 - 0,02 M (2) 25,8 - 0.02
+ 0,025 + 0,025
Ra1 0,50 - 0.0%5 Ra 0,50 - 0.025
+ 0,0 + 0,0
Rz 0,38 - 0.05 R=2 0,38 - 0.05
+ 0,1 + 0,1
0,5
r 0,5 - 0.1 r P - 01
(1) This value is equal to dimension A max. of a 15W lamp
(See IEC Publication 81: "Tubular fluorescent lamps“for general lighting service" )
When testing a combined pair of lampholders mounted in a luminaire, the value of dimensjfon A
shall be equal to dimension A max. of the related lamp, with a tolerance of + 0,05 mm
(2) Lampholders intended for lamps having a.nominal diameter greater than 25 mm, shall in afidition
be checked with a simple measuring device (e g a plug) having a diameter in accordance| with

vérifiées au moyen d'un simple dispositif de mesure {ex: une prise) possédant un diamétr

accord avec le diam&tre maximum de la chemise du culot, représenté par la dimension A
feuille 7004-51

PURPOSE: To check)a combined pair of flexible or inflexible lampholders G13 with regard to e
amp pins

TESTING: 1t shall be possible to insert each gauge into a combined pair of lampholders
For the makimum forces to be applied see IEC Publication 400, Sub-clause 105

Note —(Testing shall be carried out with the lampholders mounted at minimum distence in a t

2) Les douilles destindes & des lampes ayant un diamétre supérieur & 25 mm doivent de pl:E étre

en
ns la

ntry of

psting

device according to the lampholder manufacturer’s instructions The testing device is
discribed in IEC Publication 400: "Lampholders for tubular fluorescent lampe and
starterholders"

broches de la lampe

ESSAIL: 11 doit 8tre possible d’introduire chaque calibre dans un ensemble de deux douilles
Pour les efforts maximum A appliquer, consulter la Publication CEI 400, paragraphe 10 5

Note - L’essai doit 8ire effectué les douilles étant montées & la distance minimale, dans un
dispositif d’essai conformément aux instructions du fabricant de douilles
Le dispositif d’essai est décrit dans la Publication CEI 400: "Douilles pour lampes
fluorescentes tubulaires et douilles pour starters"

BUT: Vérification d’un ensemble de deux douilles G13 flexibles ou non, concernant l'introduction des

7006-60C~ 3
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"GO" AND "NOT GO" GAUGES FOR BI-PIN LAMP BASES

CALIBRES "ENTRE" ET "N'ENTRE PAS" POUR
SOCLES A DEUX BROCHES

G6 35, GX6 35, GY6 35 & GZ6 35

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The dirawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges
Le dessin a pour seul bul d'illustrer les dimensions essentielles des calibres

For details of bi-pin lamp bases, G6 35, GX6 35, GY6 35 and GZ6 35,
wee sheels 7004-59 and 7004-5Y9A, respeclively

Pour les détails des socles A deux broches G6 35, GX6 35, GY6 35 et GZ6 35,
voir feuilles 7004-59 et 7004-59A, respectivement

8.2

Scale 4:1 |

. %//

A1 __ e -
' T

7///// —

!
|
f

8 ———

PURPOSE: To check dimensions A max and A mim< of bi-pin lamp bases G6 35, GX6 35, GY6 35 gnd GZ6 35

TEBTING: Each individual base pin shall enter\hole ax
Only in case of GX6 35 and GZ6 35 the base face shall touch the surface of the gauge

Ea¢h individual base pin shall not enter.hole a=

BUM: Vérificulion des dimensions A max et A min des socles & deux broches G6 35, GX6 35, GY6 35 et
GZ§ 35

BESBAI: Chaque broche du socle“doit pénéirer dans le trou aa
Setilement dans le cas de GX6.35 el GZ6 35 la face du socle doit toucher la surface du calibre

Chhque broche du socle ne doit pas pénétrer dans le trou az

Dimension
G6 35
Reference GX6 35 Qys 35 Tolerance
GZ6—35
Ax 1,05 1,3 s
)
Az 0,95 1,2 o
2
_ + 0,06
W 0,5 - 0.0
+ 0,5
a8 4 4 - 0.5
+ 0,5
b 4 4 Z o5
+ 0,2
c 8,5 8 - 0.0
+ 0,5
d 10 10 o8
a Approx 45 - -

7006-61-4
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"GO" GAUGES FOR LAMPHOLDERS

CALIBRES "ENTRE" POUR DOUILLES

G6 35, GX6 35 & GY6 35

Page 1/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles des calibres
For details of lampholders G6 35, GX6 35 and GY& 35, see sheet 7005-59
Pour les détails des douilles G6 35, GX6 35 el GY6 35, voir feuille 7005-59
Scale .
Echelle 2i
e ] i
Surface Y Su;face X
B \ / E
1 - - L1 D1 —_— - - -t f D2
yy ; : ___ L
1]
) b Rt = LI——»‘——N—’ j o N et e F -
Rin\ends hemispherical
BrocheB) &/extrémités hemispheriques
N¢te - Dimensions M and L are such that a freée space is provided around the base to assist Yentilation
Note - Les dimensions M et L sont telles qu’un espace libre est prévu autour du socle de la 1 mpe afin
de permettre une ventilalion convenable
Stirface Y Surface X
Dimension
Reference Tolerance
G6 35-15 GY6 35-15 G6 35-20 G6 35-25 GX6 35-25 G6 35-30
D a] 6,62 6,62 6,62 6,62 6,62 6,62 +_ %’%1
]
D2 5,08 5,08 5,08 5,08 5,08 5,08 v ool
1}
E 1,07 1,32 1,07 1,07 1,07 1,07 M
+
F 7,5 7,5 7,5 7,5 - 7,5 v o.a
3
4
F - - - - 7,5 - - 8181
+ 0,0
I 17,0 17,0 22,0 27,0 27,0 32,0 - 001
L1 19 19 24 29 29 34 v
1]
M 9,5 9,5 9,5 11,0 11,0 11,0 N
3
Ma 11,5 11,5 11,5 13 13 13 «*_%,55
N 9,45 9,45 9,45 16,95 16,95 14,95 t e

7006-61B~-3
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"GO" GAUGES FOR LAMPHOI DERS
CALIBRES "ENTRE' POUR DOUILLES

G6 35, GX6 35 & GY6 35
Page 2/2

Dimensions in millimettes ~ Dimensions en millimét; es

PURPOSE: To check lampholders G6 35, GX6 35 and GY6 35
TESTING:

Lampholders G6 35 and GY6 35:

It shall be possible to insert each end of the appropriate gauge, in turn, into the lampholder until
the pins come to an abutment

In this position, there shall be a noticeable clearance between each of the surfaces X or Y and the
corresponding surface of the lampholder

Lampholders GX6 35:

tt shall be possible to insert each end of the gauge, in turn, into the lampholder until each) ¢f the
urfaces X or Y is in contact with the corresponding surface of the lampholder

BU1: Vérification des douilles G6 35, GX6 35 et GY6 35
[ESSAL

Douilles G6 35 et GY6 35:

[1 doit &tre possible d'iniroduire chacune des extrémités du calibre approprié,)’une aprés Iafitre,
dans la douille jusqu'a ce que les broches viennent en butée
Dans cette position, un jeu suffisani doit exisier enire chacune des surfaces X ou Y et la susface
torrespondante de la douille

Douilles GX6 35:

[t doit &lre possible d'introduire chaque extrémité du calibre, une aprés ’autre, dans la dotille
jusqu’au contact des surfaces X ou Y avec la surface correspondante de la douille

7006-61B-3
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SINGLE-PIN GAUGE FOR CHECKING MINIMUM RETENTION
FORCE OF CONTACTS IN LAMPHOLDERS

CALIBRE A BROCHE SIMPLE POUR 1A VERIFICATION DE LA FORCE
MINIMALE DE RETENUE DES CONTACTS DANS LES DOUILLES

G6 35 & GX6 35

Scale
Echelle

2:1

Dimensions in millimettes - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

For detnils of lampholders G6 35 and GX6 35, see sheet 7005-59
Pour les détails des douilles G6 35 et GX6 35, voir feuille 7005-59

7006-61B

s (5 ]

Smooth surface

| o Sutface lisse

URPOSE: To check the minimum retention force related to minimum base-pin dimensions in th
ontacts of lampholders G6 35 and GX6 35

he test shalllbe repeated on the other contact

Pin end hemispherical
Broche a extrémité hemispherique

individual

1
q
TESTING: After the-gauge has been fully inserted into one of the lampholder conlacts, in a vdrtical
position, the gauge shall not fall out by its own weight
1]
N

ote - This)gauge should be used only in conjunction with the appropriate gauge specified on sheet

BUT: Vérification de la force minimale de retenue des broches relative A des contacts individupls de
dinierisions minimales des douilles G6 35 et GX6 35

feuille 7006-61B

Reference Dimension Tolerance
+ 0,005
E 0,94 - 0.0
+ 0,2
F 7,6 - 0,0
Mass + 0,0
Masse kg 0,05 ~ 0,005

BESSAL! Aprés insertion totale du calibre dans 'un des contacts de la douille en position verticale,
le calibre ne doit pas se dégager par son propre poids
L’essai est A répéter avec 'autre contact

Note - Ce calibre ne doil étre utilisé que conjeintement avec le calibre approprié, spécifié sur la

Surface finish 0,4 um (see ISO 468 - 1982) over length F
Hardness (after tempering):
Rockwell cone 55 min over length F

Finition 0,4 um (voir ISO 468 - 1982) sur longueur F
Dureté (aprés la trempe):
Céne Rockwell 55 min sur longueur F

7006-61C-3
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COMBINED "GO" GAUGE FOR CAPS
ON FINISHED LAMPS

CALIBRE "ENTRE" COMBINE POUR CULOTS
SUR LAMPES TERMINEES

PK22s

Page 1/2

Dimensions in millimetres ~ Dimensions en millimdtres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges
Les dessins ont pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles des calibres

For delails of cap PK22s, see sheet 7004-47
Pour les détails du culot PK228, voir feuille 7004-47

Direction of lamp| Sens d’introduction
PART 1 insertion de la lampe (I’'ampoule

PARTIE (bulb first) en premier)

Pl
LS

Section -1 2[/ 2 //
Coupe
isnm;.{f: e:a::(e aslinze e i //// ! /%

et 5 —pn] |t

Les surfaces X et Z sont
dans le méme plan

Surface X d

\-——a a

R
" Ra (2x)

\

N

N

\ =l

\\ x’

I 1 I
|~
L1
! b
/
Reference Dimension Tolerance T \
+ 0,01 Surfaces Z
A 23,25 00 A R%
L + 0,01
3 11 - 0,0
+ 0,01
, 16 '
= 0,0 PART .
f 10,0 + 0,01 PARTIE
- 050
+.050
l 2 d .
0 = 0,(131 I AN \ I
+ 0, T
£ 0,5 - 0,0 L > N E/2 3
+ 0,005 g -—F - - -
£ 11,176 - 0,00 E/2
+ 0,01
18,3 Z 00 ~ . \
. 5,0 o [ N
1
A 9.6 + 0,01 Slot for cable / \ Surfaces Y
’ - 0,0 Fente pour le cfible — wf 1,/21{1,/2 la—o
| 8 + 0,01
- 0,0
o + 0,01
7 - 0,0 Surface V
+ 0,0 \
c 30,05 - 0,02
+ 0,0 :
d 30 ~ 0,02 gectlon II-11
" . 0.1 oupe
- 0,0
+ 0,1
f 2 - 0.0 ‘
+ 0,01
g 4,75 - 0,0 : " |
+ 0,0
h 4,7 = 0,01 :
+ 0,5
j 1 i 1 L .
+0,0
k 14 - 01

7006-66-2
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COMBINED "GO" GAUGE FOR CAPS
ON FINISHED LAMPS

CALIBRE "ENTRE" COMBINE POUR CULOTS
SUR LAMPES TERMINEES

PK22s

Page 2/2

Dimensions in millimetres ~ Dimensions en millimétres

k, L, M, R, R2, S, T, U and W

TESTING: It shall be possible to insert the lamp into part I of the gauge until the reference pla
centring ring of the cap touches surface X of the gauge

Part II shall then be placed over it until surfaces Y are in contact with surfaces Z of part I

In this position surface V (of the plunger) shall not project beyond surface W

E, k, Ly, M, R, R2, S, T, U et W

Note -~ La valeur indiquée pour la dimension A tient compte des tolérances sur dimension (W\don
la feuille du culot

réfgrence de la collerette de centrage du culot vienne en contact avec la surface X dur calibre

La [partie II doit alors &tre placée par-dessus de sorte que les surfaces Y soient)en Contact ave
surjffaces Z de la partie 1.

Dans cette position la surface V (du plongeur) ne doit pas dépasser de la surface W

PURPOSE: To check the interchangeability of lamps with PK22s caps with regard to dimensions A, a, b, E

’

Note - The value shown for dimension A includes the tolerances for dimension W as given on the cap sheet

ne of the

BUTT €8 un culo 8 quant aux dimensiors A, a, b,

hées sur

ES$AI: 11 doit &ire possible d’introduire la lampe dans la partie I du calibre jusqu’a«ce ‘que le plan de

les

7006~66-2
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PK22s8

"GO" GAUGE FOR LAMPHOLDERS
CALIBRE "ENTRE" POUR DOUILLES

Dimensions in millimetres -~ Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholders PK22s, see sheet 7005-47

Pour les détails des douilles PK22s, voir feuille 7005-47

PURPOSE: To check dimension P min of lampholders PK22s

R
and the fit with regard to a "maximum” cap on finished lamp Ra
TESTING: It shall be possible to insert the gauge into the — /
lampholder (in the direction of the arrow) until surface X \Y
f the gauge is in contact with the three supporting bosses / T *
f the lampholder / \
he ring shall then be placed over the gauge until it comes S I / i‘:
an abutment \
this position surface Y of the gauge shall not project l'] \ v4
eyond surface Z of the ring Py r/
UT: Vérification de la dimension P min des douilles PK22s
t du montage d’un culot "maximum" sur lampe terminée T
ERIFICATION: L'insertion du calibre (dans le sens de la e — 1, — |
éche) dans la douille doit &tre possible jusqu’a ce que la
urface X du calibre vienne au contacl des trois bossages de
douille
a golle(e:e;tetéest alors introduite sur le calibre jusqu’a ’ |, Surface X
enir utée
ans cette position, la surface Y du calibre ne doit pas K 1}
ler au-dela de la surface Z de la collerette ‘ N ' p
M t
| |
Reference Dimension Tolerance ! \
N Surface Y
A 23,26 * 8’81
s Re Rz
+ 0,05
Az 22,15 - 0,05
E 11,01 N l
‘]
+-0,0 ™\
K 14,0 Y 0’02 b /
L 16,01 rool
+ 0'01 b \ :
M 10,01 a4 D ~
2 \f\/
+ 0,02
N 51 ~ 0.0
3
+ 0,02 a a
P 7,6 - 0,0
+ 0,0 A
R 2,49 - 0,01
B% 0,6 S
n 1110 + 0.’01 {
LT Ly 10
o _:,(? 4 | 7
+ P '
R 5 ' 2
° % - 0,02 RING } k4
s 18,31 + 0,02 COLLERETTE
; gsg Surface 2
3
T 4,99 - 0,01
+ 0,01
U 9,6 - 0.01 /
a 8,01 + 0,01 I
! - 0,0 A o
+ 0,01 I
b 7,01 _ 8'(2) b y
+ ]
€ 11,3 - 0,0 \ /
+ 0,2
1 16,3 - 0.0

tog— ] ]

7006-~66A-1



https://iecnorm.com/api/?name=0e05751708a4191aadb0c2e10fd5d795

61-3M© CEI/IEC 1991

SINGLE-PIN GAUGE "D' FOR CHECKING MAXIMUM WITHDRAWAL
FORCE OF CONTACTS IN LAMPHOLDERS

CALIBRE A BROCHE SIMPLE "D" POUR I A VERIFICATION DE LA FORCE
MAXIMALE D’EXTRACTION DES CONTACTS DANS LES DOUILI ES
2G17, 2GX7, 2G11, G23, GX23, (24, GY24,
G32, GX32 & GY32

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Ie dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholders 2G7, 2GX7, 2Gll1, G23, GX23, G24d- , G24q- , GY24d- ,
G32d- , G32q~ , GX32d- , GX32q- and GY32d-

1
see sheets 7005-102, 7005-103, 7005-82, 7005-69, 7005-86, 7005-78 and 7005-87 respectively

Pour les détails des douilles 2G7, 2GX7, 2Gl1, G23, GX23, G24d- , G24q- , GY24d- ,
G32d- , G329~ , GX32d- , GX329- et GY32d-

1

voir feuilles 7005-102, 7005-103, 7005-82, T005-69, 7005-86, 7005-78 et 7005-87 respectivement

)
Scale 9.
Echelle 2:1
For thecking lampholders v _;\ ’
GY324 , see relevant F
note|on }lampholder sheet ‘
Pour|la vérification des
douilles GY32d~ , voir J
1a npte correspondante ol [ |
sur ja feuille de la
douille
PURPPSE: To check the maximum force related to withdrawal of cap-pins with maximum dimensions fr¢m the
indiyidual contacts of lsmpholders 2G7, 2GX7, 2G11, G23, GX23, G24d- , G24q- , GY24d- , G32d-| ,
G32qf , GX32d-~ and GX32q-
TESTING: After the gauge has been fully inserted into one of the lampholder contacts, the force fequired
to withdraw it shall not exceed the value specified for this gauge on sheets 7005-102, 7005-103,|7005-82,
7005169, 7005-86, 7005-78.and 7005-87 respectively
The pest shall be repeated“on the other contact(s)
BUT:| Vérification de la’/force maximale d’extraction des broches aux dimensions maximales des contacts
indipiduels des douilles 2G7, 2GX7, 2Gll, G23, GX23, G24d- , G24q , GY24d~ , G324~ , G32q- |,
GX32i~ et GX32q-
ESSA[l: Apreés insertion totale du calibre dans 1’un des contacts de la douille, la force nécessaife & son
extrpctionmesdoit pas excéder la valewt spécifiée pour ce calibre dans les feuilles 7005-102, 7p05-103,
700582, (7005-69, 7005-86, 7005-78 et 7005-87 respectivement
L’ espai_est a répéter avec 1’(les) autre(s) contact(s)
Reference Dimension Tolerance
+ 0,01
E 2,67 - 0.0
+ 0,01
F 6,8 — 0.0
+ 0,05
J 0,4 - 0,05
y 30 +1° Surface finish 0,4 pm over the length F
-1 Finition 0,4 pm sur longueur F

7006-69D-3
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SINGLE-PIN GAUGE "E" FOR CHECKING MINIMUM RETENTION
FORCE OF CONTACIS IN LAMPHOLDERS

CALIBRE A BROCHE SIMPIE 'E" POUR I A VERIFICATION DE LA FORCE
MINIMALE DE RETENUE DES CONTACTS DANS LES DOUILLES
2G7, 2GX7, 2G11, G23, GX23, G24, GY24,
G32, GX32 & GY32

Dimensions in millimetres -~ Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholders 2G7, 2GX7, 2Gll, G23, GX23, G24d- , G24q- , GY24d-

G32d- , G32q , GX32d- ,GX32q9- and GY32d- ,
see sheets 7005-102, 7005-103, 7005-82, T005-69, 7005-86, 7005-78 and 7005-87 respectively
Pour les détails des douilles 2G7, 2GX7, 2G11, G23, GX23, G24d- , G24q- , GY24d- ,
G32d- , G329~ , GX32d~ , GX329- et GY32d- |,
voir fewilles 7005 102, 7005-103, 7005-82, 7005-69, 7005-86, 7005-78 et 7005-87 respectivement
'
Scale
Echelle 2:1 N
T
1
For phecking lampholders ‘ ,—Jy 4
GY32H , see relevani Fa F
note| on lampholder sheet ' *
Pour| la vérification des
douillles GY32d- , voir
la npte correspondante I
sur fla feuille de la
douillle

PURPPSE: To check the minimum retentionvforce related to minimum cap-pin dimensions in the individual
contacts of lampholders 2G7, 2GX7, 261, G623, GX23, G24d- , G24q- , GY24d- , G32d- , G32q-
GX32f1- and GX32d-

TESTEING: After the gauge has been fully inserted into one of the lampholder contacts, the force fequired
to withdraw it shall be not, less than the value specified for this gauge on sheets 7005-102, 700%-103,
7005182, T005~-69, 7005-864-7005-78 and 7005~87 respectively
The fest shall be repeated on the other contact(s)

BUT:| Vérification de la’ force minimale de retenue des broches relative & des contacts individuel de
dimepsions minimales ‘des douilles 2G7, 2GX7, 2Gl1, G23, GX23, G24d- , G24q- , GY24d- , G32d-
G32qf , GX32q—{/-et GX32d-

ESSA[l: Apres, insertion totale du calibre dans 1’un des contacts de la douille, la force nécessaife & son
extrpction ie*doit pas &tre inférieure & la valeur spécifiée pour ce calibre dans les feuilles 7005-102,
70051103, 7005-82, 7005-69, 7005-86, 7005-78 et 7005-87 respectivement
L’espaisest & répéter avec 1’(les) autre(s) contact(s)

Reference Dimension Tolerance

E 2,29 ' g:gl
+ 0,0

F 6,0 - 0,02
+

Fa 5,6 —%’,%5

y 30 +1° Surface finish 0,4 um over the length F
-1 Finition 0,4 um sur longueur F

7006- 69E-3
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"NOT GO" GAUGES "F" FOR CHECKING NON-IN'1ERCHANGEABILITY OF CAPS
IN LAMPHOLDERS

CALIBRES "N’EN1RE PAS" "F" POUR LA VERIFICATION DE LA
NON-INTERCHANGEABILITE DES CULOTS DANS LES DOUILLES

G24d-1, G24d-2, G24d-3,
GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3 & Page 1/2
G24q-1, G24q-2, G24g-3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gnuges
Les dessins ont pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles des calibres

For details of lampholders G24d- , GY24d- and G24q- , see sheet 7005-78
Pour les détails des douilles G24d- , GY24d- et G24q- , voir feuille 7005-78

r7 b
Detail £ Detail
Détail Détail
]
L\ ya
= )
\ Scale .
/ Echelle 5:1
a —f—- o —- 14— v \>, c
V4 )) 3 _J_ 8
. d L /
T /‘ {
d e
Referenced_plane
Plan de référence
et— L, 3 —on] See note le— K 3 —]
(1)
Voir note
: /|
T f_ Nlt T
M X Nz g
X 2
Surface 2
\See note (2) ]
== Lz—e Voir note e K2 —»-
Npte - Only the "Not go" gauge for checking lampholders G24d-2, G24d-3, GY24d-2, GY24d-3, GR4q-2 and
G249q-3 is shown
Npte. - Seul le calibre {N’entre pas" pour la vérification des douilles G24d-2, G24d-3, GY24d-2, |GY244d-3,
G24q-2 et G2449-3 est représenté
SPECIFIC GAUGE DESIGN - CARACTERISTIQUES SPECIFIQUES DES CALIBRES
Key configuration for checking lampholders G24d- y GY24d- and G24q-
Configuration’ des détrompeurs pour la vérification des douilles G24d- y GY24d- et G24q-
|<x3 - '-xs. a-l
X2
Bottom views m
Vues de dessous W
) [ [l
- — & - - * - - +*
' ] rj [
Fig 1 Fig 2 Fig 3

Surface finish 0,4 um for the parts below the reference plane
Finition 0,4 um pour les parties en dessous du plan de référence

7006-78F-2
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IN LAMPHOLDERS

CALIBRES "N’ENTRE PAS" "F" POUR LA VERIFICATION DE LA
NON-INTERCHANGEABILITE DES CULOTS DANS LES DOUILLES

G24d-1, G24d-2, G24d-3,

"NOT GO" GAUGES "F" FOR CHECKING NON-INTERCHANGEABILITY OF CAPS

in tentant d'introduire les deux calibres "F"
désignation des douilles étant essayées, la surface Z

BUT: Vérificntion sur une douille déterminée que lintroduction d’un culot G24d- , GY24d- el G24q-
n‘ayant pas la méme 1éférence (chiffre suivant le tiret différent) n’est pas8 possible

KSSALIL:

GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3 & Page 2/2
G24q-1, G24q-2, G24q-3
Dimensions in millimetres -~ Dimensions en millimétres
Table
Tableau
Designation | See fig : Reference Dimension Tolerance
Désignation | Voir fig : Référence Dimension Tolérance
@24d-1
GY244d-1 1 X2 2,5 + O,gz
G24q-1 -0
G244=2 - T2 + 8 82
aY24d-2 2 — o 0z
; — ’
G24q-2 Xa 7,4 - 0.0
G244-3 Xa 11,2 + g,gz
GY244-3 3 ; 0’02
v p— 1]
G24q9-3 Xa 7,4 - 0.0
Table
Tableau
Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
+0,0 +0,2
Ka (1) 16,15 - 0.02 a 27,0 _ 0:2
+ 0,0 + 0,2
Kz (2) 15,6 - 0,02 b 30,0 N 0:2
+ 0,0 + 0,1
La (1) 13,75 - 0,02 c 0,6 M 0:1
+ 0,0 + 0,1
Lz (2) 13,2 - 0,02 d 0,8 - 0.0
¥ 0,0 +0,5
M 21,8 - 0,02 e 8,0 _ 0:5
Na (1) 0,5 - ra 9,0 vz
]
Nz (2) 21,0 - 8 45 U
+ 0,0
v 32,0 - 0,02
(1)| Measured al distanee Na from surface 2
(2)|Measured at distdnce Nz from suiface Z
(1)|Mesuré a Ila_distunce Na de la surface 7
(2)|Mesuré a-la(distance Nz de la sutface %
PURPOSE:Sfo check in a particular lampholder, if insertion of caps G24d- y GY24d- and G24g-
with noh-gimilar designation (different figure following hyphen) is prevented
TEFTING! When altempting Lo insert those two 'F" gauges with designations that are not ihe sathe as the

destgnationrof—thetamphotder being tesied, surface Z of the gauge shall come to an abutment with the
rim of the lampholdet

’

avec désignations qui ne sont pas les mémes que la
du calibre vient buter sur le bord de la douille

7006-78F-2
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"GO" AND "NOT GO" GAUGE FOR CAPS ON FIN1SHED
LAMPS

CALIBRE "ENIRE" E1 "N’ENTRE PAS" POUR CUIOTS
SUR LAMPES TERMINEES

Gl2 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of cap G12, see sheet 7004-63
Pour les détails du culot G12, voir feuille 7004-63

—] |
EL.. ’<_ Ez
| 1N |
° NI ZIZEE
N ' ' ' Fa po
MAN 2o | Eoy
!
et ) —on]
. section 1
- .
- \ Surface f2 \// 1
\ i— ! / A Surface Z
N o . .
Go \ / 3‘,* 50 Surface fa /
Entre \_/ pa:n re //
A -

7006-80-1
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"GO" AND "NOT GO" GAUGE FOR CAPS ON FINISHED
LAMPS
CALIBRE "ENTRE" ET "N’ENTRE PAS" POUR CULOTS
SUR LAMPES TERMINEES
G12 Page 2/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
Reference Dimension Toleruance Refer ence Dimension Tolerance
+ 0,01 + 0,025
30,8 ’ F 12,5 !
A H - 0'0 2 - 0,0
+ 0,01 + 0,025
B 19,7 - 0.0 Ga 4,5 - 0.0
+ 0,005 0,01
b 12,0 - 0,005 H 7! - 0,0
£ 2,79 + 0,01 a 5 t 0,2
14 V&
o @ + 0,01 « + 0,5
Ex 2,67 - 0,0 b 5 - 0.6
o + 0,0 + 0,5
E2 2,29 - 0.0 c 5 o5
+ 0,0
Fa 1t,4 - 0,025
PURPOSE: To check maximum cap outline with respect to dimensions A max (5B max , the combifed
dlsplacement and diameter of the pins and bosses for the pins, and the dimensions E min , E fnax ,
Flmin , and F max of the individual pins
TESTING: The cap shall enter the gauge at surface Z until the reference plane of the cap is irf contact
with surface O of the gauge
Ip this position the ends of the pins shall be co-planar with of project beyond surface fa, bt they
shall not project beyond surface fz It shall also be possible to insert each pin in turn intd hole e1
uftil the boss of the pin is in contact with surface Z
I{ shall not be possible to insert the pins, other than ‘the extreme tips, into hole ez
BUT: Vérification de 1’encombrement maximal par rapport aux dimensions A max , B max , le déplacement
cqmbiné du diamétre des broches et celui des bossages des broches et les cotes individuelles H min ,
Elmax , F min , et F max des broches
EYSAI: La chemise du culot entre dans le calibre par la surface Z Jjusqu’a ce que le plan de rdférence
dy culot soit en contact avec la surface O-du calibre
Dgns cette position les extrémités des broches doivent 8tre coplanaires avec la surface fa oulétre
er] saillie par rapport & celle-ci, mais“elles ne doivent pas émerger de la surface fz
1)} doit 8tre possible de faire entrer chacune & son tour les broches dans le trou ex1 jusqu’a ¢e que le
bdssage de la broche soit en contact ‘avec la surface Z
I} ne doit pas &tre possible de faire entrer les broches, au-dela de leur pointe extréme,
dgns le trou ez

7006-80-1
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PLUG GAUGE "A" FOR CHECKING LAMPHOLDERS
CALIBRE "A" POUR LA VERIFICATION DES DOUILLES

Gl2
Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimdtres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholder G12, see sheet 7005-63
Pour les détails de la douille G12, voir feuille 7005-63

\[/l Reference plane i

Plan de référence // //

Detail Reference plane
Détail © Plan de référence

i BN WY ANNNN

]
|
|
|
|
e
|
|
[

e R |
G ra
Scale Detail
<;> Y \ F Bchelle 21 Détail d
J B
- 1 Surface finish 0,4 pm over length F

Finition 0,4 um sur longueur F

7006 80A 1
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PI1UG GAUGE "A" FOR CHECKING 1AMPHOLDERS
CALIBRE "A" POUR LA VERIFICATION DES DOUILLES

wi
SP

thdrawal forces related to a maximum cap as regards‘pin dimensions at the maximum spacing
ecified on sheet 7004-63

T!
t
t
b
Af]
wil

B
d1
si
ES|
fo
tr

"3 >0

Gl2
Page 2/2
Dimensions in millimetres ~ Dimensions en millimatres
Reference Dimension lolerance Reference Dimension Tolerance
., + 0,02 + 0,02
A 30,61 ' 2 '
- 0.0 M 5,02 ~ 0.0
+ 0,02 +0,0
B 19,5 ’
51 - 0,0 N 0,5 - 0,05
+ 0,05 +0,1
c 14,5 ! '
’ - 0,0 0 2 - 0,1
D 12,135 F 0,01 Q 5 + 0,0
050 = 0,1
. P + 0,01 + 0,0
B 2,67 !
Z 0.0 T 9,0 - 0,02
+ 0,02 + 0,0
F 12,53 {
’ - 0,0 ra 0,4 = 0,05
+ 0,02 +40,0
G 4,53 s
' - 0.0 ra 0,4 ~ 0,05
+ 0,02 + 0,5
H 6,98 - 0.0 a 35 - 0.5
+ 0,0 +0,6
J
0,4 - 0.05 b 25 _ 0:5
+ 0,1 + 30°
K »
25 - 0.1 Y 30 - 30’
+ 0,1
L ’
15 - 0.1
PURPOSE: To check dimensions A min , B min , H mih and G min and the maximum insertior and

TING: It shall be possible to insert the gauge“into the lampholder with a force not exceedihg

maximum insertion force specified for this 'gauge on sheet 7005-63 until at least three of

supporting bosses of the gauge contact the face of the lampholder In this position there phall

a noticeable clearance between the rim (©f the lampholder and surface C of the gauge
thdrawal force specified for this gauge on sheet 7005-63
T: Vérification des dimensions A-min , B min , H min et G min et des forces maximales|

insertion et de retrait d’unculot maximal en ce qui concerne les dimensions des broches
tuées & 1’espacement maximdl spécifié par la feuille 7004-63

bis bossages d’appui~du calibre entrent en contact avec la face de la douille
ibre

la force dé retrait maximale spécifiée pour ce calibre par la feuille 7005-63

ter this test it shall be possible to.withdraw the gauge with a force not exceeding the maxijum

SAI: I1 doit &tre possible d’'insérer le calibre dans la douille avec une force n’excédant pap la
rce d’insertion maximale, spécifiée pour ce calibre dans la feuille 7005-63 jusqu’'a ce qu’au oins

s cette position~il.doit exister un jeu sensible entre le bord de la douille et la surface [ du

és exécution.de.cet essai, il doit &tre possible de retirer le calibre avec une force n’excfdant

7006-80A-1
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PLUG GAUGE

"B" FOR CHECKING LAMPHOLDERS

¢12

CALTIBRE "B" POUR LA VERIFICATION DES DOUILLES

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholder G12, see sheet 7005-63
Pour les détails de la douille G12, voir feuille 7005-63

T A AN .,
I A
i

Detail
Détail @

Reference plane
Plan de référence

Reference plane
Plai\de référence

N

L

|

}. //,-—_—L—-\\\\ .
: I T
| Scale ,., ra 1
t 5 Echelle “°
wd 7/\ Detail
I Détail
L
|
F
AT N

Surface finish 0,4 pm over length F
Fintion 0,4 pm sur longueur F

7006-80B-1
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PIUG GAUGE "B" FOR CHECKING 1AMPHOLDERS
CALIBRE "B" POUR LA VERIFICATION DES DOUILLES

Glz Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Reterence Dimension Tolerance Reterence Dimension Polerance
A 30,61 T 1 15 * 8:}
B 19,51 * 833 M 5,02 * gg‘
¢ 14,5 i N 0,5 * 8:85
D 11,865 U 0 2 5
E 2,67 * 3:81 0 7,25 * 8:82
k 12,53 Lo T 9,0 * 8:82
G 4,53 * 3:82 ra 0,4 Nd 8:85
i 6,98 Lo ra 0,4 * 8:85
J 0,4 * 8’2 Y 30 + gg,
K 25 * g{

PYRPOSE: To check the maximum insertion force related to a~maximum cap as regards pin dimensigns at the
minimum spacing specified on sheet 7004-63

TESTING: It shall be possible to insert the gauge into, the lampholder with a force not exceeding the
mgximum insertion force specified for this gauge on .sheet 7005-63 until at least three of the supporting
bgsses of the gauge contact the face of the lampholder

BUT: Vérification de la force d’insertion maxinale relative au culot maximal en ce qui concerrle les
dimensions de broches ayant 1’ espacement minimal spécifié dans la feuille 7004-63

EYSAI: Il doit &tre possible d’insérer le(galibre dans la douille, avec une force n'excédant lla force
dlinsertion maximale spécifiée pour ce calibre dans la feuille 7005-63 jusqu’a ce qu’au moins |trois
bdssages supports du calibre entrent en contact avec la face de la douille

7006-80B~1
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PIUG GAUGE "C" FOR CHECKING [ AMPHOLDERS
CALIBRE "C" POUR TA VERIFICATION DES DOUILLES

Glz Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholder G12, see sheet 7005-63
Pour les détails de la douille G12, voir feuille 7005-63

K oo
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1~ ‘\\\é;
i — A \\—
)
I H{lelelt
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— ]
i Reference plane X
Plan de référence
el B

vl Y
1 L

Reference plane
Plan de référence

M
ra -f

Detail
Détail

Scale 1
Echelle <’

pa

s || ]

Surface finish 0,4 pm over length F
Finition 0,4 pm sur longueur F
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PLUG GAUGE "C" FOR CHECKING LAMPHOLDERS
CALIBRE "C" POUR LA VERIFICATION DES DOUILLES

alz Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Reference Dimension Tolerance Reference Dimengion Tolerance
A 29,4 * 8:32 M 4,58 * g:gz
B 18,5 ! 8:8‘4 N 0,5 * 8:35
¢ 16,0 * gé 0 2 ' g:i
i} 12,0 | 0,005 P 12,0 +0,0

=008 = 0,02
E 2,29 N Q 6,75 {3
F 11,4 * 8:81 T 11 R 8:3
G 3,0 S ra 0,4 "0
H 6,2 N 8:85 ra 0,8 ¥ 8:35
J 0,4 * 3(1) « 45 A
K 25 i ¥ 35 i
L 15 i 3:% n:::c g T’étude

PURPOSE: To check the minimum retention force related“to a minimum cap as regards pin dimensfions
[t nominal spacing and minimum contour dimensions
T

ESTING: It shall be possible to insert the gauge‘into the lampholder until at least three off the
upporting bosses of the gauge contact the face of the lampholder The gauge shall remain in| this
position, also when the holder is turned such{that the gauge is showing down
The force required to withdraw the gauge shall be not less than the value specified for this| gauge
on sheet 7005-63

BUT: Vérification de la force de rétention minimale relative au culot minimal en ce qui conclrne
les dimensions de broches situées A 1’espacement nominal et 1’encombrement minimal

[BSSAI: I1 doit &tre possible d™insérer le calibre dans la douille jusqu’a ce qu’au moins trolis des
bossages d’appui du calibre entrent en contact avec la face de la dounille
Le calibre doit rester dang cette position méme lorsque la douille est tournée de manidre que le
calibre soit au~dessous
La force requise pour retirer le calibre ne doit pas &tre inférieure & la valeur spécifiée pour ce
calibre dans la feuilile\7005-63

7006-80C-1



https://iecnorm.com/api/?name=0e05751708a4191aadb0c2e10fd5d795

61-3

M®© CEI/IEC 1991

SINGTE PIN GAUGE "D" FOR CHECKING LAMPHOLDERS G12
AND PUSH-IN TYPE LAMPHOIDERS PG1l2

CALIBRE A BROCHE SIMPLE "D" POUR LA VERIFICATION
DES DOUILLES G12 ET DU TYPE A ENFONCEMENT PG1l2

S m S e

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intented only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholders G12 and PGl2, see sheets 7005-63 and 7005-64 respectively
Pour les détails des douilles G12 et PGL2, voir feuilles 7005-83 et 7005-64 respectivement

.
1
G
L
| /\
F L]

Lt || —o]

JRPOSE: To check the maximumwithdrawal force related to maximum cap-pin dimensions in the
dividual contacts of lampHolders G12 and of push-in type lampholders PG12

STING: After the gauge has been fully inserted into one of the lampholder contacts, the forg

d 7005-64 for holdérs,'G12 and for push-in type holders PG12 respectively
e test shall be repeated on the other contact

T: Vérificationde la force maximale de retrait relative aux culots a dimensions de broches

nximales endagées dans les contacts individuels des douilles G12 et des douilles PGIZ2 du typ4
hfoncement

4]

equired to withdraw the\gauge shall not exceed the value specified for this gauge on sheets 7005-63

0,

sai: Aprés insertion totale du calibre dans 1’un des contacts de la douille, la force nécesgaire

tment

length F

ut retirer le calibre ne doit pas excéder la valeur spécifiée pour ce calibre dans les feuilles
05-63"et 7005~64 pour les douilles G12 et les douilles PG1l2 du type a enfoncement respectivd
essdi est & répéter avec 1’autre contact
Heference Dimension Tolerance
+ 0,01
E 2,67 - 0.0
+ 0,05
F 8,0 0,05
+ 0,0
G 4,5 - 0.1
N + 0,0
H 6,7 - 0.1
+ 0,05
J 0,4 - 0,05
y 30 t §° Surface finish 0,4 pm over

Finition 0,4 ym sur longueur F

7006-80D-1
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SINGLE PIN GAUGE "E" FOR CHECKING LAMPHOLDERS
Gl2 AND PUSH-IN TYPE LAMPHOLDERS PG12

CALIBRE A BROCHE SIMPLE "E" POUR LA VERIFICATION DES DOUILLES
Gl2 ET DES DOUILLES PG12 DU TYPE A ENFONCEMENT

Dimensions in millimetres ~ Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholders Gl2 and PGl2, see sheets 7005-63 and 7005-64 respectively
Pour les détails des douilles G12 et PG12, voir feuilles 7005-63 et 7005-64 respectivement

Scale s
Echelle 2:1

@

-_*._.

s 7T} iy
.:‘1——
s 0

. [ —d

PURPOSE: To check the minimum .reténtion force related to minimum cap-pin dimensions in the
igdividual contacts of lampholders G12 and of push-in type lampholders PG12

STING: After the gaugethas been fully inserted into one of the lampholder contacts, the forde
quired to withdraw the-gauge shall be not less than the value specified for this gauge on sHeets
05-63 and 7005-64 for) holders G12 and for push-in type holders PGl2 respectively
e test shall be repeated on the other contact

w3 3 M 3

T: Vérificationide la force de retention minimale relative aux dimensions minimales des brodhes
s culots dans~les contacts individuels des douilles G12 et des douilles PG12 du type & enforlcement

SAIL: Aprés-/insertion totale du celibre dans 1'un des contacts de la douille, la force nécesdaire
ur retirer le calibre ne doit pas 8tre inférieure a la valeur spécifiée pour ce calibre dang les
uilles /7005-63 et 7005-64 pour les douilles G112 et PGl2 du type & enfoncement respectivement

Yo oW

Reference Dimension Tolerance
+ 0,0
E 2,29 - 0.01
+ 0,05
F 70 - 0,05
. + 0,05
Fa 6,6 - 0,05
+ 0,0
G 4,5 0.1
+ 0,0
H 6.7 - 0,1
y 30 +1° Surface finish 0,4 um over length F
-1 Finition 0,4 pm sur longueur F

7006-80E-1
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"GO" AND "NOIL GO" GAUGE FOR
CAPS ON FINISHED LAMPS

CAITBRE "ENIRE" ET "N’EN(RE PAS" POUR CUIOTS SUR
LAMPES TERMINEES

PG12 Page 1/2
Dimensions in millimelres - Dimensions en millimétres
The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre
For details of cap PG12, see sheet 7004-64
Pour les détails du culot PGl2, voir feuille 7004-64
Ea1 Ez
Surface 0 —* U [=— Surface Z
| || o | N | o
. A | ' - IAN ! I ‘
Zne 1 ) . h |
L -
% g ¢ 7 VLA G
AVapAN ! 8]
A toy 2! gl
8 | AL AN
e [) — Surface f2 E | | o< Surfgce fi1
Section -1
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I—->|
Pa
Detail e
. Détail
L . Scale ,
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— - 4 - —
Edge chamfered
// ' N Aréte chanfreinée (4x) A
e1 ' ~ - ez
o Not go
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L \
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A
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"GO" AND "NOT GO" GAUGE FOR
CAPS ON FINISHED LAMPS

"ENTRE" ET "N’ENTRE PAS" POUR CULOTS SUR
LAMPES TERMINEES

PG12

CALIBRE

Page 2/2

= E g

[ B I = N sl |

=Tl TR 0A

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

Retference Dimengion folerance Relference Dimension lolerance
A 0,6 + 8:31 H 71 Lo
b 12,0 ! 3:88;’ Pa 4,0 ! 8:82
E 2,79 * 88' Pz 7,9 * 8:82
B 2 67 H 0,01 a 5 102
. oop
Ex 4,20 * 38] b 5 ' 8,2
TR | I G
Faz (2,5 ! 8:8”5 d 0,6 3 8:(‘)
Ga 4,5 * %”%25

phd diameter of the pins and the bosses of the pins, the diametrital/position and width of the
i th references Pi and P2 related to dimension A, and the dimenSions E min , E max s F ma
max of the individual pins

ESTING: The cap shall enter the gauge at surface Z with %he reference lug entering the small
he gauge, until the reference plane of the cap is in contact with surface O of the gauge

p this position the ends of the pins shall be co-planar 'with or project beyond surface fi, b
hall not project beyond surface fz

L shall also be possible to insert each pin in turh into hole ea until the boss of the pin i
bntact with surface 2

L shall not be possible to insert the pins, other than the extreme tips, into hole ez

T: Vérification de 1’encombrement maximal“par rapport a la dimension A max , le déplacemen
Lamétre des broches et celui des bossages”des broches, la largeur des languettes et leur pos
jamétrale par rapport & Pa et Pz reliés a la dimension A et les dimensions E min , E max

L F max des broches individuelles

BSAI: La chemise du culot doit entrer dans le calibre par la surface Z avec la languette de
htrant dans la petite encoche'dw calibre jusqu’a ce que le plan de référence du culot soit e
ec la surface 0 du calibré

hns cette position les extrémités des broches doivent 8tre coplanaires avec la surface f1 oy
hillie par rapport & celle*ci, mais elles ne doivent pas émerger de la surface fa

| doit &tre possible-dé-“faire entrer chacune & son tour les broches dans le trou ei jusqu'a
bssage de la broche\soit en contact avec la surface 2

L ne doit pas &tre possible de faire entrer les broches, au-deld de leur pointe extréme, dan

URPOSE: To check the maximum cap-outline with respect to dimension A-max , the combined displacement

lugs

h and

notch of

it they

B

in

t combiné du
tion
F min

éférence
contact

8tre en
e que le

le trou ez
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'MuUG GAUGE "A" FOR CHECKING ] AMPHOLDERS
CALIBRE "A" POUR ITA VERTETCATION DES DOUILLES

PG12
Page 1/3
Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Tes dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre
For details of lampholders PGl2, see sheet 7005-64
Pour les détails des douilles PG12, voir feuille 7005-64
) a/——'-\a
\<://// Pa
0 F~\\\\\/////
g — K Az
Ka \\
—a] P2 |ae—
L— I ]
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1] ]
Reference plane
Plan de référence
C
g
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Detail , b , Detail _
Détail F r —~1 v Détail
Scale .
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] E
Surface finish of the pins 0,4 um
Finition 0,4 pm pour les ergots s — 11 ——‘
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PLUG GAUGE "A™ FOR CHECKING IAMPHOTDERS
CALIBRE "A" POUR ]A VERLFICATION DES DOUILLES

PG12 Page 2/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Heler ence Dimension lolerance Reference Dimension lolerance
P 0
A 10 61 MG M 5,02 roe
2 {]
P t 0,0
Az 37,62 ! 86” N 0,5 L 005
1
1,005 . b0,
¢ 18,0 Lo 0 2,0 o1
1
+ . + 0,02
D 12,135 *+ 0,01 Py 4,02 oo
T 'y
& + 0,01 . + 0,02
E 2,67 00 Pa 7,92 - 0f0
P +.0,5
F 12,53 e a 35 Nee
b
7 + 0,05
6 4,53 toe u 1,0 o
s
5 T
H 6,98 O « a5 o
s ]
+ 0,0 + 30°
] 0,4 - 005 Y 30 o
FO,L + 07
25 ' 8 45
K 2 - 0,1 1
K 8,8 *_%’11
)
HURPOSE:
Hush~in type holders:
fo check dimensions A min , AL min y P4 min_, P2 min , H min and G min and the mex imum

insertion and withdrawal forces related to a maximum cap as regards pin dimensions at the maxfimum
acing specified on sheet 7004--64 and the difeénsion AL max specified on sheet 7005-64

yonet-type holders:

check dimensions A min , A1 min y\AZ min , P1 min , P2 min , H min » G min and |3 and the
ximum insertion and withdrawal torques related to a maximum cap as regards pin dimensions af the
aximum spacing specified on sheet7004-64 and the dimension A1 max specified on sheet 7005-64

ESTING:
ush~in type holders:

t shall be possible to insert the gauge into the lampholder with a force not exceeding the mpximum

hsertion force specifidd for this gauge on sheet 7005-64 until the supporting bosses of the fkauge contact
he face of the lampholder
h this position there)shall be noticesble clearance between the rim of the lampholder and sufface C
f the gauge
fter this test ‘it.shall be possible to withdraw the gauge with a force not exceeding the maxfimum
ithdrawal force“specified for this gauge on sheet T005-64

pyonet—-type \holders:

L shall-be possible to insert the gauge into the lampholder and turn it until it comes to an abutment 1Tn
his position the supporting bosses of the gauge must be in contact with the face of the lampholder The
prque to reach this position may not exceed the maximum insertion torque specified for this tauge on
heet7005~-64
n this posiltion there shall be noticeable clearance between the rim of the lampholder and surface C of
the gauge

After this test it shall be possible to turn loose the gauge with a torque not exceeding the maximum value
specified for this gauge on sheet 7005-64

B ok ot W O F e O et Mol Y -3 =
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PLUG GAUGE "A"™ 10R CURCKING TAMPHOIDERS
CATIBRE "A" POUR 1A VERIFICALION DRES DOUIILES

rat2
Page 3/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
BUT:
Douilles du type & enfoncement:

Vérification des dimensions A min , A1 min , P21 min , P2 min , Hmin et G min et les forces
maximales d’insertion et de retrait d’un culot maximal en ce qui concerne les dimensions des broches

situées & 1’espacement maximal spécifié dans la feuille 7004-64 et la dimension Az max spécifiéde
dans la feuille 7005-64

Douilles du type a baionnette:

Vérification des dimensions A min , Az min , A2 min , Pa min . P2 min ., Hmin . G min et g
et les couples maximales d’insertion et de retrait d’un culot maximal en ce qui concerne les

dimensions
les broches situées & 1’espacement maximal spécifié dans la feuille 7004-64 et la dimension 41 max
pécifié dans la feuille 7005-64
CSSAI:
ouilles du type & enfoncement:
[1 doit &tre possible d’insérer le calibre dans la douille avec une force n’excédant pas la force
1’ insertion maximale spécifiée pour ce calibre dans la feuille 7005-64 Jusqu’a ce que les bogsages
supports du calibre entrent en contact avec la face de la douille
ans cette position, il doit exister un jeu sensible entre le bord de 14 douille et la surfade C
lu calibre

pprés exécution de cet essai, il doit 8tre possible de retirer le cdlibre avec une force n’es
a force de retrait maximale spécifide pour ce calibre dans la fewille 7005-64

ouille du type a balonnette:

cédant pas

1 doit 8tre possible d’insérer le calibre dans la douille et de 1’y tourner jusqu’a ce qu’il] arrive
b butée

ans cette position, les bossages supports du calibre ddivent &tre en contact avec la face dd
a douille Le couple, pour atteindre cette position, he doit pas excéder le couple d’insert}
pécifié pour ce calibre dans la feuille 7005-64

ans cette position, il doit exister un jeu sensibléyentre le bord de la douille et la surfade C du
talibre

\lprés exécution de cet essai il doit &tre possible de libérer le calibre avec un couple n’ex
a valeur maximale spécifide pour ce calibredans la feuille 7005-64

on maximal

édant pas

7006-81A-1
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PLUG GAUGE "B" FOR CHECKING LAMPHOLDERS
CALIBRE "B" POUR LA VERIFICATION DES DOUILLES
PG12

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholders PG12, see sheet 7005-64
Pour les détails des douilles PG12Z, voir feuille 7005-64

——
<

yd

Reference plane ;::i:::

Plan de réfétence .

Reference plane
Plan delréférence

) \
Detail M Detail
Détail ® i B =t _ __[_J._____,_-—__\_ Détail ©
G
‘/8 I
v oy
Scale 21 I
FEchelle ©'
HIRE
Surface finish of the pins 0,4 ym
Finition 0,4 pm pour les ergots - 1 —at
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PIUG GAUGE "B" 1OR CHECKING TAMPHOIDERS
CAI'TRRE "B" POUR IA VERIFICATION DES DOUILLES
PGl12

Page 2/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Refer ence Dimension lolerance Relerence Dimension Tolerance
A 30,61 N 885 M 5,02 * g:ga
A 47,62 e N 0,5 * 3:35
: z [ : o
I 11,865 * 0,0 B 4 09 + 0,02

- U,01 Y - 0,0
B 2,67 o P2 7,92 i~
F 12,53 ! 8gd u 1,0 N 8:85
G 4,53 T a a5 T
H 6,98 Loy y 30 v
J 0,4 005 5 a6 v
K 25 * gi

URPOSE:
ush~in type holders:

o check the maximum insertion force specified on sheet 7005-64 related to a maximum cap as repgards
in dimensions at minimum spacing and dimension A2 max

ayonet type holders:

o check the maximum insertion torque specified on sheet 7005-64 related to a maximum cap as regards
in dimensions at minimum spacing and dimension A1 max

TESTING:

oo 2= B o~ B o B B - M |

Hush-in type holders:

shall be possible to insert the géuge into the lampholder with a force not exceeding the mhximum
insertion force specified for.this gauge on sheet 7005-64, until the supporting bosses of the gauge
ntact the face of the lampholder

yonet type holders:

It shall be possible te \insert the gauge into the lampholder and turn it until it comes to an| abutment
In this position the/supporting bosses of the gauge must be in contact with the face of the lpmpholder

e torque to reach this position may not exceed the maximum insertion torque specified for this gauge
sheet 7005-64

T:
uilles . du type & enfoncement:

érification de la force d’insertion maximale spécifiée dans la feuille 7005-64 relative au chlot maximal
ce \qui concerne les dimensions de broches ayant 1’espacement minimal et de la dimension A1 max

uilles du type & bailonnette:

Vérification du couple d’insertion maximal spécifié dans la feuille 7005-64 relatif au culot maximal en
ce qui concerne les dimensions des broches ayant 1’espacement minimal et de la dimension A1 max

ESSAIL:
Douilles du type & enfoncement:

Il doit &tre possible d’insérer le calibre dans la douille, avec une force n’excédant pas la force
d’insertion maximale spécifide pour ce calibre dans la feuille 7005-64 Jusqu’d ce que les bossages
supports du calibre entrent en contact avec la face de la douille

Douilles du type a balonnetle:

Il doit &tre possible d’insérer le calibre dans la douille et de 1’y tourner jusqu’a ce qu’il arrive en
butée

Dans cette position, les bossages supports du calibre doivent &tre en contact avec la face de la
douille

Le couple, pour atteindre cette position, ne doit pas excéder le couple d’insertion maximal

spécifié pour ce calibre dans la feuille 7005-64

7006-81B-1
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PLUG GAUGE

no

PG12

FOR CHECKING LAMPHOLDERS
CALIBRE "C" POUR LA VERIFICATION DES DOUILLES

Page 1/2

Dimensions in millimetres ~ Dimensions en millimatres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholders PGl2, see sheet 7005-64
Pour les détails des douilles PG12, voir feuille 7005-64

- K Aa
)
L] |/Q
]
|
P2
I‘-D——{
A S
Insulator

Piéce isolante

Refer ence plane
Plan de téférence

l

Detail
Détail

L

L1/ s

Reference plane
Plan de référence

o

Scale , F t
Echelle 2:1

A

Detail
Détail

b

Surface finish for the pins 0,4 pm
Finition 0,4 pm pour les ergots

3

N
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|

|
-

|

I
T
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o I —t]
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PLUG GAUGE "C" FOR CHECKING LAMPHOLDERS
CALIBRE "C" POUR LA VERIFICATION DES DOUILLES

PG12 Page 2/2

Dimensions in millimettres - Dimensions en millimétres

Relerence Dimens i on Inlerance el et ence Dimension Tolerance
A 29,4 * 8:22 M 4,58 * 3132
A 36, 1 N 8[& N 0,5 * 8:85
c 6 ! 82 0 2 * 8’}
b 12.0 ! 2:38‘? Py 1,7 * 8:83
E 2,29 * 881 Po 7,0 * 8:85
F 11,4 ‘ 881 u 0,9 L 8:85
@ 3,0 * 8:85 « a5 * ;8’
H 6,2 * 3285 y 35 + gg:
J 0,4 Lol 5 a0 r
K 25 N 8:

FURPOSE:

Fush-in type holders:
To check the minimum retention force related to a mihimum cap as regards pin dimensions at ndminal
gpacing and minimum contour dimensions

Bayonet type holders:

o check contact-making with a minimum cep as\regards pin dimensions at nominal spacing
ESTING:

ush-in type holders:

ontact the face of the lampholder

he force required to withdraw the gauge shall be not less than the value specified for this
heet 7005-64

Hayonet type holders:

y
i
It shall be possible to insert the,gaige into the lampholder until the supporting bosses of 1he gauge
q
]

gauge on

It shall be possible to \insert the gauge into the lampholder and turn it until it comes to ar abutment
In this position the indicator lamp shall light

Note - The lampholders shall accept gauge C in one way only

UT:
ouilles du“type & enfoncement:

érification de la force de rétention minimale relative au culot minimal en ce qui concerne les dimensions
e bréches situées A 1’espacement nominal et 1’encombrement minimal

ouidles du type A balonnette:

Verification de 1a réalité du contact avec un culot minimal en ce qui concerne les dimensions de broches
situées & 1’espacement nominal

ESSAI:
Douilles du type & enfoncement:

11 doit &tre possible d’insérer le calibre dans la douille Jjusqu’d ce que les bossages supports du calibre
entrent en contact avec la face de la douille

La force requise pour retirer le calibre ne doit pas &tre inférieure & la valeur spécifiée pour ce calibre
dans la feuille 7005-64

Douilles du type a balonnete:

11 doit &tre possible d'insérer le calibre dans la douille et de 1’y tourner jusqu’a ce qu’il arrive en
butée Dans cette position, la lampe indicatrice doit s’allumer

Note -~ Les douilles doivent accepter le calibre C d’une seule maniére

7006-81C-1
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BAYONET

PLUG GAUGE "F" FOR CHECKING CONTACT-MAKING IN

TYPE LAMPHOLDERS

CALIBRE "F" POUR LA VERIFICATION DE LA REALITE DU CONTACT
DANS LES DOUILLES DU TYPE A BAIONNETTE

PG12

Page

172

For details of lamph
Pour les détails des do

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

olders PGl2, see sheet 7005-64
uilles PG12, voir feuille 7005-64

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

E?

insulator
Piéce isolanle

Reference plane
Plan de téférence

l

"T I

Reference plane
Plan de référence

Surface finish for the pins 0,4 pm
Finition 0,4 pm pour les ergots
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Detail M [/’"—'ﬁr'Q“\\ Detail |
Détaid u Détail
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oy f i,
Senle e ! A\
Behelte = l
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PLUG GAUGE "F" FOR CHECKING CONTACT-MAKING IN
RAYONET TYPE IAMPHOIDERS

CAITBRRE "F" POUR TA VERIFICATION DE 1A REALITE DU CONTAC1
DANS LES DOUILIES DU TYPE A BAIONNETTE

drrive en butée
Hans cette position, la lampe indicatrice doit s’allumer

PGl2 Page 2/2
Dimensions in millimeltres Dimensions en millimétres
Redervence Dimension toler amee Hesf et ence Nimens ion lTolerance
[ VAR 0,0
A 29 4 0,02 M 4,58 _ 0:02
e 00 . 0,0
A dh. 1 0,02 N v,5 - 0,05
. . 0,5 o + 0,1
¢ b 0.5 © 2 - 0,1
o 10,005 ) . + 0,0
b 12,525 = 0 005 Fa 3,7 - 005
. F 0,0 - + 0,0
E 2,29 0,01 ! 70 - 0,05
) TN - F,0
' 1,4 0,01 u 0,5 0,05
. . + 0,00 = t-30°
a 20 - 0,0 « 15 2 ag
.. 0,0 oE 1307
H b2 - 0,08 Y 46 - 30’
+ 01 . 4 307
] 0,14 0,0 ] 10 ~ 30°
e b0, t
K 25 O:l
HURPOSE: To check contact-making with a minimum cep as regafds pin dimensions at maximum spading in
Hayonet type lampholders PG12
ESTING: It shall be possible to insert and turn the.gauge into the lampholder until it comeq to an
butment
n this position the indicator lamp shall light
BUT: Vérification de la réalité du contact dea douille PGl2 du type & balonnette avec un cylot
ninimal en ce qui concerne les dimensions des ‘broches a 1’espacement maximal
HSSAI: Il doit 8tre possible d’insérer lercalibre dans la douille et de 1’y tourner jusqu’'a de qu’il

7006-81F-1
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PLUG GAUGE "G" FOR CHECKING CONTACT-MAKING IN
BAYONET TYPE LAMPHOLDERS

CALIBRE "G" POUR LA VERIFICATION DE LA REALITE DU CONTACT
DANS LES DOUILLES DU TYPE A BAIONNETTE

PE12 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Ies dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholders PG12, see sheet 7005-64
Pour les détails des douilles PG12, voir feuille 7005-64
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Detafl Mo /J\\l/\'\k
Détail a1 — _ IR Y~ BE——
G i Deta? b
8 Détai
- ] v

L . £

Seale 2.1 \

Echelle ©

Surface finish for the pins 0,4 um
Finition 0,4 um pour les ergots

) B I I
TES1 CIRCULT - CIRCUTT D'ESSAT == H =
N\ —olN
N
g b
N\

7006-81G-1



https://iecnorm.com/api/?name=0e05751708a4191aadb0c2e10fd5d795

61-3M© CEVIEC 1991

PLUG GAUGE

"@" FOR CHECKING CONTACT-MAKING IN
BAYONET TYPE LAMPHOLDERS

CALIBRE "G" POUR LA VERIFICATION DE LA REALITE DU CONTACT

DANS LES DOUILLES DU TYPE A BAIONNETTE

= oy I

rrive en butée

ans cette position, la lampe indicatrice doit s’allumer

Page 2/2
Dimensions in millimelres - Dimensions en millimétres
Relerence Dimension lolerance Helervence Dimens ion Tolerance
. + 00 . + 0,0
A 29,1 ~ 0,02 M 4 58 0,02
0,0 i 0,0
A 36,1 _ ():()E N a5 B 0:05
. [N . b0,
C H L 0.6 0 2 . 0:1
)
b 13,475 o0 Pa 3.7 + 0,0
4 =0, 05
) o T 0,0 + 0,0
It 2,29 0,01 P 70 ~ olos
: v 0,0 - 1000
F L, 0,01 u 0,8 240,05
. . 70,06 . T
¢ 3,0 ~ 00 o 45 — 30*
- + 0,0 - +30°
H 6,2 - 0,05 v 35 30°
+ 0,1 , + 30’
J 0,4 - 0.0 3 40 - 30
o FO,
K 25 — ol
PURPOSE: To check contact-making with a minimum cap as regards pin dimensions at minimum spa¢ing in
bayonet type lampholders PG12
TESTING: It shall be possible to insert the gauge into the lampholder and turn it until it cémes to an
gbutment
n this position the indicator lamp shall light
BUT: Vérification de le réalité du contact de\Ia douille PG12 du type & baionnette avec un cililot
pinimal en ce qui concerne les dimensions des“broches & 1’espacement minimal
SSAI: Il doit &tre possible d’insérer le>calibre dans la douille et de 1’y tourner jusqu'’a ¢e qu’il

7006-81G-1
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"GO0" GAUGE FOR CAPS ON FINISHED LAMPS FOR
CHECKING THE HEIGHT OF THE LUGS

CALIBRE "ENTRE" POUR CULOTS SUR LAMPES TERMINEES
POUR LA VERIFICATION DE LA HAUTEUR DES LANGUETTES

PG12

Page 1/2

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Ies dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of cap PGl2, see sheet 7004-64
Pour les détails du culot PGl2, voir feuille 7004-64
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Detail
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"GO" GAUGE FOR CAPS ON FINISHED LAMPS FOR
CHECKING THE HEIGHT OF THE LUGS

CALIBRE "ENTRE" POUR CULOTS SUR LAMPES TERMINEES
POUR LA VERIFICATION DE LA HAUTEUR DES LANGUETTES

’essai doit 8tre répété pour 1’autfe) languette

PG12 Page 2/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
Relerence Dimension Tolerance Reference Dimens ton Tolerance
an @ 1 0,02 o r + 0,2
A 30,6 - 0.0 a 19,5 - 0.0
o e + 0,02 R + 0,1
A1 37,6 - 0.0 d 0,6 - 0,0
- 70,0 + 0,2
c 18,5 - 0,05 g 5 - 0,0
+ 0,0 + 0,5
1 4.6 ' m 1 [
M =T, 02 - U,
+ 0,02 " + 2°
M= 5,0 - 0.0 R 45 -9
10,1 . +)2°
P 9 - 00 Bz 80 R
BURPOSE: To check dimensions M mim &nd M max of the individual lug, medsured from the
teference plane, and dimensions Ax max and C min
TESTING: The cap shall enter the gauge until the reference plane of(tlie cap is in contact wifh
jurface 0 of the gauge
The cap is then rotated in a clockwise direction until the relevant’ lug is completely visibld
through the viewing slot
The cap is then turned in the same direction as far as it will go
In this position the lug may not have fully disappeared from the viewing slot
The test shall be repeated for the other lug
BUT: Vérification des dimensions M min et M max .des languettes individuelles mesurées a partir
dqu plan de référence, et les dimensions Az max.’ét)C min
BESSAI: Le culot doit entrer dans le calibre jusqu’d ce que le plan de référence du culot soif en
ontact avec la surface 0 du calibre
Le culot est ensuite tourné dans le sens des aiguilles d’une montre jusqu’a ce que la languefte
yérifiée soit complétement visible & travérs la fente d’observation
le culot esi ensuite tourné dans le méme‘sens aussi loin qu’il peut aller
lans cette position, la languette ne doit pas disparaltre complétement de la fente d’observation
1

7006-81H-1
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"GO" AND "NOT GO" GAUGES FOR CAPS ON FINISHED LAMPS
CALIBRES "ENTRE" ET "N’ENTRE PAS" POUR CULOTS SUR LAMPES TERMINEES

G32, GX32 & GY32
! Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimét: es

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres

For details of caps G32d- , G32q- y GX32d- , GX32q- & GY32d- , see sheet 7004-87
Pour les détails des culots G32d- , G32g- , GX32d- , GX329- & GY32d- , voir feuille 7004-87

Note ~ For checking caps GY32d- y see relevant note on cap sheet
Note - Pour la vérification des culots GY32d- » voir la note correspondante sur la feuille de culot
f—-1
—— a L
Secltion -1
Coupe —_—g lq—- ——I g
I Fa Ba ', rs ra Ez .
o LU\ |
P W% A TN I VO N 2
Go N_[Not go
Surface fa Entre \ ! ' } N’entre ptb
II \! | 11
| ’
Surface f2 l ! T L
— - + - L - .
\ ]
~] Dz P Ki ~f—— ——Faqf—. ol .. b

=
S

| N

—y P |t [ | ! 1

These holes shallbe neglected for checking caps G32d- and GX32d-
Ces trous doivent'€tre négligés pour la vérification des culots G32d- et GX32d-~

et e d — ]
Note |~ Only the gauge for checking Section ..
G32q-1 and GX32q-=l. caps is shown Coupe 1-11 1T [=— Surface 0 N1
Note |- Seul le calibre/pour la | {
vérification des-culots G32q-1 et N 9 T o
GX32q-1 est.représenté \\\\ ! \{\ : ) \NE \\\\\\4
|

jt— L 3 ——of

SPECIFIC_GAUGE DESIGN:
CARAC[FERISTIQUES SPECIFIQUES DES CALIBRES:

Key hole configuration for checking G32d- y GX32d- , GX32q~ and G32q- caps
Positionnement des tious de passage des détrompeurs pour la vérification des culots G32d- , GX32d- , GX32q-

el G32g-
1 LL 1
X2

- D

Fig 1 Fig 2 Fig 3

Views at surfaces fa and fz — Vues sur les surfaces f1 et fz

7006-87-2
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"GO" AND "NOI' GO" GAUGES FOR CAPS ON FINISHED LAMPS
CALIBRES "ENTRE" ET "N’ENTRE PAS" POUR CULOTS SUR LAMPES TERMINEES

G32, GX32 & GY32 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Diménsions en millimétres

Reterence Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerancel
+ 0,0 + 0,01
D1 31,0 * 0:082 T 4,7 M
+ 0,005 + 0,01
Dz 8,0 - 0,005 v 21,2 - 0,0
B 2,79 e a 66 fos
1 2
= L s o
3 1
¥0,0 + 0,0
E2 2,29 M 0:01 c 3 N 0:2
¥0,0 T 0,1
F1 6,0 N 0:025 d 24 N 0:1
+ 0,025 +0,0
F2 6,8 - 0.0 g 4 Lo
-
K 21,95 * 8:81 ra 0,5 * 885‘
¥ + 0,05
L1 16,35 oot ra 0,2 ! 3'();
1
¥ 0 + 0,05
Na 0,5 - 0:81 re 9,2 - 0,05
P 26,7 v
De’:s?lgnnt..ion Seg Fig ‘ Reference Dimensgion lolerance
Désignation Voir Fig :
G32d-1
G32q -1 + 0,01
GX32d-1 1 Xz 3,6 - 0,0
(X32q-1
G32d-2 + 0,01
G329-2 . Xa 11 - 0,0
GX32d-2 < + 0,0
GX32q-2 Xa 3,9 - 0,01
G32d 3 + 0,01
¢32q-3 5 Q 1 - 0,0
GX32d-3 : » 3 9 ¥ 0,0
GX32q-3 + - 0,01
G32d-4 . + 0,01
32q-4 . Aa 18,6 00
GX32d-4 X .4 ¥ 0,0
GX32q-4 * ! - 0,01
G32d-5 + 0,01
6
G329-5 . Xa 18, - 0,0
GX32d-5 Y 114 0,0
GX329=5 ! - 0,01

PURPOSE: To/gheck the maximum cap outline with respect to the dimensions Ki max, L1 max, P max,
T max v max ) '3 min, 'a max; I's min and the dimensions E min y E max F min » 3 max
the combined displacement and diameter of the pins and the combined displacement and width |of the
kpys of“caps G32d- , G32q~ , GX32d- and GX32q- on finished lamp respectively

T

1

STING: The centre post and the pins of the cap shall enter the gauge at surface O and, when fully
inseried, the reference plane of the cap and the surface of the gauge shall contact
it Bha € coplanar with or project beyond surface f1 but they

1]
shall not project beyond surface fz
It shall be possible to insert each pin in turn into hole e1 until the reference plane of the cap
and the surface of the gauge contact
It shall not be possible to insert the pins, other than the extreme tips, into hole e=

BUT: Vérification de I’encombrement maximum des culots G32d- o G329~ , GX32d~ et GX32q~ sur lampes
terminées, en rapport avec les dimensions K1 max, L1 max y P max; T max, V max, rs min ,

ra max, r's min, et les dimensions E min, E max, F min, F max , et la combinaison

déplacement et largeur des détrompeurs des culots

ESSAL Le plot central et les broches du culot doivent pénétrer dans le calibre par la surface O et
loreque linsertion est compléte, le plan de référence du culot et la surface du calibre doivent 8tre

en contact

Dans cette position, les extrémités des broches doivent étre de niveau ou dépasser la surface f1,

mais ne doivent pas dépasser la surface f=z

11 doit &ire possible d'introduire tour & tour chaque broche dans le trou ei jusqu’a ce que le plan de
référence du culot et la surface du calibre se touchent

11 ne doit pas &tre possible d’introduire les broches, sauf I’extrémité, dans le trou ez

7006-87-2
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DANS LES DOUILLES
G32 & GY32

PLUG GAUGES "A1" FOR CHECKING MAXIMUM INSERTION FORCE
AND MAXIMUM WITHDRAWAL FORCE IN LAMPHOLDERS

CALIBRES "Aa" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MAXIMALE
D'INSERTION ET DE LA FORCE MAXIMALE D'EXTRACTION

ra

y G329- and GY32d-

s G32q-

et GY32d-

Dimensions in millimetres ~ Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges
Les dessins ont pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles des calibres

For details of lampholders G32d-
Pour les détails des douilles G32d-

, see sheet T005-87
, voir feuille 7005-87

See note

Voir note (3)

Reference plane
Plan de/référence

La
l ' \
" N1
N | | _J___ N
T ! T i / f
' N
d L] See note (1) : M
Voir note

<

For checking lampholders GY32d-
see relevant note on holder sheet

Pour la vérification des douilles|GY32d-
voir la note correspondante\sur 1
de la douille

’
h feuille

See note
Voir note @

Surface finish 0,4 pym for the parts below the reference plane
Finition 0,4 um pour les parties en dessous du plan de référence

Detail Detail a= Detail| .
Pétail Détail © Détail
. b =—w S
<°‘ - I
Scale _ , Scale . . — ]
n Echelle Echelle ~ ™ 7
F ' ‘1
Y '\'
| | o
f [ \»/f? . u
| E —>‘ J 8 - 1
B =]

P =

7006-87A-2
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PLUG GAUGES "Aa" FOR CHECKING MAXIMUM INSERTION FORCE
AND MAXIMUM WITHDRAWAL FORCE IN LAMPHOLDERS

CALIBRES "A1" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MAXIMALE
D'INSERTION ET DE LA FORCE MAXIMALE D’EXTRACTION

DANS LES DOUILLES
G32 & GY32

Page 2/2

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
A 44,2 L 00z R B/2 -
B 23,9 002 5 8,85 L 0i02
Da 31,44 * g:ggg T 5,5 * 8:83
Dz 8,44 + 0,005 I 02 + 0,02
= 0,005 i - 0,0
E 2,67 o Y 5,5 i3
F 6,8 M 8:82 v/ 0,5 My 8:85
3 0,4 * g:gg a 24,7 ¥ g:gi
K1 (1) 22,25 * 8:82 b 22,7 * 8:gi
Kz (2) 21,5 * g:gz c 0,5 ¥ 8:(1)
La (1) 16,65 M 3;32 ra 0,5 * 8:8;;’
Lz (2) 15,9 * 8:82 re 0,15 * g:gg
M 26,5 oo @ 35 v
Ni (1) 0,5 - B 20 ! i
Nz (2) 24,5 - y 35 +r
P 26,7 * g:gz 8 a5° r

-
iy
~

Dimensions Kai and Lai are measured

—
o
~—

Dimensions Kz and Lz are measured

at-distanc Na from the reference plane

at distance Nz from the reference plane

is shown
lampholders the two-pin version should be used by removing these

In the drawing only the four~pin version for checking lampholders G32q-
For checking G32d-
two pins

—
Jood
~—

Les dimensions Ka et Lia sont mesurées A la distance Na du plan de référence

—~
nY
~—

Les dimensions K=z et\La sont mesurées A la distance Nz du plan de référence

Sur le dessin, seule figure la version quatre broches de la douille G32q-
Pour la vérification des douilles G32d- , la version & deux broches doit étre utilisée en
enlevant ces\deux broches

PURPOSE: Ta'check dimensions A min , B min , K1 min, K2 min, L1 min Lz min and th
irjsertion force and the maximum withdrawal force related to a maximum cap as regards pin
dimensions*at maximum spacing and dimension P in lampholders G32d- and G32q-

TESTING: It shall be possible to insert the gauge into the lampholder with a force not exceedi

e maximum

hg the

pximum inseriion force specified for this gauge on sheet 7005-87

~ eEauge aE— oY v 5C e O g 1n piToid 0 1905 5 o3 O W a
gauge with a force not exceeding the maximum withdrawal force specified for this gauge on sh

- For checking lampholders GX32d- and GX32q- , gauge Aai shall be replaced by gauge Az
BUT: Vérification des dimensions A min, B min , K1 min, K2 min, L1 min, L2 min
et des forces maximales d’insertion et d’extraction du culot maximal quant aux dimensions

des broches, celles-ci étant & leur écart maximum et de la dimension P dans les douilles G32d~
et G32qg-

raw the
eet 7005-87

ESSAI: 1l doit 8tre possible d’introduire le calibre dans la douille avec une force n'excédant pas la

force maximale d’insertion apécifiée pour ce calibre dans la feuille 7005-87

Aprés que le calibre a été totalement introduit dans la douille, il doit &ire possible d’extraire le
calibre avec une force n’excédant pas la force maximale d’extraction spécifiée pour ce calibre dans la

feuille 7005-87

~ Pour la vérification des douilles GX32d-

et GX32q- , le calibre Ai sera remplacé par le calibre A=z

7006-87A-2
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PLUG GAUGES "B" FOR CHECKING MAXIMUM INSERTION FORCE
IN LAMPHOLDERS

CALIBRES "B" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MAXIMALE
D’INSERTION DANS LES DOUILLES

G32, GX32 & GY32

Page 1/2

Dimensions in millimetres -~ Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges
Les dessins ont pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles des calibres

H——d——

,Zt\ For checking lempholders GY32d- (,

see relevant note on holder sheet

. . Pour la vérification des doutlles G

‘P\ . voir la note correspondante sur la
\' de la douille

A4

Want

!
i

| )
—— 1

LN

et [} ) o]

See note
Voir note

(3)

a P

Reference plane ———
Plan de référence Ka

‘ ! [
T o\ T
¢ /] ]

P . See note 0 N=2 M .
Voir note

1] \ e —
i \/k \ i
+ See note

—
|
|
-+
!

For details of lampholders G32d- , G32q- , GX32d- y GX32q- and GY32d~ , see sheet 7005-87
Pour les détails des douilles G32d- , G32q- , GX32d- y GX32q- et GY32d- , voir feuille 7005-87

32d- ,
euille

<—L2 Voir note @ Kz
Detail e
Détail
Detail
/ v—\ pétaiit
Scale .
. Echelle 5:1
F

AN | , !
| tJ v

e ] 8 </f

Surface finish 0,4 pm for the parts below the reference plane
Finition 0,4 um pour les parties en dessous du plan de référence

7006-87B-2
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PLUG GAUGES "B" FOR CHECKING MAXIMUM INSERTION FORCE
IN LAMPHOLDERS

CALIBRES "B" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MAXIMALE
D’INSERTION DANS LES DOUILLES

G32, GX32 & GY32

Page 2/2

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimdtres

is shown

removing these two pins

—
~—

Les dimensions K1 et La sont mesurées’a la distance N1 du plan de référence

(2) Les dimensions Kz et L2 sont mesurées a la distance N2 du plan de référence

—
~—

utilisée en enlevant ces deux broches

URPOSE: To check the maximum insertion force related to the dimensions of a cap
mensions at minimum _spacing in lampholders G32d- , G32q- , GX32d- and GX32q~

Q. g

-3

ximum insertion (force specified for this gauge on sheet 7005-87, until holderface
plane contact

BUT: Vérification de la force maximale d’insertion relative aux dimensions d’un culot
dimensions maximales sont au minimum d’écartement dans les douilles G32d- , G32q-

force ‘makimale d’insertion spécifiée pour ce calibre dans la feuille 7005-87, jusqu’a
13 douille vienne en contact avec le plan de référence du calibre

Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
D 30,56 * g:ggg Nz (2) 24,5 -
+ 0,005
D2 7,56 M 0:005 R b/2 -
+ 0,01 +0,5
E 2,67 - 0.0 a 38 _ 0:5
F 6,8 * 0,02 b 22 + 0,5
Uy = U,0
+ 0,05 + 0,1
J 0,4 - 0,05 ° 0,5 - 0,1
. 70,02 0,2
Ka (1) 21,95 - 0.0 d 20 _ 0:2
+ 0,02 +\0,05
Kz (2) 21,2 - 0.0 ra 0,5 \ 0:05
+ 0,02 + 0,5
L (1) 16,35 000 W 6 - 0,5
Lz (2) 15,6 Lo ¥ 35* i
+ 0,02 1
M 26,5 - 0.0 8 45 -1
Na (1) 0,5 -
(1) Dimensions Ka and Li are measured at distance N “from the reference plane
(3) Dimensions Kz and Lz are measured at distance Nz.'from the reference plane
(3) In the drawing only the four-pin version for checking lampholders G32q- and GX32q-

For checking G32d~ and GX32d- lampholders the two-pin version should be used by

Sur le dessin, seule figure la version quatre broches des douilles G32q- et GX32q-
Pour la vérification des douilles G32d- et GX32d- , la version & deux broches doit &tre

having maximum

STING: It shall be(passible to insert the gauge into the lampholder with a force not exceedihg the

and gauge |reference

dont les Hroches aux
, GX32d- |et GX32q-

SAI:L Il doit 8tre possible d’introduire le calibre dans la douille avec une force n'excédant phs la

ce que la dqurface de

7006-87B-2
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PLUG GAUGES "C" FOR CHECKING MINIMUM RETENTION FORCE
IN LAMPHOLDERS

CALIBRES "C" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MINIMALE
DE RETENUE DANS LES DOUILLES

G32, GX32 & GY32 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres

For details of lampholders G32d- , G329~ , GX32d- , GX32q- and GY32d- , see sheet 7005-87
Pour les détails des douilles G32d- , G32q- , GX32d- ; GX32q- et GY32d- , voir feuille 7005-87

For checking lampholders GY32d- , see relevant note on holder sheet

Pour la vérification des douilles GY32d- y voir la note correspondante sur la feuille de la douille
a
R\ /rv —] s
Detail

STl =1~ Détail ©
7 N
14\\ * e— Z[h\
\.l.l Scale 5:1

B Dz —}—:¢ - . %— P Echelle

NS /Y
/
ISy Ty

See note
Da Voir note ®

Reference plane
l f=t— L 12—~ Blan de référence b -

a0 \__r_é_l_J }l

T T

g See note .
I Voir note l _
i
RS E=—=—)
A \ i
- - See note | S’ SR—
h Lz Voir note @
Detail . Detail
tnsl & Detail i
1
Pétai //"'\ Détail h - Détail s
Scale 5:1 ™ Scale 5:1 a ™
Echelle "' Echelle ™'
F Fa
[ ‘y 8 ‘\ Z
\__ \ B e
- [}~ € d—> — L
P =]

Surface finish 0,4 um for the parts below the reference plane
Finition 0,4 pum pour les parties en dessous du plan de référence

7006-87C-2



https://iecnorm.com/api/?name=0e05751708a4191aadb0c2e10fd5d795

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

