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Révision de la présente publication

Le contenu technique des publications de la CEI est constam-
ment revu par la Commission afin d’assurer qu’il refléte bien I’état
actuel de la technique.

Les renseignements relatifs a ce travail de révision, & I’établisse-
ment des éditions révisées et aux mises a jour peuvent étre obtenus
auprés des Comités nationaux de la CEI et en consultant les docu-
ments ci-dessous:

Revision of this publication

The technical content of IEC publications is kept under
constant review by the IEC, thus ensuring that the content
reflects current technology.

Information on the work of revision, the issue of revised
editions and amendment sheets may be obtained from IEC
National Committees and from the following IEC sources:

® Bulletin de la CEI IEC Bulletin
@® Rapport d’activité de la CEIL ® Report on IEC Activities
Publié annuellement Published yearly
@® Catglogue des publications de la CEI @ Catalogue of IEC Pub
Publié annuellement Published yearly
Termindlogie Terminolog
En ce [qui concerne la terminologie générale, le lecteur se reagers are referfed to IEC Publi-
reporterala la Publication 50 de la CEI: Vocabulaire Electro- Intenational Elecfrotechnical Vogabulary (I.LE.V.),
technique International (V.E.L.), qui est établie sous forme de of separate chapters each dealing
chapitres| séparés traitant chacun d’un sujet défini, I'Index € General Index beifg published as a

général &ant publié séparément. Des détails complets sur le

V.E.L. pquvent étre obtenus sur demande.

nes et définitions figurant dans la présente publication
it repris du V.E.IL., soit spécifiquement approuvés au
te publication.
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spécifiqudment approuvés ayx fins’de cette publication.

11 details of the I.E.V. will be supplied on

and definitions contained in the gresent publication

ed for the purpose of this publication

Graphical and letter symbols

For graphical symbols, and letter symbols apd signs approved
by the IEC for general use, readers are refprred to:

IEC Publication 27: Letter symbols to bg used in electrical

technology ;

IEC Publication 117: Recommended gfaphical symbols.

The symbols and signs contained in the pfesent publication
have either been taken from IEC Publicatigns 27 or 117, or
have been specifically approved for the purppse of this publi-
cation.

Autres publications de la CEI établies par le méme
Comité d’Etudes

L’attention du lecteur est attirée sur la page 3 de la couverture,
qui énumeére les autres publications de la CEI préparées par le
Comité d’Etudes qui a établi la présente publication.

Other 1E C publications prepared by the same
Technical Committee

The attention of readers is drawn to the inside of the back
cover, which lists other I E C publications issued by the Technical
Committee which has prepared the present publication.
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

SPECIFICATION POUR RUBANS ADHESIFS SENSIBLES A LA PRESSION
A USAGES ELECTRIQUES

Troisieme partie: Spécifications pour les matériaux particuliers

Feuille 4: Conditions applicables au papler cellulosique crépé
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Autres publications de la CEI citées dans la présente norme:

Publications n° 454-1: Spécifications pour rubans adhésifs sensibles 4 la pression & usages électriques, Premiére partie:
Conditions générales.

454-2: Deuxiéme partie: Méthodes d’essai.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

SPECIFICATION FOR PRESSURE-SENSITIVE ADHESIVE TAPES
FOR ELECTRICAL PURPOSES

Part 3: Specifications for individual materials

Sheet 4: Requirements for cellulosic paper, creped,
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Other 1EC publications quoted in this standard:

Publications Nos. 454-1: Specifications for Pressure-sensitive Adhesive Tapes for Electrical Purposes, Part 1: General

Requirements.

454-2: Part 2: Methods of Test.
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SPECIFICATION POUR RUBANS ADHESIFS SENSIBLES A LA PRESSION
A USAGES ELECTRIQUES

Troisiéme partie: Spécifications pour les matériaux particuliers

Feuille 4: Conditions applicables au papier cellulosique crépé
avec adhésif thermodurcissable

INTRODUCTION

ion & usages

élgctriques. Cette série comporte trois parties décrivant:
)| Publication 454-1 de la CEI: Premiére partie: Conditions générales.
2)| Publication 454-2 de la CEI: Deuxi¢me partie: Méthodes d’essai.
3)| Les spécifications pour les matériaux particuliers. '

1.| Domaine d’appﬁgation

Cette norme expose les principes concernant lgs rubans adh ibles a la pression se compo-
sant de papier cellulosique crépé avec adhésif thermo isSable. OA distingue deux types:

' e allongement fort;

un ruban d’au moins 6% d’allongemen e8i me allongement faible

Le matenau SER ; ion$ indiquées dans la premicre partie (Publicqtion 454-1).
Les valey himidité spécifiées a I’article 6 de la premiére pdrtie doivent
étre co’ s pouvant se produire dans des conditions normales de
stockage, p gturelles, et non pas comme les conditions maximales|admissibles

3.| "Préscriptions concernant les propriétés

3.1 Epaisseur
L’épaisseur sera mesurée conformément a 1’article 1 de la deuxiéme partie (Publication 454-2).
L’épaisseur nominale préférentielle se situe dans la gamme 0,15 mm & 0,5 mm.

La tolérance pour toute la gamme des épaisseurs sera de =15% ou de £0,03 mm, suivant la
valeur la plus faible. :

3.2 Autres conditions .
Lors de 'essai effectué conformément 3 la méthode adéquate exposée dans la deuxiéme partie,
. le matériau devra satisfaire aux prescriptions citées dans le tableau I, ci-apres. Il est entendu que
les valeurs indiquées dans ce tableau sont des valeurs minimales centrales obtenues aux différents essais.
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SPECIFICATION FOR PRESSURE-SENSITIVE ADHESIVE TAPES

FOR ELECTRICAL PURPOSES
Part 3: Specifications for individual materials

Sheet 4: Requirements for cellulosic paper, creped,
with thermosetting adhesive

INTRODUCTION

This standa
The series

1) IEC Puplication 454-
2) 1EC Puplication 454-2: Part 2: Methods of Tests.
3) Specificdtions for individual materials.

1:  Scope

Thiys standard contains the requirements for pressure-s¢
papet, creped with thermosettmg adhesive. Two type 3

a tapp
a tapp
Depi

2. Genera] requirements

The material shall

limiting temperatute and h
whiclj occur in @ $

i conditions.

mitte

2.1 Width
© Th

2.2 Lengt
Thy

3. Properfy requirements

¢onsists of three parts describing:

1: Part 1: General Requirements.

made of cellulosic

stated in Part 1 (Publication 454-1). The
ayse 6 of Part 1 are to be taken to mean the maxifna
ariation and not the maximum continuously ppr-

3.1 Thickness

The thickness shall be measured according to Clause 1 of Part 2 (Publication 454-2).
The preferred nominal thickness shall be in the range of 0.15 mm to 0.5 mm.

The tolerance over the entire range of thicknesses shall be +15% or £0.03 mm, whichever is

less.

3.2 Other requirements

When tested according to the relevant method described in Part 2, the material shall conform to
the requirements given in Table I below. It should be understood that the values given are minimum
values of the central value obtained as the test result.
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TABLEAU I
Article ou Conditions requises
paragraphe de la
Caractéristique méthode d’essai
dans la ' Unité
Publication 454-2 nutes
Corrosion €lectrolytique * aprés 24 h a 2 Q 5 - 108
23 4 2 °Cet pour 93 4 2% d’humidité
relative
Endurance thermique Voir le paragraphe ci-dessous
Caractéristiques de réticulation 6

Adhérence pendant le traitement thermique

6.1; annexe A

"N

Adhérence aprés le traitement thermique

6.2

~N\
Mzsseur Valeur
(mm)
Contrainte et allongement a la rupture . 7 ‘ /10« 0,15 < 0,20 - 20
. ‘ 0,20 < 0,30 30
< \ > 0,30 40
Pouvoir adhésif sur I’acier /l }\Q Mn 3
. N N
Pouvoir adhésif sur endos/\ 833 N/10 mm 2
T~
Résistance au cisaillgmaent n\t&mt ur 10 N/10 mm 3x
endos aprés imme 1o d un hq 1d
Rigidité dle trighe tempe ture Yam- \/11 kV/mm 5
biante aprés 4 t po 12 kV/mm 3
93 +2% ’h dlte latr
D
* es a\gette prescrlptlon des valeurs limites pour la methode de la charge de rypture d’un fil
uvent gtre ajoutées.
°C.

ment d’extré:

3.8 “\Endurance thermique

*¥ 1 ectué \dans une essence minérale dont le point d’aniline est compris entre 50 °C et 60

Sur demande de I’acquéreur, le fournisseur prouvera que le ruban a un indice de température
au moins égal & 105 °C lors d’un essai selon I’article 5 de la Publication 454-2.

Les températures d’exposition sont les suivantes: 120 °C, 140 °C et 160 °C.

Les critéres de dégradation sont les suivants:

— pour la rigidité diélectrique: 1,0 kV;

— pour la perte de masse: 20%.

L’¢lectrode d’essai de rigidité diélectrique est une feuille métallique.
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relative

TABLE 1
L . "
Clause and Requirements
sub-clause of
Property test method in
Publication 454-2 Units
Electrolytic corrosion * after 24 h at 2 Q 5 - 108
23 + 2°Cand 93 4+ 2% relative humidity
Thermal ehdurance See sub-clause below
A\
Cluring properties 6 /\ “
- Bond sepafation during thermal treatment | 6.1; Appendix A mm (\\Zx\aknum \/
. A
Bond sepdration after thermal treatment 6.2 min < \ \\ 2}\
Value
Tensile styength and elongation at 'break 20
' 30
40
Adhesion o steel
Adhesion fto backing 8.\\3 Q\ W 2
/\ VAN _
I~
Shear adhesion to backing after liqur ( 10 \%mm 3x
immersion T\/\
Electric sfrength at @le eratun& \/ kV/mm 5
after 24/ h at 23 £ 2 ° fﬁ\ % 12 KV/mm 3
humidity A \/\

* For mate

may be added,

If agreed petween p

ials co with thiS'require

N

nt, limiting values for the wire tensile strength method or the visual met]

irit having an aniline point between 50 °C and 60 °C.

aser and supplier, other solvents as determined by the flagging test may also be employed.

hod

3.3 Thermal.endurance

When required by the purchaser the supplier shall provide evidence that when tested in accordance
with Clause 5 of Publication 454-2 the tape has a temperature index of not less than 105 °C.

The exposure temperatures shall be 120 °C, 140 °C, and 160 °C.

The end point criteria used are:

— for voltage breakdown: 1.0 kV;

— for loss of mass: 20%.

The electrode fér testing electric strengfh shall be a metal foil.
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ANNEXE. A

ADHERENCE PENDANT LE TRAITEMENT THERMIQUE
(ESSAI DE RELACHEMENT)

Introduction

Le relachement ou le soulévement de I’extrémité signifie qu’une extrémité exposée d’un enroule-
ment de ruban se souléve aprés ’application de la méthode décrite et apres conditionnement com-

A2

L b b h b Y F_« 7. E) .
plémentaire _de maniére 3 former une patte tangente 3 la périphérie de "enrounlement ou bien encore

provoquant un déroulement partiel ou complet.

Appareil d’essai

La connaissance du reldchement ou du soulévement de I’extré
I’adhérence du ruban a un endos du méme ruban est adequate pa
le déroulement peut se produire. Le reldichement peut avoir Jie
cours du cycle de réticulation des adhésifs thermodurc1ssab 3
dans des liquides.

Des tlges de tout materlau méitalli

q adé s
1ﬁcat on relative a

un ruban particﬁlier).

terminer si

agls lesquelles

brmales, au
"immersion

ispositif per- -

ulée. L’en-

izontale.

injal (ou tout

a une largeur -

rement des

Note. — 11 convient de protéger la surface adhésive contre les poussiéres et d’éviter le contact avec les d

oigts ou tout

A4,

autre corps etranger.

Préparation des éprouvettes ‘

Une tige de 6 mm de diamétre (sauf spécification contraire) est placée en position

horizontale

dans Uenrouleur. Une masse — dont le poids est établi d’apres le rapport de 100 g pour une largeur
de ruban de 3 mm, par exemple 300 g pour 9 mm de large — est attachée a 'une des extrémités
de I’éprouvette. Le ruban est maintenu par I’autre extrémité, de sorte que sa face verticale et.adhé-
sive soit mise en contact avec le cdté de la tige (voir figure 1a), page 12). La tige est alors tournée
de 90°, jusqu’a ce que le point de contact original A du ruban avec la tige se trouve en haut (voir
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APPENDIX A

BOND SEPARATION DURING THERMAL TREATMENT
(FLAGGING TEST)

Introduction

Flagging or end-lifting means the lifting of an exposed end of a wrapping of tape after applica- .
tion of the method described and subsequent test conditioning, thus forming a flag or tab tangential
to the contour of the wrap or a partial or complete unwinding.

to a
may

immg

Apparatus

A
the s
held

Ra
the s

At
A

Test

o
of a

If
tape

Note.

becur under normal conditions, during the curing cycle of ther
rsion in liquids.

- It/s important to protect the adhesive surface from dust and to avoid touching it with the fingers or

hat
od

by

the

to a witfh)of 9 am. The specimen shall be cut with a sharp tool to avoid tearing the edges.

i

1 £ - Tor e
UL 10IVIEI OURAAL.

Preparation of specimens for test

A rod of 6 mm diameter (unless otherwise specified) is mounted in a horizontal position in the
jig. A mass in the ratio of 100 g to 3 mm tape width, for example 300 g for 9 mm width, is attached
to.one end of the tape specimen. The tape is held by the other end so that it is vertical and the
adhesive side is brought into contact with the side of the rod (see Figure la), page 12). The rod
is rotated through 90° until the original point of contact A of the tape with the rod is at the top
(see Figure 1b), page 12). The tape is cut with a sharp tool at this point and the mass left suspended.
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figure 1b), page 12). Le ruban est coupé & ce point a I’aide d’un outil acéré, tandis que la masse
demeure suspendue. On fait alors effectuer a la tige un tour complet. La masse est retirée et le ruban
est coupé au point D par mise en place d’un outil acéré tangentiellement par rapport a la tige (voir
figure 1c), page 12) et déchirement du ruban contre I’outil. On obtient ainsi un recouvrement de
Ya tour (voir figure 1d), page 12).

AS5. Conditions d’essai

AS.1  Adhérence a I’endos

+2°Cet

ure et pen-
[e.

bition verti-

v la tempé-
liquide.

Ad.  Résultats

La patte, c’¢ e au milli-

métre preg. Silla pattee
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