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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

CEl:1995

DISPOSITIFS D’INTERCONNEXION ET COMPOSANTS PASSIFS
) A FIBRES OPTIQUES -
METHODES FONDAMENTALES D’ESSAIS ET DE MESURES -

Partle 3-18: Examens et mesures —
Précision du détrompage d’un connecteur a face terminale angulalre
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La CEIl 1300 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général Dispositifs
d’interconnexion et composants passifs a fibres optiques — Méthodes fondamentales d’essais
et de mesures:

Partie 1: Généralités et guide
Partie 2: Essais
Partie 3: Examens et mesures
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

FIBRE OPTIC INTERCONNECTING DEVICES
AND PASSIVE COMPONENTS —
BASIC TEST AND MEASUREMENT PROCEDURES -

Part 3-18: Examinations and measurements —
Keying accuracy of an angled endface connector

FOREWORD

1) The IHC (International Electrotechnical Commission) is a worldwide organization fop$ ization\bompilising
all nafional electrotechnical committees (IEC National Committees). The obje¢t o E mote
international cooperation on all questions concerning standardization in the electn 5. To
this end and in addition to other activities, the IEC publishes Internatio bn is
entrusted to technical committees; any IEC National Committee interest may
participate in this preparatory work. International, governmental and no ising
with thle IEC also participate in this preparation. The |EC collaborates closgly tion
for Sfandardization (!SO) in accordance with conditions d two
organigations.

2) The formal decisions or agreements of the IEC on technicalmaN 8 technical committees on which
all the|National Committees having a special int D ss, as nearly as possiblg, an
interngtional consensus of opinion on the subjects d

3) They have the form of recommendations for in i in the form of standards, technical
reportg or guides and they are accepted by the

4) In order to promote international unification, onal
Standards transparently to thé Any
divergénce between the |IEC parly
indicated in the latter.

Internatipnal Stan@ ‘ ptic

interconhecting devic CS.

The text|of this

x \ DIS Report on voting
"\ 86B/520/DIS 86B/593/RVD

Full informatien on the voting for the approval of this standard can be found in the report on

voting indicated in the above table.

IEC 1300 consists of the following parts, under the general title Fibre optic interconnecting

devices

and passive components — Basic test and measurement procedures:

Part 1: General and guidance
Part 2: Tests
Part 3: Examinations and measurements
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DISPOSITIFS D’INTERCONNEXION ET COMPOSANTS PASSIFS
. A FIBRES OPTIQUES -
METHODES FONDAMENTALES D’ESSAIS ET DE MESURES -

. Partie 3-18: Examens et mesures —
Précision du détrompage d’un connecteur a face terminale angulaire

1 Généralités

1.1 Domaine d’application et objet

L'objet de la présente partie de la CEl 1300 est de définir une ¢ e mesurer
I'erreur d'alignement angulaire (rotation) de la surface d'accouple bout d'un

connecteur a face terminale angulaire et son angle d’orienta I & sa clef

deg détrompage.

1.2 Description générale

L'angle o est défini comme étant lI'angle entredeux pla b ['embout

et|l'axe de symétrie de la clef dg” dé pa terminale

arlgulaire (plan A). Le second pla 3¢ & ulaire a la
puts polis

sgrface d'accouplement de I'embou
convexes, la perpendiculaire au pldn tange

(vpir figure 1). Q

L a\'axe de la face terminale de I'embolut, plan B

! . Perpendiculaire a la surface !

al 1 P P 1 b +
T accouprenrentueTemoout CEl 306195

Figure 1 — Définition de I'angle o

Dans cette méthode, un faisceau lumineux He-Ne visible, orienté le long de I'axe de I'embout
est réfléchi par la surface d'accouplement de I'embout et dirigé vers un écran sur lequel se
forme une zone d'énergie. L'écran est perpendiculaire a I'axe de I'embout et s'étend autour de
celui-ci.
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FIBRE OPTIC INTERCONNECTING DEVICES
AND PASSIVE COMPONENTS -
BASIC TEST AND MEASUREMENT PROCEDURES -

Part 3-18: Examinations and measurements —
Keying accuracy of an angled endface connector

1 General

1.1 Scd

The obije
misalign
orientati

1.2 Ge

The ang
the ferru
~ The sec
surface
tangent

ppe and object

ct of this part of IEC 1300 is to describe a method to measure 4
ment of the ferrule mating surface of an angled endface cg
bn angle with respect to its key.

heral description

Plane A — ry of key

Ferrule

ferrule

! Normal to ferrule

HEG—306/55-

- £
rating—surrace

Figure 1 - Definition of angle o

In this method, a visible light He-Ne beam aligned along the ferrule axis is reflected by the
ferrule mating surface to impinge upon a screen as a spot pattern. The screen is normal to and
surrounding the ferrule axis.
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Dans le cas d'une face terminale d'embout poli a plat, la zone d'énergie est normalement un
petit cercle visible, illuminé de fagon a peu prés uniforme caractérisé par une faible divergence
supplémentaire par rapport au faisceau laser (voir figure 2). Dans le cas d'une face terminale
"d'embout poli convexe, la zone d4nergie est normalement un petit anneau (disque d'Airy) situé
au centre d'un grand anneau visible, formé par des faisceaux ayant divergé par rapport au
faisceau laser (voir figure 2). Ce petit anneau est le résultat de la diffraction de Fraunhofer du
faisceau He-Ne réfléchi par la face terminale convexe de I'embout contenant une fibre ou un
trou de fibre comme ouverture centrale.

L'angle o est déterminé en mesurant la position angulaire du centre du cercle ou de l'anneau
visible, par rapport a I'orientation de la clef. Cette procédure de mesure est corrigée pour le
centrage, en utilisant comme référence deux réflexions (correspondant a deux positions de
clavetage du support du connecteur, placees a 180° 'une par rapport 2 ‘drientation
dg la clef.

Lgs résultats des mesures seront affectés par le niveau ; a surface
d'accouplement de l'embout. Cette surface doit étre suffisa it polie\powrfqrmer une
réflexion spéculaire bien définie du faisceau He-Ne.

1.8 Référence normative

Lg document normatif suivant contient des disppsiti i eférenpe qui est
faite, constituent des dispositions valables pguh la_pfé ie de la CEI 1300. Au moment
dg la publication, I'édition indiquée €tai guebir. < i jet|a révision
et|les parties prenantes aux accords parti nt invitées
a rechercher la possibilité d’appliquer\’éditio if {ndiqué ci-
aprés. Les membres de la CEl et d i i onales en

1S

Lg

muni d'une rainure en V ou d'un manchon d'alignement de
s, dans lesquelles la clef du connecteur peut étre ins¢rée avant
et /aprés |s ion a¥180° du connecteur (voir la figure 3) (selon I'ISO 2538, l'angle

- E pendiculaire a I'axe de la rainure en V ou du manchon de précision;

- Gn'aser Hé-Ne, dont le faisceau est aligné de fagon a coincider avec I'axe de|la rainure
en NV ou du manchon de précision et qui est ainsi incident a la surface d'accouglement de
rembout. '

3 Procédure
a) Placer I'embout dans la rainure en V ou le manchon de précision et introduire la clef de
détrompage du connecteur dans une fente du support du connecteur.
b) Eclairer, par le faisceau He-Ne, la surface d'accouplement de l'embout .

c) Observer la zone d'énergie du faisceau sur I'écran et ajuster la position de lembout afin
d'obtenir une visibilité maximale dans l'image d'interférence (voir figure 4).

d) Relever la position du centre de la zone d'énergie du faisceau.
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In the case of a flat polished ferrule endface, the spot pattern is typically a small visible,
approximately uniformly illuminated circle showing little additional divergence of the laser beam
(see figure 2). In the case of a convex polished ferrule endface, the pattern is typically a small
ring (Airy disk) located at the centre of a large visible circle of beam diverged from the original
laser beam (see figure 2). This small ring results from Fraunhofer diffraction of the He-Ne
beam reflected from the convex ferrule endface containing a fibre or fibre hole as a centrally

located aperture.

The angle o is determined by measuring the angular positioning of the centre of the visible
circle or ring with respect to the orientation of the key. This measurement procedure is
corrected for centering by referencing two reflections (corresponding to two keyed positions of
the connector holder located at 180° with respect to each other) to the orientation of the key.

The measurement results will be affected by the surface finish of the fer ace.
This sufnface shall be polished to a sufficient level to form a well-defined ion of
the He-Ne beam.
1.3 Nonmative reference
The follpwing normative document contains provisions whicF ext,
constitufe provisions of this part of IEC 1300. At the tin ated
was valid. All normative documents are subject to revision & H on
this par of IEC 1300 are encouraged to investigatethe cent
edition qf the normative document indica idters
of currently valid International Standards:
-1SO 2538: 1974, Limits and fits — Series o¢f angfes ARG on wedges and prisms
2 Apparatus
The apparatus consists @ ‘ 3 :
-'a connector@ groove or precision alignment sleeve and two §lots
whergin the conned i see
figure 3) (according\to
— a pcreen
- a HeAMe | is aligned to be coincident with the axis of the V-groove or
precigio
3 Progedure
a) Plce the ferrule in the V-groove or precision sleeve, fitting the connector key intofone

slot of the connector holder.
b) Illuminate the ferrule mating surface with the He-Ne beam.

c) Observe the beam spot pattern on the screen and adjust the position of the ferrule to

obtain maximum visibility in the interference pattern (see figure 4).
d) Record the position of the centre of the beam spot pattern.
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e) Faire tourner le connecteur de 180°. Placer I'embout dans la rainure en V ou dans le
manchon de précision et insérer la clef de détrompage du connecteur dans la seconde
fente. Relever la seconde position du centre de la zone d'énergie du faisceau.

f) Trouver la ligne de déplacement passant par les deux centres des zones d'énergie du
faisceau avant et aprés la rotation du connecteur sur I'écran. Trouver également la ligne de
référence sur I'écran et en parallele avec une ligne passant par les deux centres des
encoches du support du connecteur.

g) L'angle a est I'angle entre la ligne de déplacement et la ligne de référence.

h) L'erreur d'alignement angulaire est la différence entre I'angle o ainsi mesuré et I'objectif
prévu pour o.

4 | Détails a préciser
Les détails suivants doivent, le cas échéant, étre précisés dans | iculiére:

— rugosité de la face terminale de I'embout;

— jeu entre clef de détrompage et encoches;

— déplacement angulaire permis.

Embout poli a plat /\(\WEMi convexe

Disque

N
28

Cercle

CEl 304195

re 2 — Zone d'énergie typique

Encoche Clef de détrompage

Embout
Encoche

CEl 307195

Figure 3 — Exemple de support de connecteur
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e) Rotate the connector 180°. Place the ferrule in the V-groove or precision sleeve, fitting
the connector key into the second slot. Record the second position of the centre of the
beam spot pattern.

f) Find the displacement line passing through two centres of the beam spot patterns before
and after the connector rotation on the screen. Also find the reference line on the screen
and in parallel with a line passing through two centres of the slots of the connector holder.

g) The angle a is the angle between the displacement line and the reference line.

h) The angular misalignment is the difference between this measured o and the design
target for a.

4 Detajls-to-be-speeified

The follgwing details, as applicable, shall be specified in the detail specifi

— surface roughness of ferrule mating suface;

— clearance between key and slot;

— allowable angular misalignment. <\ \
X

Flat polished ferrule ' vex polished ferryle
,\Q N Q
Ring Airy
disk

=

Circle

ircle

\/ IEC 30495
ig ypical spot pattern
. |
ot - : . Key
; .

Ferrule
Slot

1EC 307195

Figure 3 — Example of éonnector holder
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Clef de |
détrompage .

Embout

Laser He-Ne
Encoche

1

E_....-..’. ....... -

)

AN
AARNNAN

Encoche

Support du connecteur :
myni d'une rainure en V L (voir note 1)
ou(d’'un manchon de précision
et e deux encoches

0



https://iecnorm.com/api/?name=9e87df914f9aedd4213e859041e412ac

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

