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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards bodies
(ISO member bodies). The work of preparing International Standards is normally carried out through 1SO

technical com

mittees. Each member body interested in a subject for which a technical committee has been

established has the right to be represented on that committee. International organizations, governmental and
non-governmental, in liaison with ISO, also take part in the work. ISO collaborates closely with the
International Electrotechnical Commission (IEC) on all matters of electrotechnical standardization.

International Standards are drafted in accordance with the rules given in the ISO/IEC Directives, Part 2.

The main ta

of technical committees is to prepare International Standards. Draft International Standards

adopted by
International §

Attention is d
rights. ISO sh|

ISO 3918 wa
forestry.

This third ed
revised.

he technical committees are circulated to the member bodies for voting. Publicatioh jas an
btandard requires approval by at least 75 % of the member bodies casting a vote.

awn to the possibility that some of the elements of this document may be the subject of patent
all not be held responsible for identifying any or all such patent rights.

5 prepared by Technical Committee ISO/TC 23, Tractors and machinéry for agriculture and

tion cancels and replaces the second edition (ISO 3918:1996),(which has been techpically

© 1SO 2007 — All rights reserved/Tous droits réservés
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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'I|SO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec
la Commission électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CElI,
Partie 2.

La taghe principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projegts de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres.popr vote. Leur
publicgtion comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des. comjtés membres
votants.

L'attemtion est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire 'objet de
droits|de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre(tenue pour respgnsable de ne
pas ayoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO|3918 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 23, Tracteurs et matériels agricoles ef forestiers.

Cette |troisieme édition annule et remplace la deuxiéme éditiom) (18O 3918:1996), qui a faif I'objet d'une
révisign technique.

© 1SO 2007 — All rights reserved/Tous droits réservés \%
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INTERNATIONAL STANDARD
NORME INTERNATIONALE

ISO 391

8:2007(E/F)

Milking machine
installations — Vocabulary

Installations de traite

mécanique — Vocabulaire

1 Scope 1 Domaine d'application

This International Standard defines terms to use in  La présente Norme internationale définit les termes
reseafch  work, official regulations, design, utilisés dans les travaux de Tregcherche, les
manufacture, installation and wuse of milking réglementations officielles, ~‘la cohception, la

mach
other

nes for cows, water buffaloes, sheep, goats or
mammals used for milk production.

2 Terms and definitions

2.1

line
rigid
that is

NOTE
use arf

ipeline (for example steel, glass or rigid plastic)
a fixed part of the installation

The terms “tube” and “line” are qualified by-their
d emplacement in accordance with the Note,inn2.2.

construction, l'installation et l'utilisation

a traire les vaches, les~btfflesses, Ig
chévres ou autres mammiféres femelle
la production de laitt

2 Termes et définitions

Hes machines
s brebis, les
5 utilisés pour

N verre ou en

21

canalisation

conduit rigide (par exemple en acier, e

plastique rigide) constituant une partie fixe de
l'installation

NOTE Les termes «canalisation» et

qualifiés par leur utilisation et leur emplac
Note en 2.2.

«tuyau» sont
ement selon la

© 1SO 2007 — All rights reserved/Tous droits réservés
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2.2

tube

flexible hose or tube (for example rubber or non-rigid
plastic, although it may include a piece of rigid
pipeline)

NOTE The terms “tube” and “line” are qualified by their
use and emplacement as follows.

a) Air

qualifies any line (2.1) used during milking (2.14)
exclusively for_ai i
atmospheric pfessure [for example main air line (4.5),
pulsator air line (5.3)].

b) Pulse

qualifies any |line (2.1) or tube used exclusively for
transmitting cyfclic pressure changes [for example, long
pulse tube (5.4), short pulse tube (5.5)].

c) Milk

qualifies any lipe (2.1) or tube used during milking (2.14)
for milk [for exgmple milk transfer line (6.9)] or for both air
and milk [for [example, milkline (6.2), long milk tube
(6.3)].

d) Milking

describes the function of a vacuum system (4.1) or line
(2.1) [for example milking vacuum line (4.9)].

2.3
air vent
calibrated apegrture which-allows admission of air

24

2.2

tuyau

conduit souple (par exemple en caoutchouc ou en
plastique non rigide, mais pouvant comprendre un
élément de canalisations rigide)

NOTE Les termes «canalisation» (2.1) et «tuyau» sont
qualifiés par leur utilisation et leur emplacement, de la
maniére suivante.

a) Aair

Pour lifier tout nalisation (2.1) utilisé rant la
traite (2.14) pour véhiculer uniqguement de l'air, ¢e gernier
se trouvant généralement, mais pas nécessairement, en
dessous de la pression atmosphérique ([par exemple,
canalisation a air principale (4.5), canalisation a qir des
pulsateurs (5.3)].

b) De pulsation

Pour qualifier toute canalisation (2.1) ou tuyau| utilisé
exclusivement pour ,transmettre des changgments
cycliques de pression< [par exemple tuyau long de
pulsation (5.4), tuyau-court de pulsation (5.5)].

c) Alait

Pour qualifier toute canalisation (2.1) ou tuyau [utilisé,
durant la traite (2.14), pour transporter le lait [par exemple,
lactoduc de transfert (6.9)] ou pour acheminer I'gjr et le
lait\ [par exemple lactoduc de traite (6.2), tuyau long a
lait (6.3)].

d) De traite

Pour décrire la fonction du systéme de vide (4.1) oy d'une
canalisation (2.1) [par exemple canalisation a vide de
traite (4.9)].

2.3
orifice d'admission d‘air
orifice calibré permettant une admission d'air

24

ancillary equipment

equipment powered by the same vacuum (2.7)
source as for the extraction of milk, but not directly
used for milk extraction from an animal

2.5
upstream
direction opposite to the flow

. I iliai

équipement qui utilise la méme source de vide (2.7)
que pour l'extraction du lait, mais qui n'est pas
directement utilisé pour [I'extraction du lait d'un
animal

2.5
amont
dans le sens opposé a I'écoulement

© 1SO 2007 — All rights reserved/Tous droits réservés
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2.6
downstream
direction of the flow

2.7

vacuum

any pressure below atmospheric pressure, specified
as the reduction below ambient atmospheric
pressure

pressyre of 103 kPa means an absolute pressure of

2,71

nominal vacuum

vacuum (2.7) specified as the intended vacuum at a
stated site of the milking machine (3.1)

NOTE
(2.7.1

Preferred sites for specifying a nominal vacuum
for a milking machine (3.1) are the following:

— the air line near the vacuum regulator (4.3) for
:[.lcket milking machines (3.3) and direct-to-can
ilking machines (3.4);

— the receiver (6.10) for pipeline (3.5) and automatic
3.2) milking machines;

—

— the milking vacuum line (4.9) for recorder milking
machines (3.6).

2.7.2
average vacuum

arithmetic average/of” all values of vacuum (2.7)
registered by automatic data acquisition at a selected
measprring point

ISO 3918:2007(E/F)

2.6
aval
dans le sens de I'écoulement

2.7
vide
toute

pression inférieure a |

a  pression

atmosphérique, mesurée par différence avec la

pression atmosphérique ambiante

atmosphérique ambiante de 103 kPa cor
pression absolue de 53 kPa.

2.7.1
vide nominal

la pression
espond a une

vide (2.7) spécifiec.comme le vide attendu a un

endroit donné d'unemachine a traire (

B3.1)

NOTE Les emplacements qu'il est souhiitable d'utiliser

pour spécifiér le vide nominal pour une m
(3.1) sont les suivants:

la’canalisation a air prés du régulate
pour les machines a traire avec pot
et les machines a traire directeme
(3.4);

la chambre de réception (6.10) pour |
traire avec lactoduc (3.5) et les ro
(3.2);

la canalisation a vide de traite
machines a traire avec récipients
(3.6).

2.7.2

vide moyen
moyenne arithmétique de toutes les va
(2.7) enregistrées par saisie auto

chine a traire

r de vide (4.3)
trayeurs (3.3)
nt en bidons

es machines a
bots de traite

4.9) pour les
de contréle

leurs de vide
matique des

données a un point de mesurage sélectjonné

2.7.
working vacuum

average vacuum (2.7.2), measured over a period of
5 s for specified test conditions

© 1SO 2007 — All rights reserved/Tous droits réservés
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vide moyen (2.7.2) mesuré pendant une période de
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2.7.4

vacuum drop

difference in average vacuum (2.7.2), between a
downstream (2.6) and an upstream (2.5) point in a
system, or at any one point in a system before and
after an increase in airflow into the system other than

through the vacuum regulator (4.3)

2.7.4.1

2.7.4

chute de vide

différence de vide moyen (2.7.2), entre un point
aval (2.6) et un point amont (2.5) d'un systeme, ou
en n'importe quel point d'un systéme, avant et aprés
'augmentation du débit d'air dans ce systéme, autre
que celui passant a travers le régulateur de vide
(4.3)

2.7.41

transient vacuurmdrop

momentary d
downstream

ifference in vacuum (2.7) between a
(2.6) and an upstream (2.5) point in a

system, or af any one point in a system during a

sudden incre
than through

2.7.4.2

ase in air flow into the system other
he vacuum regulator (4.3)

vacuum unEershoot

maximum tra
by sudden op
vacuum (2.7

2.7.4.3

sient vacuum drop (2.7.4.1), caused
ening of an air inlet, below the average
2) with the air inlet open

vacuum overshoot

maximum in
caused by a

Crease in momentary vacuum (2.7),
udden closure of an air inlet, above the

average vactium (2.7.2) with the air inlet closed

2.8
free air
air at ambient

2.9

temperature andyatmospheric pressure

expanded air.

chutede videtransitoire
différence momentanée de vide (2.7) entre.un| point
aval (2.6) et un point amont (2.5) d'un.systeme, ou
en n'importe quel point d'un systéme, . durarft une
augmentation soudaine du débit d'air entrant dans ce
systéme, autre que celui passant a travers le
régulateur de vide (4.3)

2.7.4.2

sous-régulation du vide
chute de vide({ transitoire (2.7.4.1) maximale
causée par l'ouverture soudaine d'un robinet a air, en
dessous du vide moyen (2.7.2) lorsque le roljinet a
air est quvert

2.7.4.3

sur-régulation du vide
augmentation maximale momentanée du vide| (2.7),
causée par la fermeture soudaine d'un robinet| a air,
au-dessus du vide moyen (2.7.2) quand le roljinet a
air est fermé

2.8

air libre
air a la température et a la pression atmosphgrique
ambiantes

2.9
air expansé

air at ambient atmospheric temperature at a given
vacuum (2.7)

210
average mi

Ik flow

milk yield divided by the duration of the milk flow

air a la température atmosphérique ambiante et a un
vide (2.7) donné

2.10

débit moyen de lait

production de lait divisée par
I'écoulement du lait

la durée de

© 1SO 2007 — All rights reserved/Tous droits réservés
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2.11
peak milk flow
highest average milk yield during a specified time

NOTE For cows this time is a period of 30 s.

ISO 3918:2007(E/F)

2.11

deébit maximal de lait

plus grande production moyenne de lait dans un
temps donné

NOTE Pour les vaches, ce temps est une période de
30 s.

2.12 212

tests essais

2121 2121

dry test essai a sec

test made on a milking machine (3.1) without any essai réalisé sur une machine a traire (3.1) sans
liquid aucun liquide

2122 2.12.2

wet test essai sur.simulateur

test made on a milking machine (3.1) with essairéalisé sur une machine a traire((3.1) avec un

simulated milking (2.14)

2123
milking-time test

test kade on a milking machine (3.1) during
milking (2.14) of live animals

2.12.4
clean:]ing-time test

simulateur de traite (2.14)

2.12.3

essai pendant la traite
essai réalisé sur une machine a traire¢ (3.1) durant
la traite (2.14) d'animaux vivants

2124
essai pendant le nettoyage

test made on a milking machine (3.1) during essai réalisé sur une machine a traire¢ (3.1) durant
cleaning le nettoyage de l'installation

2.13 213

milk types différentes sortes de lait

2.13.1 2:131

abnormal milk
milk which is visibly changed in homogeneity or
coloured by blood or as defined by local, regional or
national legislation

© 1SO 2007 — All rights reserved/Tous droits réservés

lait anormal

lait dont 'homogénéité est visiblement changée ou
qui est coloré par la présence de sang, ou tel que
défini par la Iégislation locale, régionale ou nationale
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2.13.2

undesirable milk
milk which, prior to the milking (2.14) of the animal,
is expected to be unsuitable for dairy processing

EXAMPLE Colostrum or milk with high content of

somatic cells.

2.13.3
withheld m

ilk

2.13.2

lait indésirable

lait qui, avant la traite (2.14) d'un animal, est prévu
de ne pas étre utilisable pour la transformation
laitiere

EXEMPLE Le colostrum, le lait contenant un haut
niveau de cellules somatiques.

2.13.3
lait a jeter

milk which, p
is known to b

EXAMPLE M
antibiotics or
milk withhold rq

2.13.4
foremilk
first squirts of]

2.14
milking
withdrawal of
the udder of &

2.141

successful
milking (2.14
each udder q

2.15

ior to the milking (2.14) of the animal,
b unfit for human consumption

ilk expected to contain residues of
bther pharmaceutical products and with a
quirement.

milk from a teat

a measurable amount of milk yield from
n animal

milking
) of an animal to an expected levelfor
harter intended to be milked

ratio of attached teatcups

number of a
number of tes

NOTE This @
(7.3) or AMM (

tached teatcups (7.3) divided by the
ts intendedite-be attached

an be caleulated for each animal, teatcup
B.2),

lait qui, avant la traite (2.14) d'un animal, est
comme impropre a la consommation humaine

connu

EXEMPLE Le lait pouvant contenirc ides résidus
d'antibiotiques ou d'autres produits pharmaceutiqpes et
dont il est recommandé de ne pas le-fournir a la laiterie.

2.13.4
premiers jets
premieres giclées de. lait provenant du trayon

214

traite

recueil,d'une quantité mesurable de lait a parti
mamgelle d'un animal

de la

2.14.1

traite réussie
traite (2.14) d'un animal donnant la production
prévue, par exemple dans le cas de vaches| pour
chaque quartier de la mamelle devant étre trait

2.15

taux de gobelets trayeurs posés
nombre de gobelets trayeurs (7.3) posés divisé par
le nombre de trayons sur lesquels les gopelets
trayeurs doivent étre posés

NOTE Ce taux peut étre calculé pour chaque gnimal,

chaque gobelet trayeur (7.3) ou chaque robot dq traite
(2. 2\

2.16

milking process times

2.16.1

milking process time

duration from the instant when the identified animal
within the milking box of an automatic milking
machine (3.2) has been accepted for milking (2.14)
until the instant for release of the animal from the
same milking box

\Cao

2.16
temps de traite

2.16.1

temps de traite

durée s'écoulant entre le moment ou I'animal,
accepté pour la traite (2.14) mécanique, est identifié
a l'intérieur de la stalle d'un robot de traite (3.2) et le
moment ou I'animal sort de cette stalle

© 1SO 2007 — All rights reserved/Tous droits réservés
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2.16.2

total machine-on time

duration from attachment of the first teatcup (7.3)
until the removal of the last teatcup for an individual
animal

2.16.3

teatcup-on time

duration from successful attachment to detachment
of an individual teatcup (7.3)

ISO 3918:2007(E/F)

2.16.2

temps total de traite machine

durée de la période écoulée entre la pose du premier
gobelet trayeur (7.3) et la dépose du dernier
gobelet trayeur (7.3) pour un animal individuel

2.16.3

temps de traite d'un quartier

durée s'écoulant entre la pose réussie et la dépose
d'un gobelet trayeur (7.3) individuel

2164
pre-milking time

duratipn interval between animal identification and
start ¢f attachment of the first teatcup (7.3) for an
indiviqual animal

2.16.5
teat cleaning time

duratipn of the process of cleaning teats for an
indiviqual animal

NOTE| The time can be measured on a quarter or udder
level. |The cleaning time can include pre-stripping of
quartefs.

2.16.6
attachment lag time

duratipn from the start of a physical stimulus such as
teat ¢leaning to the first successful-attachment of a
teatcuip (7.3) for an individual animal

2.16J7
teatgup attachment time

duratipn from initiation of attachment until the end of
a sudcessful-attachment of a teatcup (7.3) for an
indiviqualanimal

2.16.4

temps de préparation
durée entre l'identificationcde*l'animal ¢t le début de
la pose du premier gobelet trayeur {7.3) pour un
animal individuel

2.16.5
temps de nettoyage des trayons
durée du processus de nettoyage des|trayons pour
un ahimal individuel

NOTE Ce temps peut étre mesuré au niveau du quartier
ou de la mamelle. Le temps de nettoyage peut inclure
I'extraction des premiers jets de chaque qugrtier.

2.16.6

délai a la pose
durée de la période s'écoulant entre I¢ début de la
stimulation physique, telle que le nettoyage du
trayon, et la premiére pose réussiel du gobelet
trayeur (7.3) pour un animal individuel

2.16.7
temps de pose du gobelet trayeur
durée s'écoulant entre l'initiation de la |pose et la fin
de la pose réussie d'un gobelet trayeur (7.3) pour
un animal individuel

2.16.8

cluster attachment time

duration from initiation of attachment of the first
teatcup (7.3) until the end of a successful
attachment of the last teatcup (7.3) for an individual
animal

© 1SO 2007 — All rights reserved/Tous droits réservés

2.16.8

temps de pose du faisceau

durée s'écoulant entre l'initiation de la pose du
premier gobelet trayeur (7.3) et la fin de la pose
réussie du dernier gobelet trayeur (7.3) pour un
animal individuel
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2.16.9

post-milking time

duration from detachment of the last teatcup (7.3) to
release of the animal from the milking box

2.16.10

non-milking occupation time

duration from the instant when the identified animal
occupying the milking box has been refused from
milking (2.14) until the instant for release of the

2.16.9

temps de post-traite

durée s'écoulant entre la dépose du dernier gobelet
trayeur (7.3) et la sortie de I'animal de la stalle

2.16.10

temps d'occupation de la stalle sans traite
durée s'écoulant entre le moment ou I'animal identifié
occupant la stalle a été refusé pour la traite (2.14) et
le moment ou cet animal sort de cette stalle

animal from tire—samemmitking box

3 Types

3.1

pf milking machine

milking machine

complete mz
usually comp
system (5.1

chine installation for milking (2.14),
[ising vacuum system (4.1), pulsation
, milk system (6.1), one or more

milking unitg (7.1), and other components

3.2
automatic
AMM

milking machine

milking machine (3.1) for unattended milking (2.14)

of identified a

NOTE To m4
possible, the A

— hardware
selection
device for

device for

system fq
machine

himals

ke unattended milking of identified animals
MM includes:

and software for running and-monitoring;
ystem for eligibility for milking (2.14);
attachment and remoyal of teatcups (7.3);
cleaning the tedfs;

r cleaningvand sanitation of the milking
3.1),and teat cleaning device;

alarm sys

fems concerning the processes of milking

3 Types de machine a traire

3.1

machine a traire
installation compléte dextraite (2.14), comprenant
habituellement un _systéme de vide (4.1), un
systéme de pulsation (5.1), un systéeme de lait
(6.1), un ou plasieurs postes de traite (7[1) et
d'autres composants

3.2

machine a traire automatique

robot de traite

machine a traire (3.1) qui réalise une traite
sans surveillance d'animaux identifiés

(2.14)

NOTE Pour réaliser une traite sans survdillance
d'animaux identifiés, le robot inclut:

le matériel et le logiciel pour le fonctionnement et la
surveillance;

un systéme de sélection pour accepter les animmaux a
la traite (2.14);

un dispositif de pose et de dépose des gdbelets
trayeurs (7.3);

un dispositif pour le nettoyage des trayons;

un systéme pour le nettoyage et la désinfection de la

(2.14), cooling, cleaning and sanitation.

machine a traire (3.1) et un dispositif pour le
nettoyage des trayons;

des systémes d'alarme concernant les processus de
traite (2.14), de refroidissement du lait, de nettoyage
et de désinfection.

© 1SO 2007 — All rights reserved/Tous droits réservés
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3.2.1

automatic milking installation

AMI

automatic milking machine (3.2) and milk-cooling
and -storage system

3.3

bucket milking machine

milking machine (3.1) in which milk flows from one
or two clusters (7.2) into a portable milk-receiving

buckegtcommected-tothevacuunrsystem{4-t——dansurmpotmobitebranché—surte-sys|

See Higure 1.

3.4
diregt-to-can milking machine

machine similar to a bucket milking machine (3.3),
but which may have more than two clusters (7.2),
and which has a portable transport can or milk tank
that allows collection and retention of the milk from
severgl animals

See Higure 1.

3.5
pipeline milking machine

milking machine (3.1) in which milk flows ffom the
clustér (7.2) into a milkline (6.2)

See Higure 2.

3.6
recorder milking machine
miIkiig machine (3.1) in which milk flows from the

cluster (7.2) intoa recorder jar (6.8) supplied by
vaculyim (2.7).from a milking vacuum line (4.9) and
is ket in the recorder jar during milking (2.14) of

ISO 3918:2007(E/F)

3.2.1

installation de traite automatique
ensemble de la machine a traire automatique (3.2)

et du systéme de stockage et de refroi
lait

3.3

dissement du

machine a traire avec pot trayeur

machine a traire (3.1) dans laquelle |
partir d'un ou de plusieurs faisceaux t

(4.1)

Voir Figure 1.

3.4
machine a traire-directement en

e lait coule a
rayeurs (7.2)
léme de vide

bidons

machine semblable*a une machine a traire avec

pot trayeur(3:3), pouvant avoir p
faisceaux trayeurs (7.2) et un bidon d
une cuve'd lait portable permettant de
conserver le lait de plusieurs animaux

VoirFigure 1.

3.5

machine a traire avec lactoduc
machine a traire (3.1) dans laquelle Ig
faisceau trayeur (7.2) dans un lacto
(6.2)

Voir Figure 2.

3.6

machine a traire avec récipient
de contréle

machine a traire (3.1) dans laquelle |

du faisceau trayeur (7.2) dans un

controle (6.8) sous vide (2.7) a

us de deux
b tfransport ou
tollecter et de

lait coule du
Huc de traite

b |ait s'écoule
récipient de
partir d'une
ou le lait est
ble durant la

each animal canalisation a vide de traite (4.9), et
conservé dans le récipient de contr
NOTE rV‘II”\ Ib dlabhdlycd VVhUII |cl.|ui|cd fIUIII thc tralte (214) de Chaque anlmal

recorder jar (6.8) either into a milk receiver (6.10) by a
milk transfer line (6.9) or into a collecting vessel.

See Figure 3.

© 1SO 2007 — All rights reserved/Tous droits réservés

NOTE Le lait est ensuite évacué du récipient de
contréle (6.8), soit dans une chambre de réception
(6.10) par un lactoduc de transfert (6.9), soit dans un
récipient de collecte.

Voir Figure 3.
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3.7

independent air and milk transport milking
machine

milking machine (3.1) in which air and milk are

separated in or near the cluster (7.2) and then

transported separately

3.7

machine a traire avec circuit indépendant
machine a traire (3.1) dans laquelle I'air et le lait
sont séparés dans le faisceau trayeur (7.2) ou a sa
proximité, puis évacués séparément

Voir Figure 4.
See Figure 4.
1 2 3 4
\ VrVm
- X
A1 A2
Vp
>e_
X L

12

Key
A1l A2
Vr,[Vm, Vp

connection point for airflow metef:
connection points for measuring
vacuum

connection point for measuring
exhaust pressure

Pe

air line

interceptor (4.6)
vacuum regulator (4.3)
vacuum gauge (4.4)
vacuum tap (4.11)
vacuum tube(4.10)
pulsator (5.2)

long pulse tube (5.4)
long mitk“tube (6.3)
10| teatcups (7.3)

11| claw*(7.4)

12 Lvasuum-pump{4-2)

OCoO~NOOPAWN-=

Legende
A1, A2
Vr, Vm, Vp

connexion du débitmetre d'air
connexions pour les mesurages du
vide

Pe connexion pour le mesurage de la

pression a l'échappement

canalisation a air
intercepteur (4.6)
régulateur de vide (4.3)
indicateur de vide (4.4)
robinet a vide (4.11)
tuyau a vide (4.10)
pulsateur (5.2)

tuyau long de pulsation (5.4)
tuyau long a lait (6.3)
10 gobelets trayeurs (7.3)
11 griffe (7.4)

OCoOo~NOoOOAWN-=-

=7

13 bucket or transport can

12 _nomna 2 vida (4 2)
=—POHRPe-a-Ha84—=7

13 pot trayeur ou bidon de transport

Figure 1 — Example of bucket or direct-to-can milking machine
Figure 1 — Example de machine a traire avec pot trayeur ou directement en bidons

10
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1 2 3 4 ) 6 7 8 9 10 12
\ ( Vr
13
A2 i A1
v \/m
P -
> | 11
Pe ™
18 17 16 15
Key Légende
A1, A2 connection points for airflow A1, A2 connexions du débitmétre d'air
meter Vm, Vr, Vp <gonnexions pour les mesuragqs
Vm, Vr, Vp  connection points for du vide
measuring vacuum Pe connexion pour le mesurage de |a
Pe connection point for pression a I'échappement
measuring exhaust pressure 1, ‘“eanalisation a air principale (4.5)
1 main air line (4.5) 2\" intercepteur (4.6)
2 interceptor (4.6) 3 réservoir de distribution (optionnel) (4.7)
3 distribution tank (4.7) (optional) 4  régulateur de vide (4.3)
4 vacuum regulator (4.3) 5 canalisation a air des pulsateurs (5.3)
5 pulsator air line (5.3) 6 indicateur de vide (4.4)
6 vacuum gauge (4.4) 7 piége sanitaire (4.8)
7 sanitary trap (4.8) 8 canalisation a air de la chambre de
8 receiver air line (4.13) réception (4.13)
9 receiver (6.10) 9 chambre de réception (6.10)
10 milkline (6.2) 10 lactoduc de traite (6.2)
11 long milk tube-(6.3) 11 tuyau long a lait (6.3)
12 pulsator (5,2) 12 pulsateur (5.2)
13 long pulse.tube (5.4) 13 tuyau long de pulsation (5.4)
14 teatcups{7.3) 14 gobelets trayeurs (7.3)
15 clawy(7.4) 15 griffe (7.4)
16 releaser milk pump (6.12) 16 pompe a lait (6.12)
17 delivery line (6.13) 17 lactoduc d'évacuation (6.13)
18\ vacuum pump (4.2) 18 pompe a vide (4.2)
Figure 2 — Example of pipeline milking machine

| - L N L
Figure 2—Exempledemachineatraireavectactoduc

© 1SO 2007 — All rights reserved/Tous droits réservés
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12

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
( ;-
\ 12
/
A1 X {
Vm >
/
Vp 13
: ] N
AL 19 18 20915 17 1p
Key Légende
A1, A2 connection points for airflow A1, A2 connexions.du débitmétre d'air
meter Vm, Vr, Vp  connexiefs,pour les mesurages du
Vm, Mr, Vp  connection points for measuring vide
vacuum Pe connexion pour le mesurage de la
Pe connection point for measuring pression a I'échappement
exhaust pressure R\
1 canalisation a air principale (4.5)
1 ain air line (4.5) 2 intercepteur (4.6)
2 ipterceptor (4.6) 3 réservoir de distribution (optionnel) (4.7)
3 istribution tank (4.7) (optional) 4 regulateur de vide (4.3)
4 yacuum regulator (4.3) 5.(Ocanalisation a air des pulsateurs (5.3)
5 ulsator air line (5.3) 6  indicateur de vide (4.4)
6 acuum gauge (4.4) 7 piege sanitaire (4.8)
7  sanitary trap (4.8) 8 canalisation a air de la chambre de réception
8 ceiver air line (4.13) (4.13)
9 ceiver (6.10) 9 chambre de réception (6.10)
10 mnilking vacuum line (4.9) 10 canalisation a vide de traite (4.9)
11 milk transfer line (6.9) 11 lactoduc de transfert (6.9)
12 milking vacuum tube (6.4) 12 tuyau a vide de traite (6.4)
13 Ipng milk tube (6.3) 13 tuyau long a lait (6.3)
14 pulsator (5.2) 14 pulsateur (5.2)
15 Ipng pulse tube (5.4) 15 tuyau long de pulsation (5.4)
16 teatcups (7.3) 16 gobelets trayeurs (7.3)
17 ¢law (7.4) 17 griffe (7.4)
18 releaser milk/pump (6.12) 18 pompe a lait (6.12)
19 delivery.line (6.13) 19 lactoduc d'évacuation (6.13)
20 recofder jar (6.8) 20 récipient de contréle (6.8)
21 yadeuum pump (4.2) 21 pompe a vide (4.2)

Figure 3 — Example of recorder milking machine
Figure 3 — Exemple de machine a traire avec récipient de contréle
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w N

aas

o)
\ \ 7
4 N
s K
9 8
Key Legende
1 pulsator air line (5.3) T canalisation a air des pulsateurs (5.3)
2 milking vacuum line (4.9) 2 canalisation a vide de traite (4.9)
3 milk transfer line (6.9) 3 lactoduc de transfert (6.9)
4 long milk tube (6.3) 4 tuyau long a lait (6.3)
5 milking vacuum tube.(6.4) 5 tuyau a vide de traite (6.4)
6 pulsator (5.2) 6 pulsateur (5.2)
7 long pulse tube(5.4) 7 tuyau long de pulsation (5.4)
8 teatcups (7.3) 8 gobelets trayeurs (7.3)
9 claw (7.4) 9 griffe (7.4)

4 \Vacuum system

4.1

Figure 4 ~——Example of independent air and milk transport milking machine
Figure 4 — Exemple de machine a traire avec circuit indépendant

4 Systéme de vide

vacuum system

part of the milking machine (3.1) which is under
vacuum (2.7) and not intended to come in contact
with milk

4.2

vacuum pump

air pump that discharges air from the system and
thus produces vacuum (2.7)

© 1SO 2007 — All rights reserved/Tous droits réservés

systéme de vide

partie d'une machine a traire (3.1) qui est sous vide
(2.7) et dont il n'est pas prévu qu'elle soit en contact
avec le lait

4.2

pompe a vide

pompe a air qui évacue l'air du systéme et produit
ainsi du vide (2.7)

13
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4.2.1

capacity-controlled vacuum pump
vacuum pump (4.2), the output of which is varied in
order to maintain a stable vacuum (2.7) in the

system

4.3

vacuum regulator
automatic device designed to control vacuum (2.7)
in milk (6.1) and vacuum (4.1) systems

4.2.1

pompe a vide a variateur de vitesse

pompe a vide (4.2) dont le débit varie afin de
maintenir un vide (2.7) stable dans le systéme

4.3

régulateur de vide

systeme automatique congu pour contrdler le vide
(2.7) dans le systéme de vide (4.1) et dans le

NOTE The vfcuum pump

(4.3) form a
within specifie
capacity of the
capacity, it letd
combination of

4.4

(4.2) and vacuum regulator
nit to maintain a constant vacuum (2.7)
d limits. The regulator may control the
pump or, when the pump has a constant
in air to the vacuum system (4.1) or the
these.

vacuum gauge

instrument tq
milking maq
pressure

4.5
main air lin
air line(s) be

indicate the vacuum (2.7) in the
thine (3.1), relative to atmospheric

e
ween the vacuum pump(s) (4.2) and

the sanitary frap(s) (4.8)

4.6

intercepto

vessel in the]main air line (4.5), ta prevent liquid or
solid matter fjlom gaining access.te’the pump

4.7

distribution tank

air vessel o

chamber, acting as a manifold for

pipelines, upktream (2 5) of the v
(4.2) [or interceptor(s) (4.6)]

4.8

sanitary trap

vessel between the milk system (6.1) and the
vacuum system (4.1) to limit movement of liquids
and other contaminants between the two systems

14

systemedetait(671)

NOTE La pompe a vide (4.2) et le régulateur de vide
(4.3) forment un ensemble destiné a maintenir up vide
(2.7) constant dans des limites spécifiées; ‘Le régplateur
peut contréler le débit de la pompe ouy, quand la pgmpe a
un débit constant, laisse entrer I'air’dans le systéme de
vide (4.1), ou encore combine les deux possibilités.

4.4
indicateur de yvide

instrument quisindique dans la machine a |traire

(3.1) le videy(2.7) par rapport a la pre¢ssion
atmosphérique
4.5

canalisation a air principale
canalisation a air comprise entre la ou les pomlpes a
vide (4.2) et le ou les piéges sanitaires (4.8)

4.6

intercepteur
récipient situé sur la canalisation a air pringipale
(4.5) empéchant le liquide ou des matiéres splides
d'entrer dans la pompe

4.7

réservoir de distribution

réservoir a air agissant comme un collecteut pour
la ou

des pompes a vide (4.2)
intercepteurs (4.6)]

[ou du ou des

4.8

piége sanitaire

récipient placé entre le systéme de lait (6.1) et le
systéme de vide (4.1) afin de limiter tout transfert
de liquides et autres contaminants entre les deux
systémes

© 1SO 2007 — All rights reserved/Tous droits réservés
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4.9

milking vacuum line

line (2.1) between a sanitary trap (4.8) and the
milking units (7.1) in recorder milking machines
(3.6) or independent air and milk transport
machines (3.7)

NOTE This line (2.1) provides vacuum (2.7) to the
milking units (7.1) for milking (2.14) and may also form
part of the cleaning circuit.

ISO 3918:2007(E/F)

4.9

canalisation a vide de traite

canalisation (2.1) entre un piége sanitaire (4.8) et
les postes de traite (7.1) dans une machine a
traire avec récipient de contréle (3.6) ou une
machine a traire avec circuit indépendant (3.7)
d'air et de lait

NOTE Cette canalisation (2.1) améne le vide (2.7) aux
postes de traite (7.1) pour la traite (2.14) et peut aussi
faire partie du circuit de nettoyage.

4.10
vacuum tube

conngcting tube (2.2) between a bucket or transport
can apd the air line

valve [to permit connection of milking units (7.1), or
vacuum (2.7) operated devices, to the
vacuim system (4.1)

4.12
stall [tap

valve| used to permit routine connection and
discomnection of a pulsator (5.2) to the pulsatop air
line ($.3)

4.13
recejver air line

line (R.1) between the sanitary trap (4.8) and the
receiyer (6.10)

4.14
vacuum pump capacity

air-mgving \Capacity of the vacuum pump (4.2),
when| it-has attained working temperature, at a
specified-speed-ane i

NOTE Vacuum pump capacity is expressed in volume of
free air (2.8) per minute.

See Figure 5.

© 1SO 2007 — All rights reserved/Tous droits réservés

4.10

tuyau a vide

tuyau (2.2) reliant un pot trayeur ou
canalisation a air

in bidon a la

4.11

robinet a vide
soupape permettant le raccordement ayi systéme de
vide (4.1))des postes de traite (7.1) [ou tout autre
dispositif fonctionnant sous vide (2.7)

412

robinet de stalle
soupape permettant la connexion et la[ déconnexion
d'un pulsateur (5.2) par rapport a la canalisation a
air des pulsateurs (5.3)

4.13
canalisation a air de la chambre

de réception
canalisation (2.1) reliant le piége sanitaire (4.8) et
la chambre de réception (6.10)

4.14

débit de la pompe a vide
volume d'air déplacé par une pompe| a vide (4.2)
lorsque celle-ci a atteint sa tenmpérature de
orctionremen vide a—tentrée et une

vitesse spécifiés

NOTE Le débit de la pompe a vide est exprimé en
volume d'air libre (2.8) par minute.

Voir Figure 5.

15
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4.15

effective reserve

airflow that can be admitted at connection point A1 to
decrease the vacuum (2.7) by 2kPa at the
measuring point Vm with all units connected and
operating with the teatcups (7.3) plugged

See Figures 1, 2 and 3.

NOTE This is an indication of the reserve airflow capacity
actually available to maintain the vacuum (2.7) within
2 kPa when air is accidentally admitted during milking
(2.14). It is ass
has little or no g¢ffect on milking performance. See Figure 5.

4.16
manual reserve

airflow measyred at the same position and conditions
as for effective reserve (4.15) except that the
vacuum (2.7) is not controlled by the vacuum
regulator (4.3)

NOTE When| the airflow through regulator valve(s) is
stopped, capagity-controlled vacuum pump(s) (4.2) run at
maximum spedd during milking (2.14). See Figure 5.

4.17
regulator leakage

airflow through the regulator when the vacuum (2.7)
at the regulatpr sensing point is decreased by 2-kPa
by an air inlet|in the milking machine (3.1)

NOTE The rggulator is assumed to be nominally closed
under these copditions.

4.18
regulation |oss

difference bg¢tween -manual reserve (4.16) and
effective reserve (4.15)

See Figure 5.

4.15

réserve réelle

débit d'air qui peut étre admis au point de connexion
A1 de fagon a diminuer le vide (2.7) de 2 kPa au
point de mesure Vm, tous les postes étant en service
et les gobelets trayeurs (7.3) étant obturés

Voir Figures 1, 2 et 3.

NOTE |l s'agit d'une indication de la réserve de débit
réellement utilisable afin de maintenir le vide (2.7) dans la
fourchette de 2kPa quand de lair est admis
i i Ipposé
qu'une chute de vide (2.7.4) de 2 kPa a peu ou pas|d'effet
sur les performances de traite. Voir Figure 5.

4.16

réserve régulateur hors service
débit d'air mesuré au méme -emplacement eff dans
les mémes conditions quenla réserve réelle (4.15)
sauf que le vide (2.7)On'est pas contrélé par le
régulateur de vide(4.3)

NOTE Sous ces ¢onditions le débit d'air a travers la ou
les soupapes dusrégulateur est stoppé, la ou les pompes a
vide (4.2) a variateur de vitesse fonctionnent a leur yitesse
maximaledurant la traite (2.14). Voir Figure 5.

4.17

fuite du régulateur
débit d'air passant a travers le régulateur lorsque le
vide (2.7) au point de contrble du régulateyr est
diminué de 2 kPa par une entrée dair dgdns la
machine a traire (3.1)

NOTE On suppose que le régulateur est normajement
fermé dans ces conditions.

4.18

perte de régulation
différence entre la réserve régulateur hors s¢rvice
(4.16) et la réserve réelle (4.15)

Voir Figure 5.

4.19

regulation sensitivity

difference in working vacuum (2.7.3) with no
milking unit (7.1) operating, and one with all units
connected and operating with the teatcups (7.3)

plugged
See Figure 5.

16

4.19

sensibilité de régulation

différence entre le vide de travail (2.7.3) mesuré
lorsque aucun poste de traite (7.1) n'est en service
et celui mesuré avec tous les postes de traite en
service et les gobelets trayeurs (7.3) obturés

Voir Figure 5.
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Y A
1
‘ 2
e
\a‘
f
b
| /. / c 9
/e >
p -2kPa p Ps X
Key Légende
X vacuum X vide
Y airflow Y débit d'air
1 regulation.characteristic 1 Caractér!st!que de rég'ullation )
2 vacuum pump capacity characteristic 2 caractéristique du debit de la pompg a
a-b  effective reserve (spare capacity) vide o .
a-c  manual reserve a-b  réserve réelle (débit disponible)
b-c  regulation loss a-c  réserve régulateur hors service
D working vacuum with all units operating P-C  perte de régulation
PP Yregulation sensitivity P vide de ftravail lorsque tous les podtes
§ , , , sont en service
d¢e”  airflow consumption of continuously pe—p sensibilité de régulation
?p‘?,rated components and system d-e  consommation de débit d'air des
reaxage — : COMpPOSants en fonctionmemnment
e-f  airflow used by milking units permanent et fuite du systéme
d-g  vacuum pump capacity at working e-f  débit d'air utilisé par les postes de traite
vacuum d-g débit de la pompe a vide au vide de
f-g airflow through regulator with all units travail
operating f-g débit d'air au travers du régulateur, tous
Ds working vacuum with no unit operating les postes étant en service
Ds vide de travail lorsque aucun poste n'est
en service

Figure 5 — Relationship between pump capacity, air used by components, effective reserve,
manual reserve and regulation characteristics

Figure 5 — Relations entre le débit de la pompe, I'air utilisé par les composants, la réserve réelle,
la réserve régulateur hors service et les caractéristiques de régulation
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5 Pulsati

5.1

on system

pulsation system
equipment that provides liner (7.3.2) movement in
the teatcup (7.3)

5.2
pulsator

5 Systéme de pulsation

5.1
systéme de pulsation
équipement qui permet les mouvements du

manchon trayeur (7.3.2) dans le gobelet trayeur
(7.3)

5.2
pulsateur

device that gyclically switches a connected vessel,

usually the
vacuum (2.7

5.2.1

pulsation chamber (5.6), between

and (atmospheric) pressure

pulsator cantroller

device which
(5.2)

5.3
pulsator ai

provides signals to operate pulsator(s)

r line

line (2.1) conpnecting the main air line (4.5) to the

pulsators (5.

5.3.1
main pulsa

2]

tor air line

part of the pylsator air line (5.3) between the main

air line (4.5)
NOTE If ther
line.
5.4

long pulse

hnd the first branch

b is no branch, there is no maimpulsator air

fube

connecting tlLbe (220 between the pulsator (5.2)

and the clust|

5.5

r(7.2)

dispositif qui admet de fagon cyclique dais un
récipient, habituellement la chambre de.pulgation
(5.6), le vide (2.7) et la pression (atmosphériqug)

5.2.1
générateur de pulsation
dispositif qui émet les™\signaux permettgnt le

fonctionnement du ou despulsateurs (5.2)

53

canalisation a air des pulsateurs
canalisation (2.1) reliant la canalisation
principale (4.5) aux pulsateurs (5.2)

a air

5.3.1

canalisation a air principale
des pulsateurs

partie de la canalisation a air des pulsateurs (5.3)

située entre la canalisation a air principale (4.5) et

la premiére ramification

NOTE S'il n'y a pas de ramification, il n'y a pas de
canalisation a air principale des pulsateurs.

5.4

tuyau long de pulsation
tuyau (2.2) reliant le pulsateur (5.2) et le faisceau
trayeur (7.2)

short pulse tube

connecting tube (2.2)

between the pulsation

chamber (5.6) and the claw (7.4)

5.6

pulsation chamber
space in a teatcup (7.3) between the liner (7.3.2)

and the shell

18

(7.3.1)

5.5

tuyau court de pulsation

tuyau (2.2) reliant la chambre de pulsation (5.6) et
la griffe (7.4)

5.6

chambre de pulsation

espace dans un gobelet trayeur (7.3) entre le
manchon trayeur (7.3.2) et I'étui (7.3.1)

© 1SO 2007 — All rights reserved/Tous droits réservés
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5.7
pulsation
cyclic opening and closing of a liner (7.3.2)

5.7.1
pulsation cycle
one complete liner (7.3.2) movement sequence

ISO 3918:2007(E/F)

5.7

pulsation

ouverture et fermeture cycliques d'un manchon
trayeur (7.3.2)

5.71

cycle de pulsation

séquence compléte des mouvements du manchon
trayeur (7.3.2)

5.7.
pulsation rate
numbgr of pulsation cycles (5.7.1) per minute

5.7.

alternpate pulsation

pulsation (5.7) where the movement of two liners
(7.3.2) within a cluster (7.2) alternates with the
movement of the other two liners or, in a cluster with
only fwo teatcups (7.3), for example for sheep or
goats| cyclic movement of one liner alternating with
the mpvement of the other liner

5.7.

simujtaneous pulsation

pulsation (5.7) where all liners (7.3.2)\in a cluster
(7.2) move in phase
5.7.

maximum pulsation.chamber vacuum
higheg$t average vacuum (2.7.2) in the pulsation
champer (5.6) inya" period of 10 % of a pulsation
cycle|(5.7.1)

5.7.2
fréquence de pulsation
nombre de cycles de pulsation(5.7.1)(par minute

5.7.3

pulsation alternée
pulsation (5,7)(alternant le mouvement de deux
manchons {rayeurs (7.3.2) d'un faisteau trayeur
(7.2) et leymouvement des deux autres manchons
trayeurs.ou, pour un faisceau trayeur rje comportant
que deux gobelets trayeurs (7.3), colnme pour les
brebis ou les chévres, alternant Il mouvement
cyclique d'un manchon trayeur et le mouvement de
l'autre manchon trayeur

5.7.4

pulsation simultanée
pulsation (5.7) pour laquelle les mguvements de
tous les manchons trayeurs (7.3.2) d¢'un faisceau
trayeur (7.2) sont en phase

5.7.5

vide maximal dans la chambre
de pulsation

vide moyen (2.7.2) le plus élevé dansg la chambre

de pulsation (5.6) pendant une période de 10 % du

cycle de pulsation (5.7.1)

5.8
pulsator rate
number of pulsator (5.2) cycles per minute

NOTE This is equal to the pulsation rate (5.7.2) for the
same pulsation system (5.1).

© 1SO 2007 — All rights reserved/Tous droits réservés

5.8
fréquence du pulsateur
nombre de cycles du pulsateur (5.2) par minute

NOTE Egale a la fréquence de pulsation (5.7.2) pour le
méme systéme de pulsation (5.1).
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5.9

increasing vacuum phase

phase a

period when the vacuum (2.7) in the pulsation
chamber (5.6) is increasing from 4 kPa to the
maximum pulsation chamber vacuum (5.7.5)
minus 4 kPa

5.9

phase d'augmentation du vide

phase a

phase pendant laquelle le vide (2.7) dans la
chambre de pulsation (5.6) augmente de 4 kPa
jusqu'au vide maximal dans la chambre de
pulsation (5.7.5) moins 4 kPa

See Figure 6. Voir Figure 6.

5.10 5.10

maximum yacuum phase phase de vide maximal
phase b phase b

period when|the vacuum (2.7) in the pulsation
chamber (5.5) is above the maximum pulsation
chamber vaguum (5.7.5) minus 4 kPa

See Figure 6.

5.11
decreasing vacuum phase
phase c
period when|the vacuum (2.7) in the pulsation
chamber (5/6) decreases from the maximum
pulsation chamber vacuum (5.7.5) minus 4 kPa to
4 kPa

See Figure 6.

5.12
minimum vacuum phase
phase d
period when|the vacuum (2.7) in, the pulsation
chamber (5.9) is below 4 kPa

See Figure 6.

phase pendant laquelle le vide (2.7)" daps la
chambre de pulsation (5.6) est supérieur ay vide
maximal dans la chambre deCpulsation (5.7.5)
moins 4 kPa

Voir Figure 6.

5.11

phase de diminution du vide
phase c

phase pefdant laquelle le vide (2.7) dahs la
chambre. ‘de pulsation (5.6) diminue du| vide
maximal dans la chambre de pulsation (5.7.5)
moins 4 kPa, jusqu'a 4 kPa

Voir Figure 6.

5.12

phase de vide minimal
phase d

phase pendant laquelle le vide (2.7) daps la
chambre de pulsation (5.6) est inférieur a 4 kiPa

Voir Figure 6.
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5.13

pulsator ratio

sum of the durations of the increasing vacuum
phase (5.9) and the maximum vacuum phase
(5.10) divided by the duration of one pulsator (5.2)
cycle or pulsation cycle (5.7.1)

See Figure 6.

NOTE The pulsator ratio is expressed as a percentage
by the formula:

ISO 3918:2007(E/F)

5.13

rapport du pulsateur

somme des durées de la phase d'augmentation du
vide (5.9) et de la phase de vide maximal (5.10)
divisée par la durée d'un cycle de pulsateur (5.2) ou
d'un cycle de pulsation (5.7.1)

Voir Figure 6.

NOTE Le rapport du pulsateur est

pourcentage par la formule suivante:

exprimé en

fu +fb

fu -I—fb

F——=——x7T00 —— & P——%T00
th+ip+ic+iy Ig+ip+ic+1ig
where ou
t] is the duration of the increasing vacuum phase t, est la durée de la_phase d'augmentation du
(5.9); vide (5.9);
t] is the duration of the maximum vacuum phase t, est la duréende la phase de |vide maximal
(5.10); (5.10);
t{ is the duration of the decreasing vacuum t, estladurée de la phase de dimipution du vide
phase (5.11); (5.47);
t{ is the duration of the minimum vacuum phase ty~nest la durée de la phase de |vide minimal
(5.12); (5.12);
the duration of one pulsator (5.2) cycle is z, + 7, + 1, et la durée d'un cycle de pulsation (57.1) est 7, + ¢,
+1y. 1ot ly
YA Cta ) Cote by
Ymax Y
~
A
AN |
\ \ <
Yo >
X
Key Légende
X time X temps
Y vacuum in kilopascals Y vide en kilopascals
Ymax Maximum  pulsation chamber y . vide maximal dans la chambre de
vacuum (5.7.5) pulsation (5.7.5)
Yo atmospheric pressure Yo pression atmosphérique
ty duration of the increasing vacuum 1, durée de la phase d'augmentation
phase (5.9) du vide (5.9)
% duration of the maximum vacuum ¢, durée de la phase de vide maximal
phase (5.10) (5.10)
t duration of the decreasing vacuum ¢, durée de la phase de diminution du
phase (5.11) vide (5.11)
ty duration of the minimum vacuum ¢, durée de la phase de vide minimal
phase (5.12) (5.12)

Figure 6 — Pulsation chamber vacuum record

Figure 6 — Enregistrement du vide dans la chambre de pulsation
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5.14

limping

the unintentional difference between pulsator ratios
(5.13) measured at different teatcups (7.3) of the
same cluster (7.2), expressed in units of percentage

6 Milk system

6.1

5.14

boitement

différence non intentionnelle entre les rapports du
pulsateur (5.13) mesurés a différents gobelets
trayeurs (7.3) d'un méme faisceau trayeur (7.2),
exprimée en pourcentage

6 Systéme de lait

61

milk systeljn

part of the m
to come in co

6.2

milkline
line (2.1) thd
(2.14) and h4g

vacuum (2.
conveying mi
6.2.1

lking machine (3.1) which is intended
htact with milk

t carries milk and air during milking
s the dual function of providing milking
/) to the milking unit (7.1) and
k to the receiver (6.10)

looped milkline

milkline (6.2
full-bore conn

6.2.2

that forms an enclosed circuit with two
lections to the receiver (6.10)

dead-ended milkline

milkline (6.2
cap or plug {
bore connecti

6.3

in which the distal end is-Closed with a
nd the proximal end has-a single full-
pon to the receiver (6:10)

connecting tube(s)(2.2) carrying the milk away from

the cluster (

long milk t%lbe

2)

systéme de lait
partie de la machine a traire (3.1) dontcikest
qu'elle soit en contact avec le lait

prévu

6.2

lactoduc de traite
canalisation (2.1) qui transporte le lait et 'air gurant
la traite (2.14) et quira la double fonction d'étgblir le
vide (2.7) dans le poste de traite (7.1) et d'éyacuer
le lait vers la chambre de réception (6.10)

6.2.1

lactoduc de traite bouclé
lactoduc de traite (6.2) formant un circuit feqmé et
raccordé par deux entrées a la chambrne de
réception (6.10)

6.2.2

lactoduc de traite non bouclé
lactoduc de traite (6.2) dans lequel I'extfémité
distale est fermée a l'aide d'un obturateur ol d'un
bouchon, et I'extrémité proximale est raccordée a la
chambre de réception (6.10)

6.3

tuyau long a lait

tuyau (2.2) de liaison assurant I'évacuation du
faisceau trayeur (7.2)

ait du

6.4

milking vacuum tube
tube (2.2) between the claw (7.4) or recorder jar

(6.8) and the milking vacuum

line (4.9) that

provides vacuum (2.7) to the claw or the recorder jar
but does not transport milk

See Figures 3 and 4.

22

6.4

tuyau a vide de traite

tuyau (2.2) reliant la griffe (7.4) ou un récipient de
contrdle (6.8) a la canalisation a vide de traite
(4.9), qui fournit le vide (2.7) au niveau de la griffe
ou du récipient de contréle, mais ne transporte pas
le lait

Voir Figures 3 et 4.
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6.5

milk inlet valve

self-sealing valve to permit routine connection and
disconnection of milking units (7.1) and the
milkline (6.2)

6.6

milk inlet

fixed inlet into a milkline (6.2), recorder jar (6.8),
bucket, can or other equipment to permit connection

ISO 3918:2007(E/F)

6.5
robinet a lait
soupape auto-obturatrice permettant le

branchement

et le débranchement des postes de traite (7.1) sur

le lactoduc de traite (6.2)

6.6
embout d'entrée de lait

embout fixe situé sur un lactoduc de traite (6.2), un
récipient de contréle (6.8), un pot trayeur, un bidon

of the iuug mitk-tube (63)

6.7
milking system

combination of milking machine (3.1) components,
which|together provide the dual function of supplying
milking vacuum (2.7) to the cluster (7.2) and
transporting milk away from the cluster

6.7.1

highilevel milking system

milking system (6.7) in which the milk inlet valve
(6.5) lor milk inlet (6.6) to the milkline (6.2) or
recorder jar (6.8) is more than 1,25 m above the
animdl standing level

6.7.

mid-ievel milking system

milking system (6.7) in whichi'the milk inlet valve
(6.5) pr milk inlet (6.6) to/the bucket (or transport
can), milkline (6.2) or recorder jar (6.8) is situated
between 0 m and 1,25¢m,'above the animal standing
level

6.7.3
low-level milking system

Ul tUUt duth équipclllcl Ii, PUUI
raccordement d'un tuyau long a lait (6

6.7

systéme de traite
combinaison des éléments d'une mac
(3.1) qui, ensemble;) procurent la do

ermettre le
3)

hine a traire
uble fonction

d'amener le vide(2.7) au faisceau trayeur (7.2) et

de transporter le fait a partir du faisceau

6.7.1

systéme de traite en ligne haute

systéme de traite (6.7) dans lequel le
(6.5) ou I'embout d'entrée de lait
lactoduc de traite (6.2) ou dans le
controle (6.8) se situe a plus de 1,25
du niveau du sol ou se tient I'animal

6.7.2

trayeur

robinet a lait
6.6) dans le
récipient de
m au-dessus

systéme de traite en ligne intermédiaire

systéme de traite (6.7) dans lequel le
(6.5) ou I'embout d'entrée de lait (6.6
trayeur (ou le bidon de laiterie), le lacto
(6.2) ou le récipient de controle (6.8)

robinet a lait
) dans le pot
duc de traite
se situe a un

niveau compris entre 0 m et 1,25 m au-dessus du

niveau du sol ou se tient I'animal

6.7.3
systéme de traite en ligne basse

milking system (6.7) in which the milk inlet valve
(6.5) or milk inlet (6.6) to the milkline (6.2) or
recorder jar (6.8) is below the animal standing level

© 1SO 2007 — All rights reserved/Tous droits réservés

systéme de traite (6.7) dans lequel le robinet a lait
(6.5) ou l'embout d'entrée de lait (6.6) dans le
lactoduc de traite (6.2) ou dans le récipient de
contrdle (6.8) se situe en dessous du niveau du sol
ou se tient I'animal
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6.8

recorder jar

mounted vessel that receives, holds and allows
measurement of all the milk from an individual animal
and allows transfer of the milk to a receiver (6.10) or
milk collecting vessel under vacuum (2.7)

6.9

milk transfer line

line (2.1) in '

recorder jar| (6.8) or long milk tubes (6.3) to a
receiver (6.10) or milk collecting vessel under

vacuum (2.7

6.10
receiver
vessel that r¢ceives milk from one or more milked
animals, separates milk from air and feeds the
releaser (6.]11), releaser milk pump (6.12) or
collecting vesfsel under vacuum (2.7)

6.10.1
receiver milk inlet

inlet into a receiver (6.10) to permit connection of
the milkline [6.2) or milk transfer line (6.9) to the
receiver

6.11
releaser
device for rgmoving milk from vacuum (2.7) and
discharging it|to atmospheric pressure

6.12

6.8

récipient de contrédle

récipient gradué qui recueille, maintient et permet de
mesurer la totalité de la production de lait d'un
animal, puis permet son transfert vers la chambre
de réception (6.10) ou un récipient de collecte sous
vide (2.7)

6.9
lactoduc de transfert

isati ; i Ecipient
de controle (6.8) ou des tuyaux longs a-lait (6.3)

jusqu'a une chambre de réception (6.10)-oy a un

récipient de collecte sous vide (2.7)

6.10

chambre de réception
récipient qui recueille le\lait d'un ou de plusieurs
animaux traits, sépate ‘le lait de l'air et alimente
I'extracteur (6.11) la pompe a lait (6.12) pu un
récipient de colleete sous vide (2.7)

6.10.1
embout de lait de la chambre de réception
embout de la chambre de réception (6.10) qui
permet la connexion du lactoduc de traite (6/2) ou
du lactoduc de transfert (6.9) avec la chambre de
réception

6.11

extracteur
dispositif permettant d'extraire le lait du circuif sous
vide (2.7) et de [I'évacuer a Ila pression
atmosphérique

6.12

releaser m
pump for re

Ik pump

discharging it

pompe a lait

6.13
delivery lin

moving milk from vacuum (2.7) and pompe permettant d'extraire le lait du circuif sous
tozatmospheric pressure vide (2.7) et de I'évacuer a la prgssion
atmosphérique
6.13
e lactoduc d'évacuation
line (2.1) in which milk flows from a releaser (6.11) canalisation (2.1) qui transporte le lait d'un

to a collecting or storage vessel

24

extracteur (6.11) jusqu'a un récipient de collecte ou

de stockage
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7 Milking unit

71

milking unit

assembly of components, necessary for milking
(2.14) an individual animal and which can be
replicated in a milking machine (3.1) so that more
than one animal may be milked at one time

NOTE The milking unit (7.1) may include, for example,
a cluster (7 2) Iong milk tube (6.3), Iong pulse tube
(5.4) H -
recorder jar (6 8) or m|Ik meter (7 7) and other individual
accesgories.

7.2
cluster

assembly to milk one mammal consisting of
teatclips (7.3) and may include a claw (7.4) or
conngctors between long (6.3) and short (7.3.4)
milk tubes and long (5.4) and short (5.5) pulse
tube

7.3

teatiup

assembly consisting of a shell (7.3.1), a liner (7.3.2)
and may include a short pulse tube (5:5)) a

separpte short milk tube (7.3.4) and connéctor or
sightglass

See Higure 7.

7.31
shell
rigid dover to retain the'liner (7.3.2)

ISO 3918:2007(E/F)

7 Poste de traite

71

poste de traite

ensemble des composants nécessaires pour la
traite (2.14) d'un animal individuel qui peut se
répéter dans une machine a traire (3.1) afin de
pouvoir traire simultanément plusieurs animaux

NOTE Le poste de traite peut inclure, par exemple, un
falsceau trayeur (7 2) un tuyau long a lait (6.3), un

eventuellement associés a un pot tra
récipient de contréle (6.8) ou a un eomp
et a d'autres accessoires individuels.

7.2

faisceau trayeur

ensemble permettant de traire un
comprenant des.gobelets trayeurs (7,
inclure une~griffe (7.4) ou des raccg
tuyaux longs (6.3) et courts a lait

pulsateur (5.2),

ur ou a un
eur a lait (7.7)

mammifére,
3) et pouvant
rds entre les
7.3.4) et les

tuyauxilongs (5.4) et courts de pulsafion (5.5)

7.3

gobelet trayeur
ensemble composé d'un étui (7.3
manchon trayeur (7.3.2), et pouva

1) et dun
nt inclure un

tuyau court de pulsation (5.5), un tuyau court a

lait (7.3.4) séparé et un raccord ou un \

Voir Figure 7.

7.31

étui

enveloppe rigide permettant
manchon trayeur (7.3.2)

de

iseur

maintenir le

7.3.2 7.3.2
liner manchon trayeur
erXible_slee.ue,_ha.\dng_a_mo.u.th.piece (7 3 '2) and a manchon flexible préennf:\nf une

barrel, which may have an integral short milk tube
(7.3.4)

7.3.3
mouthpiece

See Figure 7.

© 1SO 2007 — All rights reserved/Tous droits réservés

(7.3.3) et un corps, et pouvant étre mu
court a lait intégré (7.3.4)

7.3.3
embouchure

Voir Figure 7.

embouchure
ni d'un tuyau
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7.3.4

short milk tube
connecting tube (2.2) between the claw (7.4) and

the liner (7.3.

7.3.5

2) barrel, connector or sightglass

automatic teatcup valve
device in the milking unit (7.1), which opens for
vacuum (2.7) to the liner (7.3.2) when the teatcup

(7.3) is attac
vacuum to th
falls off

7.4

claw
manifold that
(7.2) and con
and long pul

7.5
automatic
valve in the
shuts off the
cluster (7.2)
kicked off

7.6

teatcup plu
plug or stop
close off the

b liner when the teatcup is detached or

spaces the teatcups (7.3) in a cluster
nects them to the long milk tube (6.3)
5e tube (5.4)

hut-off valve

milking unit (7.1) which immediately
vacuum (2.7), to the teatcup (7.3) or
when one or more teatcups fall or are

g
per to simulate the animal's teat and

mouthpiece (7.3.3)ofa teatcup (7.3)

for testing pufposes

7.7
milk meter
device used

to\measure all the milk from an

individual anifnalor teat

7.3.4

tuyau court a lait

tuyau (2.2) reliant la griffe (7.4) au corps du
manchon trayeur (7.3.2), a un raccord ou a un
viseur

7.3.5

valve automatique de faisceau

dispositif dans le poste de traite (7.1) qui ouvre le

vide (2.7) dans le manchon trayeur (7.3.2) quand le
; = —Toupe

automatiquement le vide au manchon trayeur. fjuand

le gobelet trayeur est débranché ou tombe

7.4

griffe
collecteur qui écarte les\gobelets trayeurs| (7.3)
pour former le faisceau trayeur (7.2) et qui lep relie
au tuyau long a lait (6.3) et au tuyau long de
pulsation (5.4)

7.5

clapet:de fermeture automatique
soupape dans le poste de traite (7.1) qui foupe
immediatement le vide (2.7) aux gobelets trayeurs
(7.3) ou au faisceau trayeur (7.2) quand En ou
plusieurs gobelets trayeurs (7.3) tombent oyl sont
enlevés par un coup de pied de vache

7.6

obturateur de manchon trayeur
bouchon simulant le trayon de la vache et permettant
d'obturer 'embouchure (7.3.3) d'un gobelet trayeur
(7.3) a des fins d'essais

7.7

compteur a lait
appareil qui mesure toute la production de lait d'un
animal ou d'un quartier

7.8

milk flow indicator
device used to provide a visual indication of milk flow
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7.8
indicateur d'écoulement du lait
dispositif qui permet une indication visuelle de

I'écoulement du lait
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7.9

milk flow sensor

device used to signal milk flow or one or more
predetermined milk flows from an individual animal or
teat

7.10

automatic teatcup attacher

device that without human intervention attaches the
teatcups (7.3) to an animal to be milked

ISO 3918:2007(E/F)

7.9

capteur de débit de lait

dispositif permettant de signaler le débit, ou encore
un ou plusieurs niveaux prédéterminés de débit de
lait, d'un animal ou d'un quartier

7.10

dispositif automatique de pose

appareil qui pose les gobelets trayeurs (7.3) a un
animal qui doit étre trait sans intervention humaine

711
automatic teatcup remover
ATR
devicg that without human intervention removes a
single| teatcup (7.3) after shutting off the milking
vacuum (2.7)

7.12

automatic cluster remover

ACR

devicg that without human intervention removes all

teatcyups (7.3) of the cluster (7.2) after shutting off
the mjlking vacuum (2.7) to all teatcups

7.13
liner|[vacuum
vacuIm (2.7) in the barrel below ‘the teat for

specified conditions of liquid and air_flow or during
milking (2.14)

7.14
mouthpiece vacuum

vaculim (2.7) measuréd in the mouthpiece (7.3.3)
during milking (21:#4) or testing

7.11
dépose automatique de gobelet trayeur

dispositif qui dépose un simple gobelef trayeur (7.3)
sans intervention humaine; aprés y apoir coupé le
vide (2.7)

7.12
dépose automatique de faisceau trayeur

dispésitif qui dépose tous les gobelets trayeurs
(7.8) du faisceau trayeur (7.2) sans intervention
humaine, aprés avoir coupé le vide (2,7) a tous les
gobelets trayeurs

7.13

vide au manchon
vide (2.7) a l'intérieur du corps du marnchon, sous le
trayon, enregistré dans des conditions [spécifiées de
débits de liquide et d'air ou pendant la traite (2.14)

7.14
vide dans la chambre d'embouchure

vide (2.7) mesuré dans I'emboudhure (7.3.3)
pendant la traite (2.14) ou le controle

7.15 7.15
effective-tengthof-liner longueur-utite dumanchon———
See Figure 7. Voir Figure 7.
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